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SYNCRO TRANSFORMS SLIDING PANELS INTO
SCENIC ELEMENTS OF SPACE. THE PANELS SLIDE
SIMULTANEOUSLY AND IN PERFECT SYNCHRONY,
WITHOUT ANY CONNECTING PLATE NOR A FLOOR
PIN, MODULATING SPACES WITH LIGHTNESS

AND PRECISION. AVAILABLE ON A 2, 3 OR 4 WAY RAIL,
THE SYSTEM HARMONIZES VOLUMES, LIGHT

AND PERSPECTIVES, DEFINING FLUID AND
EVOCATIVE ENVIRONMENTS.

m Syncro trasforma le porte scorrevoli in elementi scenografici dello
spazio. | pannelli scorrono contemporaneamente e in perfetta sincronia,
liberi da trascino e senza perno a pavimento, modulando gli ambienti con
leggerezza e precisione. Disponibile su binario a 2, 3 0 4 vie, il sistema
armonizza volumi, luce e prospettive, definendo ambienti fluidi e suggestivi.

DE Syncro verwandelt Schiebeturen in szenografische Elemente
des Raums. Die Paneele bewegen sich gleichzeitig und in perfekter
Synchronitat, ohne Mitnahmeeffekt und ohne Bodenfiinrung, und modulieren
Raume mit Leichtigkeit und Prazision. Erhaltlich mit 2-, 3- oder 4-spurigem
Laufschienensystem, harmonisiert das System Volumen, Licht und
Perspektiven und definiert flieBende und eindrucksvolle Raumsequenzen.

FR Syncro transforme les panneaux coulissants en €léments
sceénographiques de l'espace. Les panneaux coulissent simultanément
et en parfaite synchronie, sans plaque de liaison et sans pivot au sol,
modulant les environnements avec légerete et précision. Disponible sur rail
a 2,3 ou4voies, le systeme harmonise volumes, lumiere et perspectives,
définissant des espaces fluides et suggestifs.

design Giuseppe Bavuso

ES Syncro transforma los paneles correderos en elementos
escenograficos del espacio. Los paneles se deslizan simultaneamente y en
perfecta sincronia, libres de arrastre y sin pivote en el suelo, modulando

los ambientes con ligereza y precision. Disponible con riel de 2, 3 0 4 vias,
el sistema armoniza volumenes, luz y perspectivas, definiendo ambientes
fluidos y sugestivos.

RU SyNncro npespallaeT pasgBuxHble OBepu B CLIEHOrpaduyeckmne
9NEMEHTbI MPOCTPAaHCTBa. [aHenn OBVXYTCS ONHOBPEMEHHO U B

MOSHOM CUHXPOHHOCTW, 63 addeKkTa «NepeTArnBaHmns» 11 6e3 HanonbHOro
WTKdTa, NO3BONAA 1EMKO 1 TOYHO TPaHCHOPMUPOBATb MPOCTPAHCTRO.
CucTema 0OCTYMHa C HanpaBnaLWMMY Ha 2, 3 Ui 4 0OPOXKN

N FTapMOHVBUPYET 06bEMbI, CBET 1 NMepcnekTMBbl, Co3haBas Tekyune n
BbIPa3UTENbHbIE MHTEPBLEPDI.

s Syncro FHE N AL HZEE PRSI E - [ WRATEI  H T2
BB THEH RS hLFIEER MR B SIEENS TR
TIZE[E] M AGUR M 23 5 4 PUBRRA - (B1RE S S B BRI -
BRI E A RN DEIE -

SYNCRO :
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In this photo

Chairs; Ori

Table: Lambda

Floor: Litech GO10 umbra



In order

Air pure, Air plus, Air regular, Air grid,

Soho, Stripe, Daimon, Sail

SYNCRO SLIDING PANELS



AIR PURE, SYNCRO VERSION
Structure: 304 platino In this photo:
SYNCRO SLIDING PANELS Glass: 06 fibra argento Wall panelling system: Modulor




AIR PURE, SYNCRO VERSION
Structure: 304 platino In this photo:

SYNCRO SLIDING PANELS Glass: 06 fibra argento Wall panelling system: Modulor




SYNCRO SLIDING PANELS

AIR PURE, SYNCRO VERSION
Structure: 304 platino
Glass: 06 fibra argento




SYNCRO SLIDING PANELS

AIR PURE, SYNCRO VERSION
Structure: 19 rovere termotrattato
Glass: 63 grigio trasparente




SYNCRO SLIDING PANELS

AIR PURE, SYNCRO VERSION
Structure: 19 rovere termotrattato
Glass: 63 grigio trasparente
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SYNCRO SLIDING PANELS

SOHO, SYNCRO VERSION
Structure: 711 rovere
Glass: 02 acidato extrachiaro

In this photo

Chairs; Ori

Table: Lambda

Floor: Litech GOO6 masai



AIR PLUS, SYNCRO VERSION
Structure: 711 rovere
22 SYNCRO SLIDING PANELS Glass: 02 acidato extrachiaro 23



AIR PLUS, SYNCRO VERSION
Structure: 711 rovere
24 SYNCRO SLIDING PANELS Glass: 02 acidato extrachiaro 25



SLIDING PANELS DIMENSIONS

Sail Stripe Soho Daimon
T max 3180 T max 3180 T max 3180 T max 2925
1 customized L customized L customized - customized
r height r height r height T height
410 = 110 = 110 — 110

customized width customized width customized width customized width
max 1500 max 1500 max 1500 max 1500

Air pure Air plus Airregular Air grid
T max 3535 [ max 3535 T max 3535 T max 3535
- customized - customized - customized - customized
T height " height T height T height

= 110 — L 10 = 110 = 110

_

customized width
max 2028 *

*maximum panel dimension: 4m?2
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| —

customized width
max 2028 *

_
customized width
max 2028 *

_

customized width
max 2028 *

SYNCRO SLIDING PANELS

TECHNICAL DESCRIPTION

EN' The Syncro mechanism for synchronized opening
of sliding panels is extended into the Rimadesio
collection: the movement is light, without floor pin and
with perfect overlapping of the panels. Available for
compositions with 2, 3 and 4 way rail systems;
maximum panel dimensions 3180 x 1500 mm, always
custom made.

T Il'meccanismo Syncro per l'apertura sincronizzata
dei pannelli scorrevoli viene esteso all'interno della
collezione Rimadesio: il movimento risulta leggero, senza
perno a pavimento e con la perfetta sovrapposizione

dei pannelli. Disponibile per composizioni con binario
a 2, 3 e 4 vie, dimensioni massime dei pannelli

3180 x 1500 mm e realizzazione sempre su misura.

DE Der Syncro-Mechanismus flr die synchronisierte
Offnung von Schiebepaneelen wird innerhalb der
Rimadesio-Kollektion erweitert: Die Bewegung ist
leichtgangig, ohne Bodenstift und mit perfekter
Uberlagerung der Paneele. Verflgbar fur Kompositionen
mit 2-, 3- und 4-laufigen Schienen; maximale Paneel
GroBe 3180 x 1500 mm, stets maBgefertigt.

TECHNICAL DATA

FRLe mécanisme Syncro pour 'ouverture synchroni-
sée des panneaux coulissants estintégre a la
collection Rimadesio : le mouvement est Iéger, sans
pivot au sol et avec un chevauchement parfait des
panneaux Disponible pour des compositions avec rail
a2, 3 et 4 voies; dimensions maximales des panneaux
3180 x 1500 mm et réalisée toujours sur mesure.,

ES Elmecanismo Syncro para la apertura sincroniza-
da de los paneles correderos se extiende al resto de la
coleccion Rimadesio: el movimiento es ligero, sin
pivote en el suelo y con una perfecta superposicion de
los paneles. disponible para composiciones con riel
de 2, 3y 4 vias; dimensiones maximas de los paneles
3180 x 1500 mm y realizacion siempre a medida.

RU MexaHM3M SyNncro A5 CUHXPOHHOIO OTKPbITUA
pPas3aBUXHbIX MaHener pacnpocTpaHseTcd Ha
konnekuuio Rimadesio: oBuxeHue nerkoe, 6es
WwTrdTa B NONY U C MAEanbHbIM HAaNoOXeHeM
naHenemn. LOCTYyNHO A8 KOMNO3ULKIA C PENBCOM Ha
2,3 14 nyTu; MakCMMarbHble pasMepbl naHenen
3180 x 1500 MM, U3roTOBNEHME BCErga Ha 3akas.

wiE Rimadesio A5y BN ASyncroE B s 1R

#lETRR AREHEEMR S JREEES - EAT2
K}‘Lﬁ?&%ﬂ%% SIRE AR A3180 x 150024 - 7]
TEH o
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COMPOSITIONS

Double rail out of the opening with floor guide pin and flush with open panels

2 sliding panels composition

opening W
— - ]
——— 1
[ ———
panel
0 passage
| =
i

3 ways rail in the opening without floor guide pin and flush with open panels

3 sliding panels composition

opening W 0 passage
| S><i t 7 ! dx | S — | dx
—_
panel
passage 0] 0] passage passage 0
| Em— e SEEE— i
| SX | | | |dx | SX | [ o]}
6 sliding panels composition
opening W
| H | t T T . ] l dx
—_—
panel
Q passage O
| Bl — [ )Y
passage O O passage
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SYNCRO SLIDING PANELS

Double rail out of the opening with floor guide pin and flush with open panels

4 sliding panels composition

opening W
| SX
\ ' ' |
—_—
panel
0] passage
| SX
I e

3 ways rail out of the opening with floor guide pin and flush with open panels

3 sliding panels composition

opening W
| =
‘ ; 1 ) dx
L —
[ ———
panel
0 passage
| SX
[TY— e
6 sliding panels composition
opening W
| SX dx
| - : : . - |
_—
panel
Q passage O
| SX dx
= =~

TECHNICAL DATA
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COMPOSITIONS

4 ways railin the opening without floor guide pin and flush with open panels *

4 sliding panels composition

opening W

0 passage

passage

o |

passage 0]
I

passage

=] —

8 sliding panels composition

opening W

0] passage

passage (0]

passage

%)
x

* not available for Air Pure, Air Plus, Air Regular and Air Grid sliding panels
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SYNCRO SLIDING PANELS

4 ways rail out of the opening with floor guide pin and flush with open panels *

4 sliding panels composition

opening W
| SX
. )
I —
panel
0 passage
| Sx
F ax
—
8 sliding panels composition
opening W
| SX dx
| ' ' |
—_
panel
0 passage O
| SX | |dx

TECHNICAL DATA
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QUALITY AS THE MAIN PURPOSE, ALWAYS AND
IN EVERY ASPECT. WITH THIS MISSION RIMADESIO 1S
CONSTANTLY SEARCHING FOR SOLUTIONS TO
IMPROVE ITS OWN ECOLOGICAL STANDARDSG.

OBJECTIVE OBTAINED THANKS TO THE USE OF
PRECIOUS AND RECYCLABLE MATERIALS, TO THE
ABSENCE OF SUBSTANCES THAT CAN BE TOXIC TO
HUMANS OR HARMFUL TO THE ENVIRONMENT IN
EVERY PHASE OF THE PRODUCTIVE PROCESS, TO
THE USE OF TECHNOLOGY AND EVOLVED
MACHINERY, POWERED BY CLEAN ENERGY DERIVED
FROM PHOTOVOLTAIC SYSTEMS, INSTALLED ON THE
GIUSSANO HEADQUARTERS ROOF

ALUMINIUM, GLASS, WOOD: FULLY RECYCLABLE
AND PARTLY ALREADY RECYCLED MATERIALS.

PROOFS OF A REINFORCED GREEN DNA AND WIDE
COHERENCE, SIGNALS OF A CONTINUOUS
RESEARCH AND A GLANCE TOWARDS THE FUTURE,
THAT TAKES SHAPE IN THE TECHNOLOGICAL
INNOVATION OF SYSTEMS, DOORS AND FURNITURE,
MADE WITH THE AWARENESS OF WANTING TO
ENTRUST HUMANS ONLY WITH HIGH VALUE-ADDED
ACTIVITIES.
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PROJECT

T Perseguire la qualita, sempre, sotto tutti gli aspetti. Con questa mission
Rimadesio ricerca costantemente soluzioni volte a migliorare i propri standard
qualitativi ecologici. Obiettivo ottenuto sinergicamente, grazie all'utilizzo di
materiali preziosi e riciclabili, allassenza di sostanze tossiche per 'uomo e
nocive per lambiente in ogni fase del processo produttivo, allimpiego di
tecnologie e macchinari evoluti alimentati con energia pulita proveniente
da impianti fotovoltaici, installati sulla copertura dellheadquarter di Giussano.
Alluminio, vetro, legno, materiali totalmente riciclabili e in parte gia riciclati, ma
anche le vernici prive di solventi di Ecolorsystem e i sistemi di imballaggio
ecologicl. Testimonianze di un dna green consolidato e di una coerenza
trasversale, segnali di una continua attivita di ricerca e di uno sguardo sempre
proteso al futuro che si declina nell'innovazione tecnologica di sistemi,
porte ed arredi, realizzati con la consapevolezza di voler affidare all'uomo
solo attivita dall'alto valore aggiunto.

DE Stets um Qualitat bemiht, und zwar in allen Bereichen. Mit dieser Mission
im Blick sucht Rimadesio laufend nach Losungen, um seine dkologischen
Qualitdtsstandards zu verbessern. Dieses Ziel wurde dank der Verwendung
wertvoller und wiederverwertbarer Materialien, dem Verzicht auf fur den
Menschen giftige und umweltschadliche Stoffe in jeder Phase des Produkti-
onsprozesses und dem Einsatz fortschrittlicher Technologien und Maschinen,
die mit sauberer Energie aus den auf dem Dach des Giussano-Hauptsitzes
installierten Photovoltaikanlagen betrieben werden, synergetisch erreicht.
Aluminium, Glas, Holz, vollstandig recycelbare und teilweise bereits recycelte
Materialien, aber auch die I6sungsmittelfreien Farben von Ecolorsystem
und umweltfreundliche Verpackungssysteme. Ein Zeugnis einer fundierten
grinen DNA und einer transversalen Koharenz, Zeichen einer kontinuier-
lichen Forschungstatigkeit und eines stets in die Zukunft gerichteten Blicks,
der sich in der technologischen Innovation von Systemen, Turen und Ein-
richtungsgegenstanden ausdrickt, die in dem Bewusstsein realisiert
werden, den Menschen nur Tatigkeiten mit hohem Mehrwert anzuvertrauen.

FR Poursuivre la qualite, toujours, et a tous les egards. Avec cette mission
Rimadesio recherche constamment de solutions au fin daméliorer ses normes
de qualité écologique. Objectif atteint, grace a I'utilisation de matériaux
precieux et recyclables, 'absence a chaque étape de la production de sub-
stances toxiques nocives pour 'nomme et l'environnement, I'utilisation de
technologies et des machines avancees alimentées par I'énergie solaire apres
linstallation sur le toit de l'usine a Giussano de systemes photovoltaiques.
Aluminium, verre, bois, des matériaux entierement recyclables et déja en partie
recyclés, mais aussi peinture Ecolorsystem sans solvants et systemes
demballage respectueux de I'environnement. Témoignages d'un adn “vert"
consolidé et dune cohérence transversale, signes de recherche continuelle

et d'une tendance a regarder en avant, qui correspond bien a l'innovation tech-
nologique des systemes, des portes et des meubles, realisés avec la
conscience que l'apport de 'nomme dans la production ne peut qu'avoir un
valeur ajoutée.

- LENCE
USTAINABILITY

ES Perseguir la calidad, siempre, en todos los aspectos. Con esta mision
Rimadesio busca constantemente soluciones destinadas a mejorar

sus estandares de calidad ecologica. Objetivo conseguido sinérgicamente,
gracias al uso de materiales preciosos y reciclables, a la ausencia de
sustancias toxicas para los seres humanos y nocivas para el medio ambiente
en cada etapa del proceso de produccion, al uso de tecnologias y maquinas
avanzadas alimentadas por energia limpia a partir de sistemas fotovoltaicos,
instalados en la cobertura del headqguarter de Giussano. Aluminio, cristal,
madera, materiales completamente reciclables y, en parte, ya reciclados, sino
también las pinturas Ecolorsystem libres de disolventes y los sistemas de
embalaje ecologicos. Testimonios de un adn green consolidado y una cohe-
rencia transversal, sefales de una continua investigacion y de una vista
siempre tendida al futuro que se declina en la innovacion tecnologica de
sistemas, puertas y muebles, realizados con el conocimiento que desea confiar
al hombre solo actividades de alto valor afiadido.

RU ObecnedeHne Ka4ecTBa Bcerga v Bo Bcem. V1, B Tom vmcne, ons
OOCTUXEHMA aToW uenn KomnaHma Rimadesio HaxoamTest B MOCTOAHHOM
MOVICKE PELLEHWIA, HANPaBNEHHbIX Ha Yy4YLLIEHME OKONOrMYECKMX CTaHaap-
TOB Ka4ecTBa. OTa Lernb bbina OOCTUrHyTa bnarogapst UCnonb30BaHMO Ha
KaxJoM aTane NporsBOACTBEHHOro NPOLECCa LIeHHbIX MaTepuanos,
NPWrogHbIX ON5 BTOPUYHOM NepepadboTKm, OTCYTCTBMIO TOKCUYHbLIX 414
4enoBeka 1 BPedHbIX 719 OKPYXKatoLLMA CPebl BELLECTB, a Takxe
bnarogaps BHeOpeHo NepenoBbiX TEXHOMNOMMM 11 000pyOoBaHMA, paboTalo-
LLIEr0 Ha YUCTOV BHEPTUM OT GOTOINEKTPUHECKMX CHUCTEM, YCTAHOBNEHHbIX
Ha KpblLLE LLUTab-KBAPTPbLI KOMMaHMW B I [IXXyCccaHOo. KOMNaHys Cnonb3yeT
Takme MaTepuanb, Kak antoMHKU, CTEKNO, AepeBO — NOMHOCTHIO Nepepadbl-
BaeMbIE W yXXe HaCT1HHO NepepaboTaHHble MaTepuansbl, Kpacku Ecolorsystem,
He codepXallme pacTBOPUTENEN, a TakKe 3KONOTMHECKM YNakoBKY.
CBK1OeTenbCTBO KOHCOMVAMPOBAHHOM SKOMOMMYHOCTY U HENPEPbIBHON
nocnegoBaTenbHOCTU, MCCNeNoBaTENbCKOW OesTENbHOCTY 1 B3rNA4a,
BCEraa yCTREMIEHHOIO B OyayLLEe, YTO BbIDAXAETCA B TEXHOMNOTMHECKIX
VIHHOBAUMAX CUCTEM, ABEPEel 1 Mebeny, NPon3BeaeHHbIX C OCO3HaHNEM
TOrO, YTO YEOBEKY CTOUT NOPYYaTb TONBKO AEATENBHOCTb C BbICOKOWM
[00aBNEeHHOM CTOMMOCTbIO.

WE BIARRIEREHNNEMAEFR . Rimadesio BREe - RETR S
HESRSINVENRRAS R RIEERZARET T R09r] B 124
BIEFTEHEMNEREARTTEREAMMNNBEZESYR BN S FRENE
AR AR R S AL & 5 I T R 2B%E (Giussano) @R EREHEIN ERY
FAREBIEER LAl N B AT2098ER

b2 7 FISE 2RI R4 B EE R ~ TIE A AR 2 40 RETMRE T £
4t (Ecolorsystem) BITSAFIRBIFIESIMRELBES - RIBMEE DNA B
SO E M FFEAO R TIELL R BRIEE A REESANERER S &
U TERR BRI AR IR L EAREE AL BEFHT S M ININEERDAY
RS ATAL
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GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

TEMPERED GLASSES

Single tempered glasses cooked at a
temperature of 650 °C. Mechanical
resistance 5 times superior in compari-
son to a normal glass. In case of breaking
it crumbles in harmless tiny fragments.
In accordance with the UNI EN 12150,
UNI7697 and UNI EN 12600 rules with
reference to the security of glasses for
decoration purposes.

LAMINATED GLASSES

Double glasses. Between the two
glasses a thin plastic film is inserted.
Transparent and invisible, it perfectly sticks
to both surfaces. Both surfaces are
perfectly smooth.Resistance to breaking
in accordance with the UNI EN ISO 12543,
UNI7697 and UNIEN 12600 rules.

The plastic film withholds the fragments
in case of breaking.

GLASS WITH METAL NET AND MESH
Double laminated glasses. Between the
two extra-clear glasses and two thin
plastic films a micronet fabric is inserted.
Through a sophisticated process a
metal layer is applied on the fabric, thus
creating a characteristic effect of semi
transparency. The reflections of the light
on the surface of the metallic net are
provided by using an extra-clear float glass,
which allows maximum transparency and
high light transmissions, thanks to the low
content of iron oxides. Following the
process of hot stratification, the fabric
might show minor wave effect, which give
the material its characteristic materic
and natural look.

RIFLETTENTE RAFIA GLASS
Monolithic glass featuring a decorative
pattern created through ceramic ink print-
ing, applied to the surface of the sheet
and permanently fixed through the
tempering process. This technology
allows the decorative motif to be fully
integrated into the material, giving

the glass high performance in terms of
surface resistance, durability, and
stability against scratches, water, and
chemical agents.

ECOLORSYSTEM LACQUERED GLASSES
Ecolorsystem is the name that distin-
guishes the exclusive Rimadesio lacquered
glass collection in glossy and matt finishing.
Ecological colours produced using
exclusively water paints of latest generation,
cooked at 110° C. A production technology
in the area of glass, with a fully robotised
in-house plant that ensures very high
quality results and a low environmental
impact work cycle. Corrosion resistance
conforms to the UNIEN ISO 9227 standard.
Temperature fluctuation resistance
conforms to the UNI' 9429 standard.
The colour is inside the double glass,
safe from stains, dust and humidity.

The thickness of the glass creates an
exclusive "depth” effect.
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VETRI TEMPERATI

Vetri singoli, sottoposti al trattamento
della tempra ovvero ad una cottura alla
temperatura di 650 °C. Resistenza
meccanica di 5 volte superiore rispetto
ad un vetro normale. In caso dirottura
si sbriciola in minuti frammenti inoffensivi.
Conformi alle norme UNI EN 12150,
UNI7697 e UNI EN 12600 in materia di
sicurezza per i vetri d'arredamento.

VETRI STRATIFICATI

Vetri doppi. Fra i due vetri € inserita una
sottile pellicola di materiale plastico,
trasparente ed invisibile, che aderisce
completamente alle due superfici.
Entrambe le superfici sono perfettamente
lisce. Resistenza alla rottura conforme
alle norme UNIEN ISO 12543, UNI 7697 e
UNIEN12600. La pellicola di materiale
plastico in caso di rottura trattiene

I frammenti.

VETRISTRATIFICATI RETE,

MAGLIA E FIBRA

Vetri doppi stratificati. Tra i due vetri extra-
chiari e le due sottili pellicole in materiale
plastico, & inserito un tessuto in microrete
sul quale, tramite un sofisticato processo
di materizzazione, viene depositato uno
strato metallico che crea un caratteristico
effetto di semitrasparenza. Le riflessioni
della luce sulla superficie della rete
metallizzata sono ottenute con I'utilizzo
del vetro float extrachiaro che, grazie al
basso contenuto di ossidi di ferro, garan-
tisce la massima trasparenza e un'elevata
trasmissione luminosa. Il tessuto, a
seguito del processo di stratifica a caldo,
puo presentare delle leggere ondulazioni
che conferiscono al materiale il suo
caratteristico aspetto materico e naturale.

VETRO RIFLETTENTE RAFIA

Vetro monolitico con decoro ottenuto
mediante stampa con inchiostri ceramici,
applicati sulla superficie della lastra

e fissati in modo permanente attraverso
il processo di tempra. Questa tecnologia
consente la perfetta integrazione

del motivo decorativo nel materiale,
conferendo al vetro elevate prestazioni
in termini di resistenza superficiale,
durabilita e stabilita nei confronti di graffi,
acqua e agenti chimici.

VETRI LACCATIECOLORSYSTEM
Ecolorsystem e la denominazione che
contraddistingue l'esclusiva collezione
di vetri laccati Rimadesio, disponibili in
finitura lucida e opaca. Colori ecologici
perche prodotti utilizzando esclusiva-
mente vernici all'acqua di ultima
generazione, con cottura a 10°C. Una
tecnologia produttiva allavanguardia
nelllambito del vetro, con impianti interni
totalmente robotizzati che assicurano
risultati di altissima qualita e un ciclo di
lavorazione a basso impatto ambientale.
Resistenza alla corrosione conforme
alla norma UNIEN ISO 9227, Resistenza
agli sbalzi di temperatura conforme alla
norma UNI 9429, Colori inalterabili nel
tempo perché applicati sulla superficie
interna del vetro, al sicuro da macchie,
polvere e umidita. Lo spessore del vetro
crea un esclusivo effetto di “profondita”,

TEMPERIERTES GLAS

Einzelglaser, die einer Hartungsbehand-
lung oder einer Kochtemperatur von 650
°C unterzogen wurden. Mechanische
Bestandigkeit 5 mal hoher als bei norma-
lem Glas. Im Bruchfall zerbrockeln
harmlose Bruchstucke in Minuten.
Entspricht den Normen UNI EN 12150,
UNI 7697 und UNI EN 12600 fur

die Sicherheit von Mdbelglaser.

SCHICHTGLAS

Doppelglaser. Zwischen den beiden
Glasern befindet sich ein dunner Film aus
transparentem und unsichtbarem Kunst-
stoff, der vollstédndig an den beiden Ober-
flachen haftet. Beide Oberflachen

sind komplett glatt. Die Bruchfestigkeit
entspricht den Normen UNIEN ISO
12543, UNI 7697 und UNI EN 12600. Die
Kunststofffolie bewahrt im Bruchfall

die Bruchstucke.

SCHICHTGLAS MIT METALLNETZ,
GLASGITTER UND FASER

Hierbei handelt es sich um Doppel-
schichtglaser. Zwischen den zwei Extra-
light-Glasscheiben und den beiden
unsichtbaren Plastikfolien wird ein Metall-
netz eingesetzt. Das kreiert einen beson-
deren halbtransparenten Effekt. Der
Wiederschein des Lichtes auf der
Oberflache des Metallnetztes wird durch
die Verwendung von Extralight Float Glas
erzielt. Dank eines kleinen Anteils von
Eisenoxid haben wir die maximale Lich-
durchldssigkeit und eine sehr hohe Licht-
Ubertragung erzielen kbnnen. Das Netz
kann nach dem unter Hitze durchgefuhrten
Schichtungsverfahren leichte Welle
aufweisen, was dem Material ein naturli-
ches Aussehen verleiht.

RIFLETTENTE RAFIA GLAS
Monolithisches Glas mit Dekor, dasim
Siebdruckverfahren mit keramischen
Farben erzeugt wird. Diese werden auf
die Oberflache der Glasscheibe aufge-
bracht und durch den Hartungsprozess
dauerhaft fixiert. Diese Technologie
ermaglicht eine perfekte Integration des
dekorativen Motivs in das Material und
verleiht dem Glas hohe Leistungswerte
hinsichtlich Oberflachenbestandigkeit,
Langlebigkeit und Widerstandsfahigkeit
gegenuber Kratzern, Wasser und
chemischen Einflissen.

LACKIERTE GLASER ECOLORSYSTEM
Ecolosystem ist der Name der lackierten
Glas-Kollektion von Rimadesio in der
glanzend und matte Ausfuhrung verfug-
bar. Absolut oekologische Farben, da die
modernsten Lackierungen, auf Wasser-
Basis, an einer Temperatur von 110°
gekocht werden. Eine fortschrittliche
Produktionstechnik in der Glasverarbeitung
auf einer vollautomatisierten Anlage,

die Ergebnisse hochster Qualitat und
gleichzeitig umweltfreundliche Verarbei-
tungsverfahren gewahrleistet. Korrosions-
prufung geman Bestimmung UNIEN ISO
9227 Temperaturwechselprufung geman
Bestimmung UNI 9429,

Unverandliche Farben da die Farbung
sich im Innen des Doppelglases, ge-
schutzt vor Staub, Kratzen und Feuchtig-
keit, befindet. Die Dicke des Glases erzeug
eine einzigartige Tiefwirkung.

VERRES TREMPES

Verres simples, soumis au traitement

de trempe et donc a une température de
cuisson de 650 °C. Résistance méca-
nigue 5 fois supérieure a celle du verre
normal. En cas de rupture, des fragments
inoffensifs seffritent en quelques
minutes. Conforme aux normes UNI EN
12150, UNI 7697 et UNI EN 12600 pour

la sécurité des verres pour les meubles.

VERRES STRATIFIES

Double verres. Entre les deux verres se
trouve une fine pellicule de matiere
plastique, transparente et invisible, qui
adhére completement aux deux surfaces.
Les deux surfaces sont parfaitement
lisses. La résistance aux ruptures est
conforme aux normes UNI EN ISO 12543,
UNI'7697 et UNI' EN 12600. La pellicule
retient les fragments en cas de rupture.

VERRE FEUILLETE AVEC NET,

MAILLE ET FIBRA

Double verre stratifie. Entre les deux verres
extra clair et les deux films fins de matiere
plastique un tissu en micro maille est
ajouté. A travers un procede avance de
materisation un couche métallique est
depose sur ce tissu, créant un effet carac-
téristique translucide. Les reflets de la
lumiere surla surface de la maille métal-
lique sont obtenus avec I'utilisation du
verre float extra clair, qui, grace a un faible
teneur de oxydes de fer, permet un maxi-
mum de transparence et de transmission
de la lumiere. Suite au procédé de stratifi-
cation a chaud, le tissu peut présenter de
petites ondulations, qui apportent au mate-
riau son aspect caractéristique et naturel,

VERRE RIFLETTENTE RAFIA

Verre monolithique avec décor obtenu
par impression a l'aide d'encres céra-
miques, appliquées sur la surface de
la feuille de verre et fixées de maniere
permanente par le processus de trempe.
Cette technologie permet une parfaite
intégration du motif décoratif dans le
matériau, conférant au verre d'excel-
lentes performances en termes de
résistance de surface, de durabilite et
de stabilite face aux rayures, a l'eau

et aux agents chimiques.

VERRES LAQUES ECOLORSYSTEM
Ecolorsystem est le nom qui caractérise
la collection exclusive de verres laqués
de Rimadesio disponibles en finition
brillante et mate. Couleurs ecologiques,
parce que produites en utilisant exclusi-
vement vernis 3 I'eau de derniere gené-
ration, cuites a 110°. Une technologie de
production avant-gardiste dans le do-
maine du verre, avec des equipements
internes entierement robotises qui as-
surent des résultats de grande qualité et
un cycle de production ayant un impact
tres faible sur lenvironnement. Résistance
a la corrosion conformément a la norme
UNI EN ISO 9227. Résistance aux écarts
de température conformément a la
norme UNI 9429, Couleurs inaltérables
parce quiils sont appliqués dans la surface
interne du verre, pour protéger de la
poussiere humidité et taches. L'épaisseur
du verre crée un exclusif effet profondeur.

CRISTALES TEMPLADOS

Vidrios simples, sometidos al tratamiento
de templado a una temperatura de
coccion de 650 °C. Resistencia mecanica
de 5 veces mayor que el vidrio normal. En
caso de rotura, se desmoronan fragmen-
tos inofensivos. Conforme a las normas
UNI'EN 12150, UNI 7697 y UNI EN 12600
en materia de seguridad para los crista-
les en el amueblamiento.

CRISTALES ESTRATIFICADO

Vidrios dobles. Entre los dos vidrios hay
una pelicula fina de material plastico,
transparente e invisible, que se adhiere
completamente a las dos superficies.
Ambas superficies son perfectamente
lisas. La resistencia a la rotura cumple con
las normas UNI EN ISO 12543, UNI 7697 y
UNIEN 12600. La pelicula de plastico en
caso de rotura retiene los fragmentos.

CRISTALES ESTRATIFICADOS RED
METALICA, MAILLA Y FIBRA

Cristales dobles estratificados. Entre los
dos cristales extraclaros y las dos capas
sinteticas, esta inserido en un tejido de
microred en el que, a través de un sofisti-
cado proceso se deposita una caracte-
ristica de efecto semitransparente. Los
reflejos de la luz sobre la superficie de la
red metalica se proporcionan con el uso
del vidrio float extraclaro que, gracias a su
bajo contenido en oxidos de hierro,
asegura la maxima transparencia 'y una
alta transmision de luz. El tejido, siguiendo
el proceso de estratificacion en caliente,
puede presentar ligeras ondulaciones
que dan al material su aspecto caracte-
ristico natural.

VIDRIO RIFLETTENTE RAFIA

Vidrio monolitico con decoracion obtenida
mediante impresion con tintas ceramicas,
aplicadas top la superficie de la laminay
fijadas de forma permanente mediante
el proceso de templado. Esta tecnologia
permite la perfecta integracion del motivo
decorativo en el material, confiriendo al
vidrio elevadas prestaciones en términos
de resistencia superficial, durabilidad y
estabilidad frente a arafiazos, agua 'y
agentes quimicos.

CRISTALES LACADOS ECOLORSYSTEM
Ecolorsystem es la denominacion que
marca la exclusiva coleccion de los
cristales lacados Rimadesio, disponibles
en acabado brilante y mate. Colores
ecologicos porque productos utilizando
exclusivamente pinturas al agua de
ultima generacion, con coccion a 110°,
Una tecnologia productiva a la vanguar-
dia en el @mbito del cristal, con unas
instalaciones internas totalmente roboti-
zadas que aseguran resultados de
altisima calidad y un ciclo de tratamiento
respetuoso del medio ambiente.
Resistencia a la corrosion conforme a

la norma UNI'EN ISO 9227. Resistencia a
las variaciones de temperatura conforme
ala norma UNI 9429, Colores inaltera-
bles en el tiempo porque aplicados en la
superficie interior del cristal, al resguardo
de manchas, polvo y humedad. El grosor
del cristal crea un exclusivo efecto de
“profundidad”.

3AKANEHHOE CTEKIO

MexaHuyeckas NpoOYHOCTb OAMHAPHbIX
CTeKON, NoABEPrHYThIX 3aKarke, T.e.
obxury npy Temnepatype 650°C,

B 5 paa BbilLe, YeM y 0ObIMHOMO CTeKNa,
Ecnv Takoe CTekno pa3buTs, OHO
pacchineTcst Ha MeNkMe HeonacHble
ockonku, COOTBETCTBYET CTaHAapTam
6esonacHocTv UNIEN 12150, UNI 7697

1 UNIEN 12600 nns mebenbHoro crekna.

MHOIOCNOMHOE CTEKMO

[1BoMHble cTekna. ToHkas, Npo3padHas

1N HEBMAMMAS NNacTUKOBas NAeHka
NPOKNaAbIBAETCA MEXIY ABYMS CTEKIaMM
1 NONHOCTBIO MPUKNENBAETCS K 06EVM
NoBEPXHOCTAM, OB€E NOBEPXHOCTY
naeansbHo Mmaakve. [NpoBepka NpoYHOCTH
Ha pagpbiB Oblna BeINONHEHa B
COOTBETCTBUN CO cTaHpapTamm UNIEN
ISO 12543, UNI 7697 1 UNI EN 12600, O1a
nneHka cnocobHa yaepXkmBaTh OCKOKM
pasbuBLIErocs CTekna.

MHOIOCNOWMHOE CTEKNO,

CTEKNO C CETKOWM

MHorocnonHoe aBoiHoe crekno. Mexay
[OBYMS CBEPXMPO3PadHbIMU CTEKaMM

11 [BYMS TOHKVIMM MNaCcTUKOBBIMM MNEH-
KamV BCTaBMSIETCH MUKPOCETHATOE
MOMOTHO, Ha KOTOPOE B XOAE CAOXHOMO
MPOVI3BOACTBEHHOTO MPOLIECCa
HaHOCUTCA METANUYECKMI o, 6naro-
0apst 4emy 1 GOPMUPYETCS XapaKTEPHbI
nonynpo3padHblii addekT. OTpaxeHne
CBETa Ha NOBEPXHOCTW METANN3MPOBaH-
HOW CETKM JOCTUraeTCst 3a CHET UCMOMb-
30BaHNs CBEPXHMCTONO GoaT-CTekna,
KOTOPOE M3-3a HV3KOIo CoaepkaHna
OKCWOa Xenesa rapaHT1pyeT MakcmMarib-
HYI0 MPO3Pa4HOCTb M BLICOKYHO CBETOMPO-
MYCKHYIO CMOCOBHOCTb, B peaynsrarte
NpoLIECCa HaCNanBaHKs B ropsyem BIAe
NONOTHO NPUOBPETaET HEbONbLLUME
BOMTHUCTOCTW, KOTOPbIE MPYAGIOT
MaTepuany XxapakTepHyto TEKCTYPY U
HaTypanbHbIA B,

CTEKIO RIFLETTENTE RAFIA
MOHONWTHOE CTEKIO C AEKOPaTVBHBIM
PUICYHKOM, HaHECEHHbBIM METOA0M
nedaT Kepamu4ecKMM YepHUnamm

Ha NOBEPXHOCTb CTEKMAHHOIO NCTa

11 3aKPENNEHHbIM HaBCEra B npoLiecce
3akanku, JaHHas TexHonorng obecneq-
BaeT MaeanbHy MHTErpaLmio aekopa-
TYBHOrO MOTVBA B MaTepwar, npuaasas
CTEKSY BbICOKME SKCMNyaTaLMOHHbIE
XapaKTEPVCTUKN C TOYKN 3PEHNS
NOBEPXHOCTHOW MPOYHOCTY, AONTOBEY-
HOCTU W YCTOMYMBOCTM K LigparnvHam,
BO/E VI XMMWYECKVM BELLIECTBAM,

JTAKMPOBAHHOE CTEKITO
ECOLORSYSTEM

Ecolorsystem — 910 HagBaHVie aKCKIIO3MB-
HOW KOMMEKUM NaKMpOBaHHOMO CTekNa
Rimadesio, 0ocTynHOM B MSIHLEBOM 1 Ma-
TOBOV OTAENKE. Konnekuyis xapaktepuay-
€TCA MArKMMI CNOKOMHBIMU LIBETaMM,
MOCKOSbKY MPK 1X MPOW3BOLACTBE UCMOfb-
3YIOTCS TOMBKO KPACKM MOCENHEro NoKo-
NEHVst Ha BOOHOM OCHOBE, 3anekaemble
npv Temnepatype 110°C. B cTekonbHoOM
MPOMBILLIEHHOCTY B HACTOsILLIEE BPEMSA
BHEOPsIOTCA COBPEMEHHbIE NMPON3BOL-
CTBEHHbIE TEXHOMNOM MM, MONHOCTBIO POOO-
TV3MPOBaHHbIE 3aBOMbl, becrneyrBaoLLme
BbICOKOE Ka4€CTBO 1 HE3HAYMTENbHOE
BO3[ENCTBME Ha OKPYXaIOLLYIO cpeay.
KoppoanoHHast CTOMKOCTb COOTBETCTBYET
TpeboBaHMAM NONOXeHW cTaHgapTa EN
ISO 9227, YCTOM4MBOCTb K MSMEHEHMAM
TemnepaTypbl COOTBETCTBYET TPebOBa-
Huam cTaHgapTa UNI 9429, LiBeT xapak-
TEPNIYETCS NCKIIOUUTENBHOM
[OONTOBEYHOCTBIO, MOCKOMNbKY KDACKM Ha-
HOCATCS Ha BHYTPEHHIO MOBEPXHOCTb
CTeKna, 3aLLUMLLIEHHYIO OT MATEH, Mblnn U
Bnarn, TonuimHa cTekna co3naeT
YHUKaNbHbIN 3DOEKT «rnyBnHbI.
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ECOLORSYSTEM LACQUERED GLASS

GLOSSY MATT GLOSSY MATT

305 138 cipria 45 97 avorio
51 N3 nocciola 52 107 corda
306 139 terracotta 85 130 tufo

~
o8]

6 16 rosso india 08 141 pepe

~
W

5 129 amaranto 09 142 sandalo

w

Q7 140 java

(o))

8 99 caffe

@®

4 128 moro

ECOLORSYSTEM SAHARA GLASS

551 nocciola sahara 552 corda sahara

506 terracotta sahara 508 pepe sahara

507 amaranto sahara 509 sandalo sahara
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519 caffe sahara

584 moro sahara

ECOLORSYSTEM TAIGA GLASS

851 nocciola taiga 862 corda taiga

806 terracotta taiga

e0)
o
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807 amaranto taiga 809 sandalo taiga

840 java taiga 819 caffe taiga

@
N
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@
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©

884 moro taiga

w

6

GLOSSY MATT GLOSSY MATT GLOSSY MATT

59 105 grigio chiaro 40 115 grigio cenere 53 95 bianco neve 50 108 bianco latte
56 98 lino 312 145 grigio seta 47 96 grigio perla 78 114 sabbia
L L

310 143 creta 38 121 azzurro cera 36 17 blulondra 74 N0 canapa
BN N

317 600 grigio artico 35 100 blu notte 39 122 verde inglese 73 109 giallo kashmir

©
®
e}
~

3 132 grigio scuro 131 blu oceano 314 147 verde lichene 3 19 laguna

W
w

13 146 blu scuro 315 148 verde scuro

w
w

11 144 grigio lava 1 verde oliva

N
®)

149 verde terra

~

6 102 nero

emingnen 1|

512 grigio seta sahara 514 verde lichene sahara 574 canapa sahara

a
N
5
]
1%
©
>
o
&

524 grigio artico sahara 522 blu oceano sahara 515 verde scuro sahara 543 laguna sahara

521 grigio scuro sahara 513 blu scuro sahara 523 verde oliva sahara

812 grigio seta taiga 814 verde lichene taiga 874 canapa taiga

824 grigio artico taiga 822 blu oceano taiga 815 verde scuro taiga 843 laguna taiga

@

21 grigio scuro taiga 813 blu scuro taiga 823 verde oliva taiga

811 grigio lava taiga

ECOLORSYSTEM METALIZED GLASS
GLOSSY MATT SAHARA i

504 platino sahara

o8]

04 137 platino

[0)}

9 126 palladio 569 palladio sahara

[00]

3 127 piombo 583 piombo sahara

o8]

Q01 134 peltro 501 peltro sahara

W

02 135 grafite 502 grafite sahara

w

03 136 bronzo 503 bronzo sahara

w

00 133 rame 500 rame sahara

NEUTRAL GLASS TRANSPARENT GLASS

55 specchio 890 trasparente taiga

68 specchio grigio

590 trasparente sahara

490 trasparente diamante

05 trasparente extrachiaro

00 trasparente

63 grigio trasparente

65 bronzo trasparente

TAIGA

I

804 platino taiga

869 palladio taiga

883 piombo taiga

801 peltro taiga

802 grafite taiga

803 bronzo taiga

800 rame taiga

67 riflettente chiaro

64 riflettente grigio

81 riflettente bronzo

DIAMANTE
S— —
| Z .%;I B “‘?rﬁﬁé_r\
%‘.%gfemﬁii@%a SR

404 platino diamante

469 palladio diamante

483 piombo diamante

401 peltro diamante

402 grafite diamante

403 bronzo diamante

400 rame diamante

SATINATED GLASS MESH GLASS

891 acidato taiga

60 rete allumini

591 acidato sahara

62 rete bronzo
- P

02 acidato extrachiaro

01 acidato 66 maglia gold

03 acidato grigio 87 magliarame

04 acidato bronzo

06 fibra argento

82 nuvola extrachiaro 08 fibra bronzo

80 nuvola 12 riflettente rafia

REFLEXGLASS

90 bianco reflex

92 kakireflex

94 cacao reflex

89 nero reflex
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GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

ALUMINIUM

POWDER LACQUERED FINISHING
Detachment resistance of the layer of
powder paint conforms to the norm.
Corrosion resistance of the powder paint
conforms to Machu test results and to
the norm. Fingerprint resistance of the
powder paint conforms to the norm.

GLOSSY ALUMINIUM FINISHING

The glossy aluminium is realized through
the procedure of scraping and polishing of
the aluminium, both artisanal processes
carried out through last generation plants.

SHINY GLOSSY LACQUERED

Finish produced through a high-build
coating with subsequent manual sanding
and polishing processes. The procedure
defines a continuous, non-porous surface,
capable of delivering high brilliance and
colour intensity. Made in a selection of 8
Ecolorsystem colors and available exclu-
sively for the Lambda table.

ANODIZED FINISHING

Abrasion resistance of the anodised
finish conforms to the norm. Corrosion
resistance of the anodised finishing
conforms to the norm.

NICKEL GRIGIO FINISHING

The nickel grigio finishing is obtained
through several painting layers with the
latest generation of enamels, capable
of creating the appearance of the most
natural metal oxidations. The special
glossy effect is the result of a manual
brushing and polishing process carried
out on the raw material,

WOOD

Veneered elements, such as tops, cabi-
nets and shelves, are produced by using
materials in compliance with current
regulations concerning the emissions of
formaldehyde. Open pore painting with
primer and non-toxic matt transparent
acrylic finishing.

LITECH

Ceramic coating obtained through pure
minerals melted at high temperatures,
by using an innovative full digital printing
technique with water-based inks and
enamels, which are environmentally
friendly and sustainable. Material with
permanent antibacterial properties thanks
to the action of the negative silver ions,
integrated before the final firing treatment
at1200° Breaking strength in compliance
with UNI7697 and UNI EN 12600 stand-
ards. High abrasion resistance.

MARBLE

Natural marble manufactured using an
artisanal method with state-of-the-art
equipment and polished with water-cooled
abrasive tools that tend to respect the very
nature of the material. Visible defects are to
allintents and purposes peculiarities of the
material itself.

TERRAE

Manually spatulated material finish,
composed of several layers of natural
recovered materials (marble, cocciopesto
and lava stone) finely ground, processed
into a sandy mixture and expertly kneaded
with high quality and certified acrylic res-
ins. Athin layer of protective transparent

is applied as a surface finish. Any surface
imperfections and slight shades of color
are to be considered intrinsic characteris-
tics of the craftsmanship and testimony of
the authenticity of the product highlighting
its uniqueness.
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ALLUMINIO

FINITURA ANODIZZATA

Resistenza all'abrasione della finitura
anodizzata conforme alla norma.
Resistenza alla corrosione della finitura
anodizzata conforme alla norma.

FINITURA LACCATA A POLVERE
Resistenza al distacco dello strato di ver-
nice a polvere conforme alla norma.
Resistenza alla corrosione della vernice a
polvere conforme ai risultati del Machu
Test e alla norma. Resistenza allimpronta
della vernice a polvere conforme alla
norma.

LACCATO LUCIDO BRILLANTE

Finitura realizzata mediante verniciatura
ad alto spessore con successive
lavorazioni di levigatura e lucidatura ma-
nuale. Il processo definisce una superfi-
cie continua, non porosa e capace di
esprimere elevata brillantezza e intensita
cromatica. Realizzata in una selezione di
8 colori Ecolorsystem e disponibile
esclusivamente per il tavolo Lambda.

FINITURA ALLUMINIO LUCIDO
Lalluminio lucido viene realizzato
mediante la spazzolatura e la brillantatura
dell'alluminio, entrambi processi
artigianali eseguiti tramite impianti di
ultima generazione.

FINITURA NICKEL GRIGIO

La finitura nickel grigio viene ottenuta
mediante diversi passaggi di verniciatura
con smalti di ultima generazione, in grado
di conferire laspetto delle piu naturali
ossidazioni metalliche. Lo speciale effetto
lucido & il risultato di un processo manuale
di spazzolatura e brillantatura effettuato sul
materiale grezzo.

ESSENZE

Gli elementi impiallacciati, come piani,
contenitori e ripiani, sono realizzati utiliz-
zando tranciato conforme alle normative
riguardanti le emissioni di formaldeide.
Verniciatura a poro aperto con fondo e
finitura acrilica atossica opaca trasparente.

LITECH

Rivestimento ceramico prodotto con
minerali purissimi fusi ad alta temperatura
e realizzati mediante un'innovativa
tecnica di stampa full digital a inchiostri

e smalti allacqua, ecologici e sostenibili,
Materiale dotato di proprieta antibatteriche
permanenti grazie allazione degli ioni
negativi d'argento integrati prima del
trattamento di cottura finale a 1200°,
Resistenza alla rottura conforme alle norme
UNI7697 e UNI EN 12600. Elevata
resistenza allabrasione.

MARMO

Marmi naturali lavorati secondo un metodo
artigianale con impianti di ultima genera-
zione e levigati con utensili abrasivi raffred-
dati ad acqua tendenti a rispettare
l'essenza stessa del materiale. | difett
visibili sono a tutti gli effetti peculiarita del
materiale stesso.

TERRAE

Finitura materica spatolata manualmente,
composta da materiali di recupero
(marmo, cocciopesto e pietra lavica)
finemente macinati, trasformati in una
miscela sabbiosa e sapientemente
impastati con resine acriliche di alta
qualita. Come rifinitura superciale viene
applicato un sottile strato di trasparente
protettivo. Eventuali imperfezioni super-
ficiali e leggere sfumature di colore
sono da considerarsi caratteristiche
intrinseche della lavorazione artigianale
e testimonianza dell'autenticita del
prodotto, esaltandone l'unicita.

ALUMINIUM

ELOXIERTES FINISH

Die Abriebfestigkeit der anodisierten
Oberflache entspricht der Norm.
Korrosionsbestandigkeit der Standard-
Eloxal-Oberflache.

PULVERLACKIERUNG

Standardgemé3e Bestandigkeit gegen
das Ablosen der Pulverbeschichtungs-
schicht. Korrosionsbestandigkeit der Pul-
verbeschichtung geman den Ergebnissen
des Machu-Tests und des Standards. Die
Bestandigkeit gegentiber dem Abdruck
der Pulverbeschichtung entspricht dem
Standard.

HOCHGLANZEND LACKIERT
Oberflache, die durch eine hochschichtige
Lackierung mit anschlie3enden Schleif-
und manuellen Polierbearbeitungen erzielt
wird. Das Verfahren erzeugt eine durchge-
hende, nicht porbse Oberflache mit hoher
Brillanz und intensiver Farbtiefe. Erhaltlich in
einer Auswahl von 8 Farben des Ecolorsys-
temn und ausschlielich flr den Tisch
Lambda verflgbar.

GLANZENDES ALUMINIUM-FINISH
Poliertes Aluminium wird durch Bursten
und Polieren von Aluminium erreicht, wo-
bei beide handwerklichen Verfahren
durch die neuesten Energieerzeugungs-
systeme ausgefuhrt werden.

NICKEL GRIGIO-FINISH

Das Nickel grigio wird durch mehrere
aufeinanderfolgende Lackierungsvor-
gange geschafft. Dazu werden Lacke der
neuesten Generation verwendet, die das
Aussehen der natiirlichsten Metalloxida-
tion verleihen. Der besondere Glanzeffekt
wird durch einen manuellen Vorgang

von Bdrsten und Schleifen auf dem Roh-
material erreicht,

HOLZ

Die furnierten Elemente wie Sockelboden,
Korpusse und Fachbdden werden mit Fur-
nier hergestellt, welches den Normen zum
Formaldehydausstol3 entspricht. Offenpo-
rige Lackierung auf Wasserbasis und mit
ungiftigem, transparenten Acryllack.

LITECH

Keramikoberflache aus reinen Mineralien
produziert, welche bei hohen Temperaturen
miteinander verschmolzen werden. Danach
kommt ein neues, innovatives, voll digitales
Druckverfahren zum Einsatz, welches Far-
ben und Emaille auf Wasserbasis auftragt.
Ein sehr 6kologisches und nachhaltiges
Verfahren. Dieses Material hat, dank der ne-
gativ geladenen lonen des verwendeten
Silbers, welches vor dem letzten Brennpro-
zess bei 1200 °C zugefugt wird, stdndige
antibakterielle Eigenschaften. Bruchfest
entsprechend den Normen UNI 7697 und
UNIEN 12600. Hohe Abriebfestigkeit.

MARMOR

NatUrliche Marmorsteine, die nach einer
handwerklichen Methode mit modernen
Anlagen verarbeitet und mit wassergekuihlten
Schleifwerkzeugen poliert werden, wobei
stets auf die naturliche Beschaffenheit des
Materials geachtet wird. Sichtbare Méangel
sind in diesem Fallkeine Defekte, sondern
charakteristische Merkmale des Materials.

TERRAE

Handgespacheltes Strukmaterial aus fein
gemahlenen, wiederverwerteten Materia-
lien (Marmor, Steingut und Lavastein), die
zu einer sandigen Mischung verarbeitet und
mit hochwertigen Acrylharzen gekonnt
vermischt wurden. Als oberflachliches Finish
wird eine diinne Schicht eines schutzen-
den Klarlacks aufgetragen. Oberflachliche
Unvollkommenheiten und leichte Farb-
nuancen sind als wesentliche Merkmale
der Handwerkskunst und als Beweis fUr die
Echtheit des Produkts zu betrachten und
unterstreichen seine Einzigartigkeit.

ALUMINIUM

FINITION ANODISEE

Résistance a l'abrasion de la finition
anodisee est conforme a la norme.
Résistance a la corrosion de la finition
anodisée est conforme ala norme.

FINITION LAQUEE A POUDRE
Résistance au décollement de la couche
de peinture conforme a la norme.
Résistance a la corrosion de la peinture

a poudre conforme au Machu test et

a la norme. Résistance a lempreinte de la
peinture a poudre conforme a la norme.

LAQUE BRILLANT

Finition réalisee au moyen d'un laguage

a forte épaisseur, suivi dopérations de
pongage et de polissage manuel.

Ce proceédé définit une surface continue,
non poreuse, capable dexprimer une
grande brillance et une forte intensité
chromatique. Réalisée dans une sélection
de 8 coloris Ecolorsystem et disponible
exclusivement pour la table Lambda.

FINITION ALUMINIUM POLI
[“aluminium poli est réalisé par le rayure
et polissage de I'aluminium, deux
procédes artisanaux réalisés par des
équipements de derniere génération.

FINITION NICKEL GRIGIO

La finition en nickel grigio est obtenue
grace a plusieurs passages de peinture
realisés avec les émaux de derniére
génération, capables de donner une
apparence naturelle des oxydations
meétalliques. Leffet brillant spécial est le
résultat d'un processus de brossage

et de polissage manuel effectué sur la
matiere premiere.

BOIS

Les éléments de placage, comme les
plateaux, les conteneurs et les étageres,
sont produits avec un tranchage
conforme aux normes concernantes les
eémissions de formaldéhyde. Verni a pores
ouverts avec un apprét a base d'eau non
toxique et finition acryliqgue mate

et transparent.

LITECH

Revétement en céramique produit

avec des minéraux purs fondus a haute
température et fabriqué en utilisant

une technique d'impression entierement
numeérique innovante avec des encres
et des émaux a base d'eau, qui sont
respectueux de l'environnement et
durables. Le matériau possede des pro-
priétés antibactériennes permanentes,
grace a l'action des ions argent négatifs
intégrés avant le traitement de cuisson
finale 21200 °. Résistance a la rupture
conforme aux normes UNI 7697 et UNI
EN 12600. Haute résistance a I'abrasion.

MARBRE

Marbres naturels travaillés selon une
méthode artisanale avec des installations
de derniere génération et polis avec des
outils abrasifs refroidis par eau, visant a
respecter l'essence méme du matériau.
Les défauts visibles sont en fait des
particularités du matériau lui-méme.

TERRAE

Finition texturée spatulée manuellement,
composee de matériaux réecuperes
(marbre, cocciopesto et pierre de lave)
finement broyés, transformeés en un
meélange de sable et pétrissés avec des
résines acryliques de haute qualité. Une
fine couche de protection transparente
est appliquée en surface. Les éventuelles
imperfections superficielles et légeres
nuances de couleur doivent etre conside-
rées comme des caractéristiques
intrinseques du travail artisanal et un
témoignage de l'authenticité du produit,
exaltant son caractéere unique.

ALUMINIO

ACABADO ANODIZADO

Resistencia a la abrasion del acabado
anodizado cumple con la norma.
Resistencia a la corrosion del acabado
anodizado cumple con la norma.

ACABADO LACADO EN POLVO
Resistencia al desprendimiento de la capa
de laca en polvo cumple con la norma.
Resistencia a la corrosion de la laca en
polvo conforme con los resultados de

la prueba del Machu Testy con la norma.
Resistencia a la impresion de la laca en
polvo cumple con la norma.

LACADO BRILLO INTENSO

Acabado realizado mediante lacado de
alto espesor con posteriores operaciones
de lijado y pulido manual. El proceso
define una superficie continua, no porosa
y capaz de expresar un elevado brilloy
una intensa profundidad cromatica.
Realizado en una seleccion de 8 colores
Ecolorsystem y disponible exclusiva-
mente para la mesa Lambda.

ACABADO DE ALUMINIO BRILLANTE

El aluminio pulido se produce mediante
rayadura y pulido de aluminio, ambos
procesos artesanales realizados por
medio de sistemas de Ultima generacion.

ACABADO DE NICKEL GRIGIO

El acabado nickel grigio se obtiene
mediante varios pasos de pintura con
esmaltes de Ultima generacion, capaces
de dar el aspecto de las mas naturales
oxidaciones de metales. El efecto brillante
especial es el resultado de un proceso

de cepillado manual y pulido realizado
sobre la materia prima.

MADERA

Los elementos chapados de madera,
Ccomo encimeras, contenedores y
estantes, se realizan utilizando hojas
conforme a las normas sobre las
emisiones de formaldehido. Pintura de
poro abierto con imprimacion a base
de agua y acabado acrilico mate trans-
parente atoxico.

LITECH

Recubrimiento ceramico producido con
minerales muy puros fundidos a alta
temperatura e fabricados con una innova-
dora técnica de impresion totalmente
digital con tintas y esmaltes a base de agua,
ecoldgicos y sostenibles. Material con pro-
piedades antibacterianas permanentes
gracias a la accion de los iones negativos
de plata integrados antes de la coccion
final @ 1200°. Resistencia a la rotura con-
forme a las normas UNI 7697 y UNI EN
12600, Gran resistencia a la abrasion.

MARMOL

Marmoles naturales trabajados artesanal-
mente con sistemas de Ultima generacion
y pulidos con herramientas abrasivas
refrigeradas por agua, respetando la
esencia misma del material. Los defectos
visibles son, en todos los aspectos, pecu-
liaridades del propio material.

TERRAE

Acabado de material espatulado
manualmente, compuesto por materiales
reciclados finamente molidos (marmoal,
cocciopesto “antiguo material de
construccion romano, un tipo de mortero
impermeable hecho con fragmentos de
ladrillo o teja triturados mezclados con cal
y agua"y piedra volcanica), transformados
en una mezcla arenosa y mezclados
expertamente con resinas acrilicas de alta
calidad. Se aplica una fina capa protectora
transparente como acabado superficial.
Cualquier imperfeccion superficial y
ligeras tonalidades de color deben con-
siderarse caracteristicas intrinsecas de

la artesania y prueban la autenticidad del
producto, realzando su singularidad.

ATOMUHAI

AHOOVPOBAHHOE MOKPLITUE
CTONKOCTb aHOAMPOBAHHOMO MOKPBITUA K
NCTUPaHWIO COOTBETCTBYET TPEOOBaHNAM
CTaHaapTa. KopposnoHHas CTOMKOCTb
aHOAMPOBAHHOO MOKPbLITUSA COOTBET-
CTByEeT TpeboBaHWAM CTaHaapTa.

MNMOPOLUKOBOE MOKPBLITVE C
JTAKOBBIM ODDEKTOM

CTOMKOCTb NMOPOLIKOBOrO MOKPbLITUSA K
OTCnanBaHWIo COOTBETCTBYET Tpebosa-
HVSIM CTaHOapTy. KoppoaroHHas
CTOVIKOCTb MOPOLLIKOBOIO NOKPLITYS
COOTBETCTBYET pesyfsratam Tecta Maxy
1 TpeboBaHuaM cTaHgapTa. Onpe-
[JeneHvie TBepaoCTM NOPOLLIKOBOroO
MOKPbBITUS COOTBETCTBYET TPEOOBAHNISM
cTaHgapTa.

OTLENKA MOMPOBAHHbIN
ATTIOMUIHINI

MaHueBas anioMvHMesas OTaesKa Bbl-
NOMHAETCA NOCPEOCTBOM BpaLLnpOBaHNS
11 NOMMPOBKMN antoMUHNA-PEMECTIEHHDIX
NPOLECCOB, OCYLLIECTBNAEMbIX C UCMOMb-
30BaHVeM 000PYLOBAHMA NOCNEAHEr0
MOKONEHA.

MAHUEBAA ATTTOMVHWMEBAA OTAESTKA
[NAHUEBLIV antoMUHWK NPOU3BOANTCS
nyTem 6palvpoBaH1s 1 NONMPOBKA
AMOMVIHKS, MprYemM 06a NpoLEeCcCca Bbl-
NONHAKTCS BPYYHYIO Ha CaMOM COBpe-
MEHHOM 0B0PYI0BaHNM,

OTOENKA CEPBIM HUKENEM

OTaernka cepbiM H1Kenem JoCTUraeTcs
NyTEM HECKOSMbKMX 3TaroB OkpallyBaHA
C 1CMONb30BaHNEM COBPEMEHHbIX
amManen, npyaaroLmx B1a Hanbonee
€CTECTBEHHOIO OKMCNEHMA METaNMa.
Ocobbl MAHUEBbI 3dGEKT — peaynsrar
PY4YHOM 06PabOTKM Chipbs LLIETKOW 1
MOMVIPOBKA.

LUMOH

LINOHWPOBaHHbIE 3NEMEHTBI, TakMe Kak
CTONELIHWLbI, KOHTEHEDDI 1 MOKM,
N3roTaBMBalOTCA U3 LUNOHA, COOTBET-
CTBYIOLLIErO HOPMaM BblAENeH s
dopmanbaervaa. Okpacka OCyLLECTBNAETCA
npY OTKPbITLIX MOPax C MCMONb30BaHNEM
HETOKCMYHOW NPpO3paqHO MaToBOM
aKPWNOBOW MPYHTOBKM 1 GUHMLIHOMO
MOKPBITS,

LITECH

Kepamueckoe NoKpbITUE, N3roTOBNEHHOE
113 YACTEMLLMX MHEPaNoB, pacnniaBneHHbIX
MPY BEICOKOK TeMnepaType, Mpon3soamTCs
C MICMONB30BaHVIEM VHHOBALIMOHHOM
TEXHOMNOMMM MOMHOCTBIO LBPOBOM NMevaTn
C NPVIMEHEHMEM BKOMOMHECKI HYUCTBIX U
YCTONYVBBIX KDACOK 1 Magdyper Ha BOOHOM
ocHoBe. MaTepuan xapakTepnayeTcs
MOCTOSIHHBIM aHTUOAKTEPUANBHBIM SDdEK-
TOM Brarofapsa AENCTBIKO OTPULATENBHbIX
1IOHOB Ccepebpa, MHTErPVPOBaHHbIX NMeper,
OKOHYaTeNbHOM 06PabOoTKOW 3arekaHnem
npu Temnepatype 1200°, MNpenen NpoYHo-
CTW B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTamu UNI
7697 1 UNI EN 12600. NoBblleHHas yCToN-
YMBOCTb K MCTUPAHMIO,

MPAMOP

HaTypanbHbIi Mpamop obpabatsiBaeTcst
pemMecneHHbIMM METOAaMM C NPUMEHEHW-
€M Camoro COBPEMEHHOIO 060Pya0BaHMS,
LNdOBKa MOBEPXHOCTV MPOV3BOANTCA
abpasyBHbIMY MHCTPYMEHTaMM C
BOASHBIM OXNaXAEHUEM A1 OEPEXHOrO
COXpaHeHVs CBOVCTB MaTepuana,
Branmble aedekTbl Mo CyTv ABRSIOTCS
XapaKTEPHBIMI OCOBEHHOCTAMM MaTepuana.

TERRAE

DakTypHas WTyKaTypKa, HaHoCUMas
BPYYHYIO, B COCTaB KOTOPOM BXOANT
MESKMIA NECOK N3 CMECK UBMENBbYEHHbIX
BTOPW4HbIX MaTEPManos (Mpamopa,
dasgHca 1 NaBOBOrO KamHsl), ICKYCHO
CMeLLaHHbI C BbICOKOKaYECTBEHHbIMM
aKpUNoBbIMIM CMOaMu, Ha NoBepXoCcTb
HAHOCWUTCH TOHKMIA CNOW NPO3PayYHOro
3aLLMTHOrO NOKPbITVA. JTiobble BUOMMbIE
HEPOBHOCTN U HE3HaYMTENbHbIE BapHa-
UMM PaCUBETKM ABNSIOTCS XapaKTePHbI-
MU OCOBEHHOCTAMM PYHHOV PabOThI U
ABNAOTCS MPUBHAKOM 8y TEHTUYHOCTU U
YHVIKaNbHOCTV U3Aenus.
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ECOLORSYSTEM MATT LACQUERED

305 cipria 45 avorio

52 corda
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306 terracotta

76 rosso india
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75 amaranto 309 sandalo

307 java 58 caffe

84 moro

SHINY GLOSSY LACQUERED

206 terracotta 285 tufo
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275 amaranto

284 moro

ECOLORSYSTEM LACQUERED METALIZED

304 platino 302 grafite

69 palladio 303 bronzo

83 piombo 300 rame

wW
5 8
o)
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o

59 grigio chiaro

40 grigio cenere

56 lino 312 grigio seta

310 creta 38 azzurro cera

317 grigio artico 35 blu notte

86 blu oceano

88 grigio scuro

313 blu scuro

311 grigio lava

13 nero

211 grigio lava 212 grigio seta

INOX

X001 inox lucido
|

X253 inox grey

53 bianco neve 16 bianco latte

47 grigio perla 78 sabbia
36 blulondra 74 canapa

39 verde inglese 73 giallo kashmir

314 verde lichene

43 laguna

33 verde oliva

315 verde scuro

316 verde terra

214 verde lichene

ALUMINIUM

31 alluminio lucido 14 brown

30 a\lummiro 318 nickel grigio

22 nero lucido

MARBLE

28 calacatta
id
188 sierra beige
184 crystal grey

180 emperador

183 noir saint laurent

Y A

19 rovere termotrattato

27 rovere nero

710 tinto ebano

MATT MARBLE

198 calacatta opaco

194 crystal grey opaco

191 nero marquinia opaco

185 crystal white opaco

TAIGAWOOD

701 rovere taiga

700 tinto ebano taiga

SAHARAWOOD

17 noce sahara

20 rovere termotrattato sahara

TERRAE

RO06 bone

o e

ROO1 gravel

ROOS river

ROO7 saraceno

ROO2 vulcano

ROO3 navajo

MELAMINE

07 melaminico olmo

EOQO2 mel. rovere dark

EOOT mel. rovere light

LITECH

GOO5 atalaia

G006 masai

G003 piedra

G002 moka

GOO1 crema

GOO7 geo GOQO9 brenta

GO10 umbra

G004 grigio rigat:

INTERNAL MELAMINE

UBO7 mel. cuoio grigio

UBO9 mel. cuoio brown



GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

SYNTHETIC LEATHER

Latest generation material entirely produced
in ltaly and animal-derived components
free, made of. polyester 8%, polyurethane
4%, pcv 88%, textile composition: polyester
100%. It is an exclusive by Rimadesio,
resistant and high performing, it is also
ortho- phthalates free, in accordance with
the European Reach regulation for the
protection of human health and the environ-
ment from the risks of chemical substances.
The production system of Rimadesio
synthetic leather complies with current envi-
ronmental and quality standards.

HIDE LEATHER

Real bovine natural leather, thickness
1,8-2,0 mm, obtained by a process of
dyed chromium salt. The surface is
pigmented to obtain the different colours
of the collection. The surface of the
leather may have small imperfections
and scars, characteristics that underline
the completely natural origin of the
leather and, as such, do not diminish its
value but enhance its beauty and are
not considered defects. Seams made of
polyester. Reaction to fire conforms to

BS 5852 Cigarette and Match, Cal TB 117
and UNIEN 9175-2010 2.

BLAZE LEATHER

Blaze is a soft hand skin with a smooth
surface natural grain, slightly accentuated.
The characteristics of resistance to stains
and light make this leather an optimal
solution for the manufacture of chairs,
armchairs and furnishing accessories.
Full grain leather, thickness 1,.3-15 mm,
semi aniline, chromium salt tanned. Reac-
tion to fire conforms to BS 5852 Cigarette
and Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 and NFPA 260/UFAC.

FLARE LEATHER

Full-grain leather characterized by a
soft and enveloping hand and a slightly
writing effect, capable of creating
chiaroscuro effects giving depth to the
surfaces it covers. The aniline tincture in
cask defines its superior quality, giving
softness, elegance and shine. Full grain
leather, thickness 1,3-1,5 mm, aniline,
chromium salt tanned. Reaction to fire
conforms to BS 5852 Cigarette and
Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 and NFPA 260/UFAC.

RIDGE LEATHER

Ridge is a skin with soft and full hand.

The innovative Olivenleder® tanning makes
this skin sustainable, chromium- and
glutaraldehyde-free by exploiting the
natural tanning properties of olives, thanks
to the virtuous recovery of the waste
generated by the mills during pressing.
Pigmented leather, thickness 12-14 mm,
through dyeing aniline, Olivender® tanned.
Reaction to fire conforms to BS 5852
Cigarette and Match CAL TB 117, UNI EN
1021-1, UNI EN 1021-2 e FTP CODE 2010
PART 8.

PO39 BURGUNDY SMOOTH GRAIN
Leather with silky and smooth hand.
Thickness: 12 - 13 mm. Leather type:
Pigmented. Through dyeing aniline.
Corrected grain. Tannage: Dyed chromium
salt, Firetest: BS 5852 CIGARETTE AND
MATCH. CALTB 117. NFTA 260/UFAC.
UNI'EN 1021-1. UNI EN 1021-2.
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SIMILPELLE

Materiale di ultima generazione realizzato
interamente in Italia e privo di componenti
di origine animale, composto da: polie-
stere 8%, poliuretanica 4%, pvc 88%,
composizione tessile: poliestere 100%.
Prodotto esclusivo Rimadesio,

resistente e altamente performante, privo
di orto-ftalati, in linea con il regolamento
europeo Reach per la protezione della sa-
lute e dellambiente dai rischi delle
sostanze chimiche. Ogni fase di produ-
zione della similpelle Rimadesio €
conforme alle normative vigenti in materia
ambientale e di gestione della qualita.

CUOIO

Vero cuoio bovino naturale, spessore
di1,8/2,0 mm, ricavato tramite processo
di concia ai sali di cromo. La superficie
viene pigmentata per ottenere le varie
colorazioni a catalogo. La superficie del
Cu0Iio pud presentare piccole imperfezioni
e cicatrici, caratteristiche che sottolineano
l'origine completamente naturale del
cuoio e, come tali, non ne sminuiscono il
pregio ma ne esaltano la bellezza e non
vengono considerati difetti, Cuciture
realizzate in poliestere. Reazione al fuoco
conforme alle norme BS 5852 Cigarette and
Match, Cal TB 117 e UNIEN 9175-2010 2.

PELLE BLAZE

Blaze € una pelle dalla grana naturale

e leggermente accentuata. Le caratte-
ristiche diresistenza a macchie e luce
rendono questa pelle una soluzione
ottimale

per la confezione di sedie, poltrone

e complementi d'arredo. Pelle pieno fiore
dallo spessore 1,3-1,5 mm, semi-anilina,
concla ai sali di cromo. Reazione al fuoco
conforme alle norme BS 5852 Cigarette
and Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 e NFPA 260/UFAC.

PELLE FLARE

Pelle caratterizzata da una mano morbida
e avvolgente e da un effetto leggermente
scrivente, capace di creare effetti di
chiaroscuro dando profondita alle superfici
che riveste, La tintura allanilina in botte

ne definisce la qualita superiore, conferendo
morbidezza, eleganza e lucentezza.

Pelle pieno fiore dallo spessore 13-15 mm,
anilina, concia ai sali di cromo. Reazione al
fuoco conforme alle norme BS 5862 Ciga-
rette and Match, CAL TB 117, UNI EN 10211,
UNIEN1021-2 e NFPA 260/UFAC.

PELLE RIDGE

Ridge € una pelle dalla mano morbida

e piena. Linnovativa concia Olivenleder®
rende questa pelle sostenibile, senza cromo
e glutaraldeide sfruttando le proprieta con-
cianti naturali delle olive, grazie al recupero
virtuoso dello scarto generato dai frantoi
durante la spremitura. Pelle dallo spessore
12-14 mm, pigmentata allanilina passante,
concia Olivenleder® Reazione al fuoco
conforme alle norme BS 5852 Cigarette
and Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 e FTP CODE 2010 PART 8,

PO39 BURGUNDY SMOOTH GRAIN
Pelle dalla mano setosa e liscia. Spessore;
1,2 -1.3 mm. Tipo di pelle: Pigmentato.
Tintura all'anilina passante in botte.

Fiore corretto. Concia: Ai sali di cromo.
Reazione al fuoco: BS 5852 CIGARETTE
AND MATCH. CALTB 117. NFTA 260/UFAC.
UNIEN1021-1. UNI EN 1021-2.

KUNSTLEDER

Vollstandig in Italien hergestelltes hoch-
modernes Material ohne Bestandteile tie-
rischen Ursprungs, bestehend aus: 8%
Polyester, 4% Polyurethan, 88% PVC,;
Textilzusammensetzung: 100% Polyester.
Dies ist ein exklusives, widerstandsfahiges
und leistungsstarkes Rimadesio Produkt,
das gemal3 der europaischen Reach- Ver-
ordnung keine Ortho-Phthalate enthalt.
Dies dient zum Schutz der Gesundheit
und Umwelt vor den Risiken chemischer
Substanzen. Jede Stufe der Kunstleder-
produktion von Rimadesio entspricht den
geltenden Umwelt- und Qualitdtsmanage-
ment Vorscchriften.

LEDER

Echtes Rindsleder, mit einer Dicke von
1,8/2,0 mm, gewonnen durch ein
Chromsalzgerbverfahren. Die Oberfla-
che wird pigmentiert, um die verschie-
denen Farbtone zu erzielen. Das Leder
kann kleine Unregelmanigkeiten und
Narben aufweisen, die die ganzlich
natdrliche Herkunft des Leders
unterstreichen. Diese Merkmale mindern
nicht den Wert, sondern heben vielmehr
die Schonheit des Materials hervor und
werden nicht als Mangel betrachtet. Die
Nahte sind aus Polyester gefertigt.
Brandschutz: Entspricht den Normen BS
5852 (Zigarette und Streichholz-Test), Cal
TB 117 und UNI EN 9175-2010 2. utsc.

BLAZE LEDER

Blaze ist ein Leder mit natUrlicher und leicht
betonter Narbung. Die Widerstandsfahigkeit
gegenuber Flecken und Lichteinwirkung
macht dieses Leder zur optimalen Losung
fUr die Herstellung von Stlhlen, Sesseln
und Wohnaccessoires. Es handelt sich um
ein volinarbiges Leder mit einer Starke von
13-15 mm, semi-anilin, chromgegerbt. Das
Brandverhalten entspricht den Normen

BS 5852 (Cigarette and Match), CALTB 117,
UNIEN 10211, UNTEN 1021-2 und NFPA
260/UFAC.

FLARE LEDER

Ein Leder mit weichem, umhullendem Griff
und einem leicht ,schreibenden’ Effekt,
das Licht- und Schattenspiele erzeugt und
den bezogenen Flachen Tiefe verleint.

Die Anilin-Fassfarbung unterstreicht die
hohe Qualitét dieses Leders und verleint
ihm Weichheit, Eleganz und Glanz. Es
handelt sich um ein vollnarbiges Leder mit
einer Starke von 1,3-15 mm, anilingefarbt,
chromgegerbt. Das Brandverhalten ent-
spricht den Normen BS 5852 (Cigarette
and Match), CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 und NFPA 260/UFAC.

RIDGE LEDER

Ridge ist ein Rindsleder mit weichem,
vollgriffigem Touch und gleichmaiger
Oberflache. Es wird durch das innovative
und nachhaltige Olivenleder®-Gerbver-
fahren hergestellt - ganz ohne Chrom
und Glutaraldehyd. Stattdessen kommen
natlrliche Gerbstoffe aus Ruckstanden
der Olivenolproduktion zum Einsatz, was
diesen Prozess besonders umweltfreund-
lich und ressourcenschonend macht. Das
Leder hat eine Starke von 1.2 bis 14 mm
und ist durchgeféarbt mit pigmentierter Ani-
lin-Oberfléche, was fur eine gleichmaBige,
langlebige Farbgebung sorgt und gleich-
zeltig eine gute Atmungsaktivitat bewahrt.
Technische Eigenschaften: Entspricht den
Anforderungen folgender Brandschutznor-
men: BS 5852 (Zigarette und Streichholz-
Test) CALTB 117 UNI EN 1021-1und 1021-2
FTP Code 2010 - Tell 8.

PO39 BURGUNDY SMOOTH GRAIN
Seidige und glatte Haut.

Starke 1,2 - 1.3 mm. Lederart Pigmentiert.
Narbenbild durch Anilinfarbung korrigiert.
Gerbung Gerbung mit Chromsalzen
Entflammbarkeit: BS 5852 CIGARETTE
AND MATCH. CAL TB 117. NFTA 260/UFAC.
UNIEN 1021-1. UNI EN 1021-2,

SIMILICUIR

Matériel de derniére génération entiere-
ment réalisé en Italie et sans aucun
élément d'origine animale, compose de
polyester 8%, polyurétane 4%, pvc 88%,
composition textile: polyester 100%. Pro-
duit exclusif Rimadesio, résistant et tres per-
formant, sans orthophtalates, onformement
au Reglement européen Reach pour la pro-
tection de la santé et de lenvironnement
des risques causes par les substances
chimigues. Chaque phase de production
du similicuir Rimadesio se conforme aux
réglementations environnementales en
vigueur et de gestion de la qualité.

CUIR

Veéritable cuir sellier bovin naturel,
épaisseur de 1,8/2,0 mm, obtenu par le
processus de tannage aux sels de
chrome. La surface est pigmentée pour
obtenir les différentes couleurs du
catalogue. La surface du cuir peut
présenter de petites imperfections et
des cicatrices, caractéristiques qui
soulignent l'origine tout a fait naturelle du
cuir et, en tant que telles, ne diminuent
pas sa valeur mais exaltent sa beaute et
ne sont pas considérées comme des
défauts. Coutures en polyester. Réaction
au feu conforme aux normes BS 5852
Cigarette and Match, Cal TB 117 et UNI
EN 9175-2010 2.

CUIRBLAZE

Blaze est un cuir a grain naturel et légere-
ment accentué. Les caractéristiques de
résistance aux taches et a la lumiere font
de ce cuir une solution optimale pour la
confection de chaises, fauteuils et acces-
soires d'ameublement. Cuir pleine fleur
de 1,3 a15 mm d'épaisseur, semi-aniline,
tanné aux sels de chrome. Réaction

au feu conforme aux normes BS 5852
Cigarette and Match, CAL TB 117, UNI EN
10211, UNI' EN1021-2 e NFPA 260/UFAC.

CUIR FLARE

Cuir caractérisé par une main douce

et enveloppante et un effet légerement
écrit, capable de créer des effets de
clair-obscur en donnant de la profondeur
aux surfaces qu'il recouvre. La teinture

a l'aniline en barrique définit sa qualité
superieure, lui conférant douceur,
élégance et brillance. Cuir pleine fleur de
1,3 215 mm d'épaisseur, aniline, tanneé
aux sels de chrome. Réaction au feu
conforme aux normes BS 5852 Cigarette
and Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 et NFPA 260/UFAC.

CUIR RIDGE

Ridge est un cuir a la main douce et
pleine. Linnovant tannage Olivenleder®
rend ce cuir durable, sans chrome et
sans glutaraldéhyde, en exploitant les
propriétés tannantes naturelles des olives,
grace a la récupération vertueuse des
déchets générés par les moulins lors du
pressage. Cuir de 1,2 a 14 mm d'épaisseur,
pigmenté a l'aniline en passant, tanné
Olivenleder® Réaction au feu conforme
aux normes BS 5852 Cigarette and Match,
CALTB 117, UNI'EN 10211, UNI EN 1021-2 et
FTP CODE 2010 PART 8.

PO39 BURGUNDY SMOOTH GRAIN
Peau de la main soyeuse et lisse.
Epaisseur: 1,2 - 1,3 mm. Type de cuir:
Pigmenté. Grain corrigé par teinture a
I'aniline.Tannage aux sels de chrome.
Inflammabilité: BS 5852 Cigarette and
match. BS 5852 CIGARETTE AND
MATCH. CAL TB 117. NFTA 260/UFAC.
UNI EN1021-1. UNI EN 1021-2.

SIMIL CUERO

Material de dltima generacion fabricado
integramente en ltalia y libre de compo-
nentes de origen animal, compuesto por:
8% poliéster, 4% poliuretano, 88% PVC,
composicion textil: 100% poliéster.
Producto exclusivo Rimadesio, resistente
y de altas prestaciones, libre de ortofala-
tos, en linea con el reglamento europeo
Reach para la proteccion de la salud y

el medio ambiente frente a los riesgos de
las sustancias quimicas. Cada fase de
produccion del simil cuero Rimadesio
cumple con las normativas vigentes

en materia ambiental y de gestion

de la calidad.

CUERO

Piel bovina natural auténtica, de 1,8/2,0
mm de grosor, obtenida mediante un
proceso de curtido con cromo. La
superficie esta pigmentada para obtener
los distintos colores del catélogo. La
superficie de la piel puede presentar
pequenas imperfecciones y cicatrices,
caracterfsticas que subrayan su origen
completamente natural y, por o tanto, no
disminuyen su valor, sino que realzan su
belleza y no se consideran defectos.
Costuras de poliéster, Reaccion al fuego
conforme a las normas BS 5852
Cigarette and Match, Cal TB 117 y UNI

EN 9175-2010 2.

PIEL BLAZE

Blaze es una piel con una textura natural
ligeramente acentuada. Su resistencia a
las manchasy a la luz lo convierte en una
excelente solucion para la fabricacion de

sillas, sillones y accesorios de decoracion.

Piel con un grosor de 1,3-15 mm, curtido
con semi-anilina y curtida en cromo.
Cumple con las normas de reaccion al
fuego BS 58562 Cigarette and Match,
CAL TB 117, UNI'EN 1021-1, UNI EN 1021
-2y NFPA 260/UFAC.

PIEL FLARE

Piel caracterizada por un tacto suave y
envolvente y un ligero efecto texturizado,
capaz de crear claroscuros que aportan
profundidad a las superficies que
recubre. El tinte con anilina define su
calidad superior, aportando suavidad,
eleganciay brillo. Piel con un grosor de
1,3-15 mm, curtido con anilina 'y cromo.
Reaccion al fuego conforme a las
normas BS 5852 Cigarette and Match,
CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI EN 1021
-2y NFPA 260/UFAC.

PIEL RIDGE

Ridge es una piel suave y con cuerpo.

El innovador proceso de curtido
Olivenleder® lo convierte en un cuero
sostenible, sin cromo ni glutaraldehido,
aprovechando las propiedades curtien-
tes naturales de las aceitunas gracias a
la eficiente recuperacion de los residuos
generados por los molinos durante el
prensado. Cuero con un grosor de 12-14
mm, pigmentado con anilina, curtido
Olivenleder® Reaccion al fuego confor-
me a las normas BS 5852 Cigarette and
Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI EN
1021-2 y FTP CODE 2010 PARTE 8.

PO39 BURGUNDY SMOOTH GRAIN
Piel de mano sedosay suave.

Espesor 1,2-13 mm. Tipo de piel: Pigmen-
tada. Grano corregid: mediante tintura a la
anilina. Curticion a las sales de cromo.
Inflamabilidad: BS 5852 CIGARETTE AND
MATCH. CAL TB 117. NFTA 260/UFAC. UNI
EN1021-1. UNI EN 1021-2,

VICKYCCTBEHHAA KOXA

MaTepwman nocnenHero NoKONeHVs,
NPON3BENEHHDI MONHOCTHIO B VTanum n He
COOEPXaLLMM KOMMOHEHTOB XMBOTHOMO
MPOVCXOXOEHNA, COCTOUT 13 MONVISCTEPa
8%, nonnypeTtaHa 4%, nex 88%, TkaHesas
OCHOBa — nonmactep 100%. SkCko3mB-
Hbl npoaykT Rimadesio, MpoYHbI 11
BbICOKOADOEKTVBHLIN, HE COOepXaLLiA
OpPTO-(TaNaToB, B COOTBETCTBIM C
€BPONeCcK1M perna-meHToM Reach no
3aLLMTE 3H0POBbA 1 OKDYXAIOLLIEN Cpenbl
OT PVCKOB, CBA3AHHDIX C XMIMUHYECKMM
BelllecTBaMu. Kax bl STan Npovi3BOACTBa
MCKYCCTBEHHOM KOXM Rimadesio
COOTBETCTBYET AECTBYIOLLIMM CTaHOapTaM
B 0OMaCTV SKOMOTUM U yNpaBnenrys
Ka4eCTBOM.,

KOXA

HacTosiLas KOpOBbst KOXa TOMLLMHOM

o1 1,8 00 2,0 MM, 06paboTaHHaa METOAOM
XPOMOBOTO flybneHus. MoBepxHOCTb
OKpallMBaeTCs B pasnyyHble LIBETa,
npeacTaBneHHble B katanore. Ha
MOBEPXHOCTI KOXM MOTYT NPUCYTCTBO-
BaTb HEOOMbLLME HEPOBHOCTM U PYOLIbI.
OHM ABNAOTCS XapaKTEPHbIMM OCOOEHHO-
CTAMM MaTepuarna, NoaYepK1BaoLLIMMM
€ro NONHOCTBIO HAaTYPanbHOE NPOVICXOX-
[EHVIE 1 KPaCOTY, HACKOMBKO HE YMansioT
ee LeHHOCTb U He ABNAoTCA AedekTamu,
LLIBbI BBINOAHEHb! NOAVBCTEPHOM HATLIO.
OrHeynopHble CBOMCTBA B COOTBETCTBIM
C HOpMaTMBHbIMM CTaHgapTamy BS 5852
Cigarette and Match (nns curapet v
cnndek), CALTB 117 1 UNIEN 9175-2020 2,

KOXA BLAZE

Blaze - 5710 KOXa C eCTeCTBEHHOW, Cnerka
NOOYEPKHYTOW, BEPHNCTOM GakTypOW.
OHa ycTon4VBa K N9THaM 11 CBETOBOMY
BO3MEVCTBMIO 1 MPEKPACHO NMOOXOOAMT
[N OTOENKM CTYNbEB, KDecen 1 Mebensb-
HbIX akceccyapoB, [onyaHunHoBas
MLIEeBas Koxa TONLWLMHOW 0T 1.3 00 1.5 MM
XPOMOBOIO flybnenuis. OrHeynopHble
CBOWCTBa B COOTBETCTBMN C HOPMATMB-
HbiMK CTaHaapTamu BS 5852 Cigarette
and Match (gns curapet un cnindek), CAL
TB 117, UNI EN 1021-1, UNI EN1021-2 11
NFPA 260/UFAC.

KOXA FLARE

Koxa ¢ xapakTepHO MArKOM 1 YIOTHOM,
cnerka 6apxaTuCTOM MOBEPXHOCTbIO,
0bpasytolLer CBETOTEHEBbIE 9DdEKThI,
KOTOpbIE MPUAAKOT FyOuHY MOKPbI-
BaeMbIM aneMeHTam. AHNUIVHOBOE
OKpaLUMBaHME METOOOM MOTPYXEHUS

B Oouky obecneynBaeT NPeBOCXoaHoe
Ka4eCTBO MaTepmana, MarkocTb

1 aneraHTHbIN 6neck. AHMNMHoBas
nMueBas Koxa TonwmHon ot 1,3 0o 1.5
MM XPOMOBOrO oyoneHns. OrHeynop-
Hble CBOMCTBa B COOTBETCTBIN

C HOpMaTUBHbIMW CTaHaapTamy BS
5852 Cigarette and Match (ans curapet
1 cnnyek), CAL TB 117, UNIEN 10211,
UNIEN1021-2 1 NFPA 260/UFAC.

KOXA RIDGE

Ridge - a10 Mdarkas nuuesas koxa, OHa
06paboTaHa SKONOrMYHbIM 1 MHHOBALM-
OHHbIM MeTodOM AyoneHus Olivenleder®
6e3 NPYMEHERVISI XPOMa 1 MyTapalbae-
r10a, B KOTOPOM OT/IMYHO MCMONBb3YHOTCS
OTXObl MACNOOTKUMHbIX MPEANPUATAI
11 eCTECTBEHHbIE lyONTbHbIE CBON-

CTBa ONMBOK. Koxa ToNLmHon ot 12

10 14 MM, OKpaLLeHHas aHWIMHOBbLIMN
KpacuTENSMM MPOHMKAOLLMM METOOOM
11 aybneHas no TexHonoruy Olivenleder®.
OrHeynopHble CBOMCTBA B COOTBETCTBIN
C HOpMaTVBHbIMY CTaHaapTamm BS 5852
Cigarette and Match (nns curapet

1 cnudek), CAL TB 117, UNIFEN 1021-1, UNI
EN1021-2 1 FTP CODE 2010 PART 8.

PO39 BURGUNDY SMOOTH GRAIN
Koxa € LLenkKoBUCTOWM U MMaakon
NOBEPXHOCTbIO. ToNLMHa: 1.2-1.3 MM. Tin
KOXW: MArMEHTMPOBaHHas!, CKBO3HOE
aHMNMHOBOE OKpaLLBaHue B bapabaHe.
KoppekTrposaHHas nuuesas noBepx-
HOCTb. [lybneHne: conamm xpoma,
Peakums Ha oroHb: BS 5852 CIGARETTE
AND MATCH. CAL TB 117. NFTA 260/UFAC.
UNIEN1021-1. UNIEN 1021-2.

HhERE
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L IHMA - FEBE_FE FEWA
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EEERXAE

HRERE
FABFREE EEN 1.8 - 2.0 2K
KABHIZH - ERmULENE
TZHLT §EiTELmREFE FARZEW
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BIAIRE - LT B HARAE S
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BENE INE TR BRIV R
BEaL Y NORRNFE (BIRFNLL)
(Cigarette and Match) BS 5852+ Cal
TB 117 1 UNI EN 9175-2010 2 HIATfE

BLAZE LEATHER

Blaze F & BB HHMIIFORRNER
IR XFEE BG5S
Em Ak o ERe ~ X F B R A B RAT
BB FRBROBREINER
B E13-15 =K KRRMNFHFE (
FIRFIKLEY (Cigarette and Match) BS
5852~ CAL TB 117~UNI EN 1021-1~ UNI
EN1021-2 F1 NFPA 260/UFAC RIARE °

FLARE LEATHER
BRFENRSREFREYR BB B
LGSR TR B BN SN RER)ER
RN TRE - BFRBREENINT
TZHEET Pelle Flare 153 AR R -
WP EZHFR - BESESHFRR
TENBBRZNERESE 2 1.3-15 K-
KRR BIRTE (BREFINEE) (Cigarette
and Match) BS 5852~ CAL TB 117~ UNI
EN 10211~ UNI EN1021-2 #1 NFPA
260/UFAC 945 £ ©

RIDGE LEATHER
Ridge REFRFH 187 IFH
Olivenleder® B2 HIFIME T X5 2 & 7]
B BAE B ; Olivenleder®
R — TR R S I AR PR A R IR Y
FHTRMEIE - MBS R IREUH AR IR
B HEREEN12-14 2% MUK
ReERhAf TR BAME » [# A Olivenleder®
BEF - NRRNGE (BEFNE)
(Cigarette and Match) BS 5852~ CAL
TB 117~UNI EN 1021-1~ UNI EN 1021-2
1 FTP CODE 2010 PART 8.89%TE

P039 BURGUNDY SMOOTH GRAIN
FRLLBNEE-BEE 1.2 - 1.3 mmeFE
EALERRLRY - BLAFRRIEE ARG 5
TEAIT © 24« 555 - B4R BS 5852
FR K EENRE - CAL TB 117> NFTA 260/
UFAC » UNI'EN 1021-1> UNI EN 1021-2=
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GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

FABRIC

Fabrics produced in ltaly with high quality
fibres. Any color and hue irregularities,
derived from different production batches,
are not to be considered defects. The uni-
formity of shades is not guaranteed in case
of replacements or additions. The fabrics
can also undergo changes in hue over
time due to the natural action of sunlight.

TECH FABRIC

Composition: Trevira CS polyester 100%.
Resistance to scraping, Martindale test
75,000 rubs. Resistance to pilling, class
4/5. Resistance to light, 5/6. Reaction to fire
conforms to BS 5852 Cigarette test, CAL
TB 17 and CRIB 5.

LUXFABRIC

Composition: cotton 75%, silk 25%. Resist-
ance to light, 4/5. Lux fabric is a sustainable
and environmentally friendly material with
recycled cotton fibers and biodegradable silk.

MATERIAL FABRIC

Composition: 43% viscose, 36% cotton,
15% polyester, 6% linen. Resistance to
scraping, Martindale test 20,000 rubs.
Resistance to pilling, class 4. Resistance to
light, 4/5. Reaction to fire conforms to BS
5852 Cigarette test and CALTB 117,

NOMAD FABRIC

Composition: viscose 30%, wool 16%, linen
13%, cotton 12%, polyamide 10%, polyester
9%, silk 6%, acrylic 4%. Resistance to
scraping, Martindale test 30.000 rubs.
Resistance to pilling, class 3/4. Resistance
to light, 5/6. Reaction to fire conforms to BS
58562 Cigarette test, CALTB117.

BOUCLE FABRIC

Composition: acrylic 35%, virgin wool 30%,
polyester 25%, cotton 10%. Resistance to
scraping, Martindale test 80.000 rubs. Re-
sistance to pilling, class 4. Resistance to light,
5/6. Reaction to fire conforms to BS 5852
Cigarette and Match testand CALTB 117.

GROOVE FABRIC

Composition: acrylic 37%, polyester 30%,
cotton 18%, wool 13%, polyamide 2%. Re-
sistance to scraping, Martindale test 30.000
rups. Resistance to pilling, class 4/5. Resist-
ance to light, 5/6. Reaction to fire conforms to
BS 5862 Cigarette testand CALTB117.

PLAIN FABRIC

Composition: viscose 38%, polyester 24%,
cotton 20%, linen 18%. Resistance to scrap-
ing, Martindale test 24,000 rubs, Resistance
to pilling, class 4. Resistance to light <4,
Reaction to fire conforms to: BS 5852 Ciga-
rette and Match test, Cal TB 117

TWIST FABRIC

Composition: PL100%. Resistance to
scraping: 100.000 rubs Martindale test.
Resistance to pilling: class 4/5, 5000 rubs.
Resistance to light: 5/6 Fireretest.BS 5852
Cigarette test, CALTB 117

RAFIA

The Rafia finish is an exclusive interpreta-
tion of a natural material. The high-quality
fiber weave makes this finish versatile and
durable. Composition: viscose 54%, cotton
46%. Backing: 100% cotton Resistance to
scraping, Martindale test 10.000 rubs

CORD

Cord is a Rimadesio finishing made by

a rope with three strands Natural colour
cord is realized in braided cellulose fibre.
Black colour cord is realized in synthetic
braided fibre. Wear, fraying and elongation
of the material are intrinsic characteristics
of the product itself. Fabrics with intense
colors and denim dyes can stain and dis-
color the cord in natural color. The cord
products are woven by hand and therefor
may present slight irregularities and differ-
ences between severalarticles of the
same series.
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TESSUTO

Tessuti prodotti in Italia con fibre di elevata
qualita. Eventuali irregolarita cromatiche

e tonalita, derivati da diversi lotti di produ-
zione, non sono da considerarsi difetti.
Non & garantita l'uniformita di tonalita

in caso di sostituzioni o completamenti.

| tessuti possono inoltre subire variazioni
di tonalita nel tempo a causa della naturale
azione della luce solare.

TESSUTO TECH

Composizione: poliestere 100% Trevira
CS. Resistenza all'abrasione, test Martin-
dale 75,000 giri. Resistenza al pilling,
classe 4/5. Resistenza alla luce, 5/6
Resistenza al fuoco, BS 5852 Cigarette
test, CALTB 117, CRIB 5.

TESSUTO LUX

Composizione: cotone 75%, seta 25%.
Resistenza alla luce, 4/5. Il tessuto Lux &
un materiale sostenibile ed ecologico con
fibre di cotone riciclato e di seta biode
gradabili.

TESSUTO MATERIAL

Composizione: viscosa 43%, cotone
36%, poliestere 15%, lino 6%. Resistenza
all'abrasione, test Martindale 20.000 giri,
Resistenza al pilling, classe 4. Resistenza
alla luce, 4/5. Resistenza al fuoco, BS
5852 Cigarette test, CALTB 117,

TESSUTO NOMAD

Composizione: viscosa 30%, lana 16%, lino
13%, cotone 12%, poliammide 10%, polie-
stere 9%, seta 6%, acrilico 4%. Resistenza
allabrasione, test Martindale 30.000 giri.
Resistenza al pilling classe 3/4. Resistenza
alla luce 5/6. Conforme alle normative BS
5852 Cigarette test, CALTB 117,

TESSUTO BOUCLE

Composizione: acrilico 35%, lana 30%,
poliestere 256%, cotone 10%. Resistenza
all'abrasione: test Martindale 80.000 giri
Resistenza al pilling classe 4. Resistenza
alla luce 5/6. Conforme alle normative BS
5852 Cigarette and Match test, CAL TB 117.

TESSUTO GROOVE

Composizione: acrilico 37%, poliestere 30%,
cotone 18%, lana 13%, poliammide 2%.
Resistenza allabrasione, test Martindale
80.000 giri, Resistenza al pilling: classe 4/5.
Resistenza alla luce 5/6. Conforme alle
normative BS 5852 Cigarette test, CALTB117.

TESSUTO PLAIN

Composizione: viscosa 38%, poliestere
24%, cotone 20%, lino 18%. Resistenza
allabrasione, test Martindale 24.000 giri.
Resistenza al pilling classe 4. Resistenza
alla luce <4. Conforme alle normative BS
5852 Cigarette e Match, Cal TB 117.

TWIST FABRIC

Composizione: PL 100%. Resistenza
allabrasione: 100.000 giri test Martindale.
Resistenza al pilling: classe 4/5, 5.000
giri. Resistenza alla luce: 5/6. Reazione al
fuoco: BS 5852 Cigarette test, CALTB 117.

RAFIA

La finitura Rafia rappresenta un'esclusiva
interpretazione di un materiale naturale.
Lintreccio di fibre di alta qualita rendono
questa finitura versatile e resistente. Com-
posizione: viscosa 54%, cotone 46%.
Backing 100% cotone. Resistenza all'abra-
sione test Martindale 10.000 giri.

CORDA

Cord e una finitura Rimadesio composta
da una corda a tre capi. Corda in colore
naturale realizzata in fibra di cellulosa
intrecciata. Corda in colore nero realizzata
in fibra sintetica intrecciata. L'usura, lo sfi-
lacciamento e l'allungamento del mate-
riale sono caratteristiche intrinseche del
prodotto stesso. Tessuti dai colori intensi
e tinture di jeans possono macchiare

e scolorire la corda in colore naturale. |
prodotti in corda vengono intrecciati a
mano e come tali potrebbero presentare
delle leggere irregolarita e differenze tra
piu articoli della stessa serie.

STOFF

Stoffe, die in Italien aus hochwertigen
Fasern hergestellt werden. Mdgliche
Farb- und Tonabweichungen, die durch
unterschiedliche Produktionschargen
entstehen, sind keine Méangel. Eine
gleichmaige Farbtonibereinstimmung
bei Ersatzlieferungen oder Erganzungen
kann nicht garantiert werden. Die

Stoffe kdnnen zudem im Laufe der Zeit
Farbverdnderungen aufgrund des
natUrlichen Einflusses von Sonnenlicht
erfahren.

Stoff Tech

Zusammensetzung: 100% Polyester Tre-
vira CS. Abriebfestigkeit, Martindale-Test:
75,000 Umdrehungen. Pilling Festigkeit,
Klasse 4/5. Lichtbestandigkeit, 5/6.
Brandbestandigkeit: BS 5852 (Zigaret-
ten-Test), CAL TB117, CRIB 5.

Stoff Lux

Zusammensetzung: 75% Baumwolle,
25% Seide. Lichtbestandigkeit. 4/5. Der
Lux-Stoff ist ein nachhaltiges und dkologi-
sches Material aus recycelter Baumwolle
und biologisch abbaubarer Seide.

Stoff Material

Zusammensetzung: 43% Viskose, 36%
Baumwolle, 15% Polyester, 6% Leinen.
Abriebfestigkeit, Martindale-Test: 20.000
Umdrehungen. Pilling Festigkeit, Klasse 4.
Lichtbestandigkeit, 4/5. Brandfestigkeit:
BS 5852 (Zigaretten-Test), CAL TB 117

STOFF NOMAD

Zusammensetzung: 30% Viskose, 16%
Wolle, 13% Leinen, 12% Baumwolle, 10%
Polyamid, 9% Polyester, 6% Seide, 4%
Acryl. Abriebfestigkeit, Martindale-Test:
30.000 Umdrehungen. Pilling Festig-
keit, Klasse 3/4. Lichtbestandigkett,

5/6. Konform mit den Normen BS 5852
(Zigaretten-Test), CAL TB117.

STOFF BOUCLE

Zusammensetzung: 35 % Acryl, 30 %
Wolle, 25 % Polyester, 10 % Baumwolle.
Abriebfestigkeit, Martindale-Test: 80.000
Umdrehungen. Pilling Festigkeit, Klasse
4. Lichtbestandigkeit, 5/6. Konform mit
den Normen BS 5852 (Zigaretten- und
Streichholz-Test), CALTB 117.

STOFF GROOVE

Zusammensetzung: 37 % Acryl, 30 %
Polyester, 18 % Baumwolle, 13 % Wolle, 2
% Polyamid. Abriebfestigkeit, Martinda-
le-Test: 80.000 Umdrehungen. Pilling
Festigkeit, Klasse 4/5. Lichtbestandig-
keit, 5/6. Konform mit den Normen BS
5852 (Zigaretten-Test), CAL TB117.

STOFF PLAIN

Zusammensetzung: 38 % Viskose, 24 %
Polyester, 20 % Baumwolle, 18 % Leinen.
Abriebfestigkeit, Martindale-Test: 24.000
Umdrehungen. Pilling Festigkeit, Klasse
4. Lichtbestandigkeit, <4. Konform mit
den Normen BS 5852 (Zigaretten- und
Streichholz-Test), Cal TB117.

STOFF TWIST

Zusammensetzung: 100 % PL. Gewicht:
1146 g/Lfm. Abriebfestigkeit: Martindale-
Test 100.000 Touren; UNIEN ISO 12947~
2. Pillingbestandigkeit, Klasse 4/5 - 5000
Touren; ISO 12945-2. Lichtechtheit 5/6;
UNIEN ISO 105-B02. Entspricht den Nor-
men BS 5852 und CALTBI17.

RAFIA

Die Rafia-Oberflache stellt eine exklusive
Interpretation eines naturlichen Materials
dar. Das Fasergeflecht aus hochwertigen
Materialien macht diese Oberflache
vielseitig und widerstandsfahig. Zusam-
mensetzung: 54 % Viskose, 46 %
Baumwolle. Ruckseite: 100 % Baumwolle.
Abriebfestigkeit, Martindale-Test; 10.000
Umdrehungen.

CORD

Cord ist eine Rimadesio-Oberflache,

die aus einer dreifadigen Schnur besteht.
Die Schnur in naturfarben wird aus
geflochtenen Zellulosefasern hergestellt,
wahrend die Schnur in schwarz aus

synthetischen, geflochtenen Fasern besteht.

Abnutzung, Ausfransen und Dehnung des
Materials sind charakteristische Merkmale
des Produkts. Stoffe mit intensiven Farben
und Jeans kdnnen die naturfarbene Schnur
verfarben und abfarben. Die Schnurprodukte
werden von Hand geflochten, sodass
leichte UnregelmaBigkeiten und
arbabweichungen zwischen verschiedenen
Avrtikeln derselben Serie auftreten konnen.

TISSU

Tissus fabriqués en ltalie avec des fibres
de haute qualité. Eventuelles irrégularités
chromatiques et les nuances, suite de
différents lots de production, ne sont pas
considérés comme des défauts.
L'uniformité des teintes n'est pas garantie
en cas de remplacement ou commande
supplémentaires. Les tissus peuvent
également changer de teinte au fil du
temps en raison de l'action naturelle de
la lumiére du soleil.

TISSU TECH

Composition: 100% polyester Trevira
CS. Résistance a l'abrasion, test Martin-
dale 75.000 tours. Résistance au pilling,
classe 4/5. Résistance a la lumiére, 5/6.
Résistance au feu, BS 5852 Cigarette
test, CAL TB 117, CRIB 5.

TISSU LUX

Composition : coton 75%, soie 25%. Re-
sistance a la lumiére, 4/5. Le tissu Lux
est un matériau durable et écologique
avec des fibres de coton recyclé et de
soie biodégradables.

TISSU MATERIAL

Composition : viscose 43%, coton 36%,
polyester 15%, lin 6%. Résistance a
I'abrasion, test Martindale 20.000 tours.
Résistance au boulochage, classe 4.
Résistance a la lumiere, 4/5. Résistance
au feu, BS 5852 Cigarette test, CALTB 117.

TISSUNOMAD

Composition : viscose 30%, laine 16%, lin
13%, coton 12%, polyamide 10%, polyester
9%, soie 6%, acrylique 4%. Résistance

a l'abrasion, test Martindale 30.000

tours. Résistance au pilling classe 3/4.
Résistance a la lumiere 5/6. Conforme aux
normes BS 5852 Cigarette test, CALTB 117.

TISSU BOUCLE

Composition : acrylique 35%, laine 30%,
polyester 25%, coton 10%. Resistance a
I'abrasion : test Martindale 80.000 tours.
Résistance au pilling classe 4. Résistance
a la lumiere 5/6. Conforme aux normes BS
5852 Cigarette and Match test, CAL TB 117,

TISSU GROOVE

Composition : acrylique 37%, polyester
30%, coton 18%, laine 13%, polyamide
2%. Résistance a l'abrasion, test Martin-
dale 80.000 tours, Résistance au pilling
. classe 4/5. Résistance a la lumiere 5/6.
Conforme aux normes BS 5852 Ciga-
rette test, CALTB 117,

TISSU PLAIN

Composition : viscose 38%, polyester
24%, coton 20%, lin 18%. Résistance a
I'abrasion, test Martindale 24000 tours.
Résistance au boulochage classe 4.
Résistance a la lumiére <4. Conforme
aux normes BS 5862 Cigarette e Match,
Cal TB117.

TISSU TWIST

Compose de : 100 % PL.

Poids : 1146 g/ml. Résistance a I'abrasion
:test Martindale 100.000 tours; UNIEN
ISO 12947-2. Résistance au boulochage,
classe 4/5 - 5,000 tours ; ISO 12945-2,
Résistance a la décoloration 5/6 ; UNIEN
ISO 105-B02. Conforme aux normes BS
5852 et CALTBI.

RAFIA

La finition Rafia est une interprétation
exclusive d'un matériau naturel. Le tres-
sage de fibres de haute qualité rend cette
finition polyvalente et durable. Composition
:viscose 54%, coton 46%. Support 100%
coton. Résistance a l'abrasion Martindale
10000 tours.

CORDE

Corde est une finition Rimadesio
composée d'une corde a trois fils. Corde
de couleur naturelle en fibre de cellulose
tressée. Corde de couleur noire en fibre
synthétique tressée. Lusure, leffilochage
et l'allongement du matériau sont des
caracteristiques intrinseques du produit
lui-méme. Les tissus aux couleurs
intenses et les teintures de jeans peuvent
tacher et décolorer la corde en couleur
naturelle. Les produits en corde sont
tressés a la main et peuvent presenter de
légeres irrégularités et différences entre
plusieurs articles de la méme série.

TEJIDO

Tejidos producidos en Italia con fibras de
alta calidad. Cualquier irregularidad en el
colory la tonalidad, resultante de diferentes
lotes de produccion, no se considerara un
defecto. No se garantiza la uniformidad del
tono en caso de reemplazos o ampliacio-
nes. Los tejidos también pueden sufrir va-
riaciones de tonalidad con el tiempo
debido a la accion natural de la luz solar.

TEJIDO TECH

Composicion: 100 % poliéster Trevira CS.
Resistencia a la abrasion (prueba
Martindale de 75 000 vueltas). Resistencia
al pilling (clase 4/5). Resistencia a la luz
(clase 5/6). Resistencia al fuego (Cigarette
test BS 5852, CALTB 117, CRIB 5).

TEJIDO LUX

Composicion: 75 % algodon, 25 % seda.
Resistencia a la luz: 4/5. Eltejido Lux es un
material sostenible y ecoldgico con fibras
de algodon reciclado y seda biodegradable.

TEJIDO MATERIAL

Composicion: viscosa 43%, algodon 36%,

poliéster 15%, lino 6%. Resistencia a la
abrasion: prueba Martindale de 20,000
vueltas. Resistencia al pilling: clase 4.
Resistencia a la luz: 4/5. Resistencia al
fuego: Cigarette test BS 5852, CAL TB 117.

TEJIDO NOMAD

Composicion: viscosa 30%, lana 16%, lino
13%, algodon 12%, poliamida 10%, poliéster
9%, seda 6%, acrilico 4%. Resistencia a la
abrasion (prueba Martindale de 30.000
vueltas). Resistencia al pilling (clase 3/4).
Resistencia ala luz (clase 5/6). Cumple con la
norma BS 5852, Cigarette test (CALTB117).

TEJIDO BOUCLE

Composicion: acrilico 35%, lana 30%,
poliéster 25%, algodon 10%. Resisten-
Cia ala abrasion: Prueba Martindale de
80.000 vueltas. Resistencia al pilling
clase 4. Resistencia a la luz 5/6. Cumple
con lanorma BS 5852, Cigarette and
Match test, CAL TB117.

TEJIDO GROOVE

Composicion: acrilico 37%, poliéster
30%, algodon 18%, lana 13%, poliamida
2%. Resistencia a la abrasion: prueba
Martindale de 80.000 vueltas. Resis-
tencia al pilling: clase 4/5. Resistencia
alaluz: 5/6. Cumple con la norma BS
5852, Cigarette test, CAL TB 117.

TEJIDO PLAIN

Composicion: viscosa 38%, poliéster 24%,
algodon 20%, lino 18%. Resistencia a la
abrasion (prueba Martindale de 24.000
vueltas). Resistencia al pilling clase 4.
Solidez a la luz <4. Cumple con la norma BS
5852 sobre Cigarette and Match, Cal TB117.

TEJIDO TWIST

Compuesto por: 100 % PL. Peso: 1146
g/mtl. Resistencia a la abrasion: test
Martindale 100.000 ciclos; UNI EN ISO
12947-2. Resistencia al pilling, clase 4/5
-5.000 ciclos; ISO 12945-2. Resisten-
cia ala decoloracion 5/6; UNI' EN ISO
105-B0O2. Conforme con las normativas
BS 5852y CALTBII7.

RAFIA

El acabado Rafia representa una
interpretacion exclusiva de un material
natural. El entretejido de fibras de

alta calidad hace que este acabado sea
versatil y resistente. Composicion: 54%
viscosa, 46% algodon. Reverso: 100%
algodon. Resistencia a la abrasion: prueba
Martindale de 10 OO0 vueltas.

CUERDA

La cuerda es un acabado de Rimadesio
compuesto por un cordon de tres hilos,

El cordon de color natural esta hecho de
fibra de celulosa tejida. El corddn de color
negro esta hecho de fibra sintética tejida.

El desgaste, el deshilachadoy el
estiramiento del material son caracteristicas
intrinsecas del producto. Las telas con
colores intensos y los tintes de tejanos
pueden manchary decolorar el corddn de
color natural. Los productos de cordon estan
tejidos a mano, por lo que pueden presentar
ligeras imegularidades y diferencias entre los
articulos de la misma serie.

TKAHb

TexkCTunbHbIE MaTepuanbl NPOV3BOAATCS B
ATanm 13 BelCOKOKA4ECTBEHHbIX BOMOKOH.
Tiobble BapuaLym PacLBETOK M OTTEHKOB
B MaTepmarnax 13 pasHbIx NpOV3BOACTBEH-
HbIX MaPTU HE CHUTAIOTCA AePEKTAMM.
IMpw 3aMeHe 1N OONONHUTENBHOM No-
CTaBKE HEBO3MOXHO rapaHTVPOBATb TO4-
HOE COOTBETCTBME ToHa, CO BpeMeHeM
PACLBETKM TEKCTUNA MOTYT UBMEHATHCA
MOf, eCTECTBEHHbBIM BOSLENCTBIEM
COMHEYHOTO CBETA,

TEXHVHECKASA TKAHD

CocTas: 100% nonuacTep Trevira CS.
YCTOMYMBOCTb K UCTUPAHNIO, TECT MapTuH-
nena 75 000 umknos. ConpoTuBneHme
AUANUHLY, Knacc 4/5. CBETOCTOMKOCTb, 5/6.
OrHeynopHble CBONCTBa B COOTBETCTBUN
€O cTaHaapTamn BS 5852 (McnbiTaHve
curapeton), CALTB 117, CRIB 5.

TEKCTWMb LUX

CocTaB: xnonok 75%, wenk 25%.
CBETOCTONKOCTb, 4/5. [TONOTHO Lux -
3TO 3KOMOMMYHBIN 1 6e30nacHbI AN
oKpy>KatolLein cpefbl MaTepuan, B
COCTaB KOTOPOro BXOAAT BTOPUYHO
nepepabdboTaHHbIM X1OMNoK 1 bropasna-
raemble LWenKoBble BONOKHa.

TEKCTWNb MATERIAL

CocTag: BMCcKko3a 43%, xnonok 36%,
nonnactep 15%, nexH 6%. YCTON4MBOCTb K
McTUpaHmo, Tect MaptuHaenna 20 000
LMKnoB. ConpOTVBREHNE NMUATNHTY, KNacc
4, CBETOCTOMKOCTb, 4/5. OrHeynopHbIe
CBOVICTBA B COOTBETCTBWM CO CTaHAap-
Tamn BS 5852 (MchblTaHne curapeTo),
CALTBTI7.

TEKCTTB NOMAD

CocTaB: Bucko3a 30%, wepcTb 16%,
neH 13%, xnonok 12%, nonvamug, 10%,
nonuactep 9%, wenk 6%, akpunn 4%.
YCTONYMBOCTb K UCTUPAHWMIO, TECT
MapTtuHgerina 30 000 uMKnoB.
ConpoTuBREHe NUANNHIY, Knacc 3/4.
CeetocTtorkocTb 5/6. CooTBETCTBYET
cTaHgapTam BS 5852 (ucnbitaHme
curapeton), CAL TB 117,

TKAHb BOUCLE

CocTtaB: akpun 35%, wepcTb 30%, Nonmna-
cTep 25%, xnonok 10%. YCTON4MBOCTb

K MCTUpaHMto: TecT MaptuHoena 80
000 upknoB. Knacc ycTom4mMBOCTM K M-
NMHry 4, CBeTocToMKOCTb 5/6. CooTBET-
CTBYeT CTaHgapTam BS 5852 (McnblTaHve
curapeTon 1 cnikamu), CAL TB 117,

TEKCTWIBE GROOVE

CocTas: akpwn 37%, nonvactep 30%,
xnonok 18%, wepctb 13%, nonamimng 2%.
YCTONYVBOCTb K UCTVPaHWIO, TeCT MapTuH-
nerna 80 000 06/MuH. ConpoTrBneHne
NUNNKHrY, knacc 4/5. CBETOCTOMKOCTb

5/6. CooTBETCTBYET CTaHOapTam BS 5852
(VcnbiTanvie curapetoi), CAL TB 117,

TEKCTWNB PLAIN

CocrTas: B1ckosa 38%, nonuactep 24%,
xnonok 20%, neH 18%. YCTON4MBOCTb

K MCTMpaHnto, TecT MapTuHaena 24
000 upknos. ConpoTMBREHNE MUNIVHTY,
Knacc 4. CBETOCTOMKOCTb <4, CooTBET-
CTBYET CTaHgapTam BS 5852 (ncnbita-
HKWe curapeTon n cnudkamm), Cal TB 117

TWIST FABRIC

Coctag: PL100%. YCTON4YMBOCTb K 1UC-
TnpaHuto: 100 000 yMKNoB NO TECTY
MapTuHaenna. YCTONYMBOCTb K M-
nuHry: knacc 4/5,5 000 umknos. Cee-
TOCTOWKOCTb: 5/6. Peakuyd Ha OroHb:
BS 5852 Cigarette test, CAL TB117.

RAFIA

OT1nenka Rafia - aTo akckNtosmnBHada
NHTEPNpeTaLUmsa HaTypanbHoro
MaTtepnana. lNepenneTeHHble BONOKHa
BbICOKOrO Ka4eCTBa 0becneymBaloT
MaTtepunany yH1MBepcanbHoCTb U
nonroeevHocTh. CocTtas: Buckosa 54%,
xnonok 46%. MNogknanka ns 100%
X/10MKa, YCTONYMBOCTb K UCTUPaHMIO,
TecT MapTunHaenna 10 000 umknos.

CORDA

Corda - pasHOBWOHOCTb OTAENKM
Rimadesio, BbInonHeHHasa 13 Tpex-
KUNbHOW BEPEBKU, Bepeska ecTe-
CTBEHHOW PACLBETKMN M3rOTaBNMBaETCH
13 CNNETEHHbIX LENTIONO3HbBIX BOTOKOH.
YepHasn BEpeBKa BbINOMHEHA U3
CMNNETEHHbBIX CUHTETNYECKMX BOMTOKOH.
1/13HOC, B3NOXMa4vBaHue 1 BbITArMBa-
H1e MaTepunana ABNATCa XxapakTep-
HbIMV CBOVICTBaMM U3AENUA. TEKCTUNb
APKVIX PACLIBETOK, @ Takxe AXVHCOBbIE
KpacuTenm MOoryT OCTaBnATb NSTHa U
BbI3bIBATb BbILBETAHWE BEPEBKM
€CTeCTBEeHHOW pacLBeTkn. BepeBoy-
Hble M3OeNus NNeTyTCA BPYYHYIO,
BCNEACTBME YEro BO3MOXHbI HE3Ha4V-
TENbHbIE HEPOBHOCTU U Pasnnyns
MEXAY M3OENUAMU OLHOWM Cepun,
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SYNTHETIC LEATHER

158 agata

155 nube

154 argilla

160 miele

153 castoro

159 etna

156 rubens
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LEATHER

C23 bianco ghiaccio

C17 sand

C28 fango

C16 naturale

C22 caramello

C25 siena

C11 moka

CO9 nero

BLAZE LEATHER

POOT arctic

PO02 gardenia
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POOS vam-Ha
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POO6 bamboo
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POOT lily

POO8 caramel

POO9 rust

PO10 sunset
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PO driftwood

PO12 bruno

PO13 ghost

PO14 midnight

PO15 storm

FLARE LEATHER

I;O:2.7"aurélré. B

e

PO28 sirio
R
PO29 carnia
L
PO30 cider
e
PO31 savanna
B
PO32 bosco
-

PO39 burgundy smooth grain

-
PO33 wine
-
PO34 pepper
-
PO35 mirto
-
PO36 fall
-
PO37 rain
-
PO38 shade

PO18 nut

PO19 dusk

PO21 camel

PO22 moss

PO23 umber

P0O24 meteor

PO25 anthracite

PO26 basalt

RIDGE LEATHER

TECHFABRIC
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O1 duna

TTO3 tortora

TTO5 mosto

TT21 cedro

TFO? antracite
TT10 ghiaccio
LUXFABRIC MATERIAL FABRIC

TOZO nebbla

TO19 papiro

TO44 acciaio TOOQ piuma

TO12 marmotta TO17 roccia

TOOT1 terracotta

TO51 salvia

TOO3 brandy

TO18 tabacco

BOUCLE FABRIC

GROOVE FABRIC

PLAIN FABRIC

NOMAD FABRIC

T212 Iuna .

\‘\‘s "W "}-‘ h
h&ﬁﬁ%ﬁﬂ;&

T213 jasmine

TZOO Jasper T206 loto

T201 gobi

T202 ande T208 crusca

Lia B T
T214 fossil T224 shell
T209 ginger 215 shadovv T220 dust

T203 elbrus

e W L
T204 ural T210 fiume T216 polar T226 silt

25\\3 T211 marea T217 onyx
T222 timo
T223 orion
TWIST FABRIC RAFIA CORD

T230 optical CDO! light

CDO2 dark

15 stone

T102 sequoia
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