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A CONSTANTLY EVOLVING TABLE SYSTEM, WITH A WIDE
VARIETY OF SIZES CAPABLE OF INTERPRETING
DIFFERENT ENVIRONMENTS AND FUNCTIONS, FROM
DOMESTIC SITUATIONS TO PROFESSIONAL SPACES.
THE FLAT RANGE ENHANCES THE QUALITIES OF
RIMADESIOS FUNDAMENTAL MATERIALS, ALUMINIUM
AND GLASS. [T ADOPTS A RIGOROUS DESIGN, USING
LIGHT PROPORTIONS AND MAKING A SUBTLE NOD

1O THE AESTHETICS OF RATIONALISM. A SOLUTION
WHOSE FORMAL SIMPLICITY ALLOWS IT TO
INTEGRATE SEAMLESSLY WITH ALL SYSTEMS IN

THE COMPANY'S COLLECTION.

m Un sistema tavoli in continua evoluzione, con un‘ampia varieta
dimensionale in grado di interpretare ambienti e funzioni diverse, dalle
situazioni domestiche agli spazi professionali. Flat &€ una proposta che
valorizza al meglio le qualita dei materiali fondamentali Rimadesio,
alluminio e vetro, attraverso un design rigoroso, fra proporzioni leggere
e sottili rimandi all'estetica del razionalismo. Una soluzione che nella
propria semplicita formale diventa in grado di integrarsi perfettamente con
tutti i sistemi della collezione aziendale.

DE Ein sich standig weiterentwickelndes Tischsystem mit einer grof3en
Vielfalt an Abmessungen, das sich diversen Umgebungen und Funktionen
anpasst - von Wohn- bis hin zu Geschaftsraumen. Flat ist eine Mobellinie,
die die Qualitaten der grundlegenden Rimadesio-Materialien Aluminium und
Glas durch einrigoroses Design zwischen leichten Proportionen und subtilen
Verweisen auf die Asthetik des italienischen Rationalismus optimal zur
Geltung bringt. Eine Losung, die sich dank inrer formalen Schlichtheit nahtlos
in alle Systeme unserer Kollektionen einfugt.

FR Un systeme de tables en constante évolution, proposant de
nombreuses tailles et capable d'interpréter différents espaces et fonctions,
domestigues ou professionnels. Flat est une solution imaginée pour
souligner au maximum les qualités des materiaux fondamentaux Rimadesio,
['aluminium et le verre, a travers un design rigoureux, entre proportions
legeéres et références subtiles a l'esthétique du rationalisme. Une solution qui,
dans sa simplicité formelle, s'integre a la perfection a tous les systemes

de la collection de la marque.

design Giuseppe Bavuso

ES Un sistema de mesas en constante evolucion, con una gran
variedad de tamafos para diferentes ambientes y funciones, desde entornos
domesticos hasta espacios profesionales. Flat es una propuesta que
potencia las cualidades de los materiales fundamentales de Rimadesio, el
aluminio y el cristal, a través de un disefio riguroso, entre proporciones ligeras
y sutiles que hacen referencia a la estética del racionalismo. Una solucion que
en su sencillez formal es capaz de integrarse perfectamente con todos
los sistemas de la coleccion de empresa.

RU HenpepbIBHO 0OHOBNAEMAas CUCTEMA CTOMOB BOMbLLIONO aCCOPTU-
MEHTa Pa3MepOoB, KOTOPasa MOXET rapMOHUYHO BHEAPATHCS B PasNNYHbIX
MOMELLIEHMAX: OT ObITOBBIX 40 MPOMECCHMOHaNbHbBIX MPOCTPaHCTB. Flat — aTo
NpennoxeHne, MakCrMansHO MCMNONb3yLLEE Ka4eCTBa OCHOBHbIX
MaTepunanos Rimadesio — antoMunHma n ctekna, — brnarogapsd CTporomy
OM3aliHy, NerkyM NponopLMSM 1 3CTETUKE paumoHanvama. PelleHve,
KOTOPOE Npw CBOEN GOPMansHOM NPOCTOTE CNOCOOHO NErko MHTErPrpPO-
BaTbCst CO BCEMU CUCTEMAaMM, BXOAALLMY B KOMNEKUMIO KOMAGHNN,
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Structure: 304 platino
Wooden top: 15 noce
TABLES / FLAT W 1480 H 743 D 1480 5



Structure: 83 piombo Structure: 304 platino
Wooden top: 19 rovere termotrattato TABLES / FLAT Wooden top: 15 noce



EN The Flat table system offers maximum freedom to design with colours:
the structure is available in anodised aluminium, brown, nero, bianco latte and

in matt lacquered finishings of the 44 Ecolorsystem colours. A variety that allows
monochromatic combinations between aluminium and glossy glasses,

in 39 colours, mat glasses, in 39 colours, 14 metalized glass and 3 wood finishings.

m Il sistema ditavoli Flat offre la massima liberta di progettare con i colori:
la struttura e disponibile in alluminio finitura anodizzata, brown, nero, bianco latte
einfinituralaccata opaca nelle 44 tinte Ecolorsystem. Una varieta che consente di
creare abbinamenti monocromatici fra alluminio e i vetri laccati lucidi, in 39 colori,
e opachi, in 39 colori, i 14 vetri metallizzati e le 3 essenze.

DE Das Tischsystem Flat bietet in puncto Farben maximale Gestaltungs-
freiheit: Die Struktur ist in eloxiertem Aluminium, brown, nero, bianco latte sowie

in matt lackiert in den 44 Ecolorsystem-Farben erhaltlich. Eine Vielfalt, die es Innen
ermoglicht, einfarbige Kombinationen zwischen Aluminium und glanzend
lackiertem Glas in 39 Farben sowie Mattglas in 39 Farben, den 14 Metallglasfarben
und den 3 Holzténen zu schaffen.

FR Le systeme de tables Flat offre une grande liberté cote nuances: la structure
est en effet disponible en aluminium avec finition anodisée, brown, nero, bianco
latte et en finition laquée mate dans les 44 couleurs Ecolorsystem. Une variété qui
permet de créer des combinaisons monochromes entre I'aluminium et le verre
laqué brillant, proposé en 39 couleurs, et mat, propose en 39 couleurs, sans oublier
les 14 verres meétallisés et les 3 essences de bois.

ES El sistema de mesas Flat ofrece la maxima libertad para disefiar con los
colores: la estructura esta disponible en aluminio con acabado anodizado, brown,
nero, bianco latte y en acabado lacado mate en los 44 colores Ecolorsystem.
Unavariedad que permite crear combinaciones monocromaticas entre aluminio
y cristal lacado brillante, en 39 colores, y opaco, en 39 colores, los 14 cristales
metalizados y los 3 tipos de madera.

RU CucTema ctonos Flat — makcumanobHaa ceoboia B Belbope LBETA:
KOHCTPYKUMA OOCTYMNHA B aHOOMPOBAHHOM arltOMUHNK, KOPUYHEBOM, HEPHOM,
MONOYHO-HENOM 1 MaTOBOM N1aKOBOM NOKPLITUK 44 LBeToB Ecolorsystem.
PasHoobpasue No3BONAET CO30aBaTb MOHOXPOMHbBIE COYETaHMA amtOMUHUA 1
IMAHLEBOro NakMpoBaHHOro ctekna 39 LBETOB, MaTOBOro cTekna 39 LBETOB,
14 MeTananpoBaHHbIX LIBETOB CTEKa 1 3 HaTypanbHbIX Nopoa Aeepsa.
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TABLES / FLAT

Structure: 13 nero
Wooden top: 27 rovere nero
W 1480 H 743 D 1480

In this photo
Sideboard: Alambra



TABLES / FLAT

Structure: 13 nero
Glass top: 102 nero opaco
W 2100 H 734 D 900




EXCLUSIVE TECHNICAL FEATURES

Integrated multiple socket for table with glass and wooden top

DIMENSIONS

[ 734/738 [ 734/738

440x1200 900x900

(I B yroet=irs o000
1480x1480
1600x1600

1800x1800

[ 734/738

900x1240
900x1600
900x1800
900x2100

|

TABLES / FLAT

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Glass top Wooden top
6 [
42
734 738
636

15

686

Glass top for 2400x1000, 3000x1100, 3600x1300 tables

Wooden top for 2400x1000, 3000x1100, 3600x1300 tables

6 15
57 52
734 738
671 671
FINISHINGS
Structure
MATTLACQUERED LACQUEREDMETALIZED ALUMINIUM
39 colours 7 colours 30 alluminio
Top
LACQUERED GLASS METALIZED GLASS
glossy, matt 78 colours glossy, matt 14 colours
WOOD
15 noce 19 rovere termo. 27 rovere nero

TECHNICAL DATA



QUALITY AS THE MAIN PURPOGSE, ALWAYS AND IN
EVERY ASPECT. WITH THIS MISSION RIMADESIO 1S
CONSTANTLY SEARCHING FOR SOLUTIONS TO IMPROVE
TS OWN ECOLOGICAL STANDARDS.

OBJECTIVE OBTAINED THANKS TO THE USE OF
PRECIOUS AND RECYCLABLE MATERIALS, TO THE
ABSENCE OF SUBSTANCES THAT CAN BE TOXIC TO
HUMANS OR HARMFUL TO THE ENVIRONMENT IN
EVERY PHASE OF THE PRODUCTIVE PROCESS, TO THE
USE OF TECHNOLOGY AND EVOLVED MACHINERY,
POWERED BY CLEAN ENERGY DERIVED FROM
PHOTOVOLTAICSYSTEMS, INSTALLED ON THE GIUSSANO
HEADQUARTERS ROOF

ALUMINIUM, GLASS, WOOD: FULLY RECYCLABLE
AND PARTLY ALREADY RECYCLED MATERIALS.

PROOFS OF A REINFORCED GREEN DNA AND WIDE
COHERENCE, SIGNALS OF A CONTINUOUS RESEARCH
AND A GLANCE TOWARDS THE FUTURE, THAT TAKES
SHAPEIN THE TECHNOLOGICAL INNOVATION OF SYSTEMS,
DOORS AND FURNITURE, MADE WITH THE AWARENESS
OF WANTING TO ENTRUST HUMANS ONLY WITH HIGH
VALUE-ADDED ACTIVITIES.

PROJECT

T Perseguire la qualita, sempre, sotto tutti gli aspetti. Con questa mission
Rimadesioricerca costantemente soluzioni volte a migliorare i propri standard
qualitativi ecologici. Obiettivo ottenuto sinergicamente, grazie all'utilizzo di
materiali preziosi e riciclabili, all'assenza di sostanze tossiche per 'uomo e
nocive per 'ambiente in ogni fase del processo produttivo, allimpiego di
tecnologie e macchinari evoluti alimentati con energia pulita proveniente
da impianti fotovoltaici, installati sulla copertura dell'headquarter di Giussano.
Alluminio, vetro, legno, materiali totalmente riciclabili e in parte gia riciclati,
ma anche le vernici prive di solventi di Ecolorsystem e i sistemi di imballaggio
ecologici. Testimonianze di un dna green consolidato e di una coerenza
trasversale, segnali di una continua attivita diricerca e di uno sguardo sempre
proteso al futuro che si declina nell'innovazione tecnologica di sistemi,
porte ed arredi, realizzati con la consapevolezza di voler affidare all'uomo
solo attivita dall'alto valore aggiunto.

DE Stets um Qualitat bemuht, und zwar in allen Bereichen. Mit dieser Mission
im Blick sucht Rimadesio laufend nach Losungen, um seine dkologischen
Qualitatsstandards zu verbessern. Dieses Ziel wurde dank der Verwendung
wertvoller und wiederverwertbarer Materialien, dem Verzicht auf fir den
Menschen giftige und umweltschadliche Stoffe in jeder Phase des Produkti-
onsprozesses und dem Einsatz fortschrittlicher Technologien und Maschinen,
die mit sauberer Energie aus den auf dem Dach des Giussano-Hauptsitzes
installierten Photovoltaikanlagen betrieben werden, synergetisch erreicht.
Aluminium, Glas, Holz, vollsténdig recycelbare und teilweise bereits recycelte
Materialien, aber auch die I6sungsmittelfreien Farben von Ecolorsystem
und umweltfreundliche Verpackungssysteme. Ein Zeugnis einer fundierten
grinen DNA und einer transversalen Koharenz, Zeichen einer kontinuier-
lichen Forschungstatigkeit und eines stets in die Zukunft gerichteten Blicks,
der sich in der technologischen Innovation von Systemen, Turen und Ein-
richtungsgegenstanden ausdruckt, die in dem Bewusstsein realisiert
werden, den Menschen nur Tatigkeiten mit hohem Mehrwert anzuvertrauen.

FR Poursuivre la qualité, toujours, et a tous les egards. Avec cette mission
Rimadesio recherche constamment de solutions au fin d'améliorer ses normes
de qualite écologigue. Objectif atteint, grace a l'utilisation de matériaux
précieux et recyclables, 'absence a chague etape de la production de sub-
stances toxiques nocives pour 'nomme et 'environnement, l'utilisation de
technologies et des machines avancées alimentées par l'énergie solaire apres
linstallation sur le toit de 'usine a Giussano de systemes photovoltaiques.
Aluminium, verre, bois, des matériaux entiecrement recyclables et déja en partie
recyclés, mais aussi peinture Ecolorsystem sans solvants et systemes
d'emballage respectueux de l'environnement, Témoignages d'un adn “vert"
consolidé et d'une cohérence transversale, signes de recherche continuelle
etd'unetendance aregarderenavant,quicorrespond bienalinnovationtech-
nologique des systemes, des portes et des meubles, realises avec la
conscience que l'apport de I'hnomme dans la production ne peut gu'avoir un
valeur ajoutée.

- | ENCE
USTAINABILITY

ES Perseguir la calidad, siempre, en todos los aspectos. Con esta mision
Rimadesio busca constantemente soluciones destinadas a mejorar

sus estandares de calidad ecologica. Objetivo conseguido sinérgicamente,
gracias al uso de materiales preciosos y reciclables, a la ausencia de
sustancias toxicas paralos seres humanos y nocivas para el medio ambiente
en cada etapa del proceso de produccion, al uso de tecnologias y magquinas
avanzadas alimentadas por energia limpia a partir de sistemas fotovoltaicos,
instalados en la cobertura del headquarter de Giussano. Aluminio, cristal,
madera, materiales completamente reciclablesy, en parte, ya reciclados, sino
también las pinturas Ecolorsystem libres de disolventes y los sistemas de
embalaje ecologicos. Testimoniosde unadngreenconsolidadoyunacohe-
rencia transversal, sefiales de una continua investigacion y de una vista
siempre tendida al futuro que se declina en la innovacion tecnologica de
sistemas, puertas y muebles, realizados con el conocimiento que desea confiar
al hombre sdlo actividades de alto valor anadido.

RU O6ecneveHne ka4yecTBa BCerga v Bo BCeM. W, B TOM vucne, and
0OCTUXeHUs aTon Lenn KomnaHma Rimadesio HaxognTca B MOCTOAHHOM
MOUCKE PELLIEHUI, HANPaBNEHHbIX Ha YNyYLLIEHE SKONOrMYEeCKMX CTaHaap-
TOB Ka4yecTBa. OTa Lenb bblna JOCTUrHYTa bnarofgaps MCnonb30BaHuo Ha
Kax oM aTane nporsBOACTBEHHOIO MPOLECCa LEeHHbIX MaTepranos,
NPUIroaHbIX 4N BTOPUYHOM NepepadboTki, OTCY TCTBIIO TOKCUYHbBIX A5
4enoBeka 1 BpeHbIX 419 OKPYXatoLLWii Cpeabl BELIECTB, a Takxe
bnarogaps BHeOQPEeHMIO NepeaoBbiX TEXHONOMWM 11 060pyOoBaHMA, paboTato-
LLEro Ha YUCTOW SHEPT MM OT GOTOBNEKTPUYECKIMX CUCTEM, YCTAHOBEHHbIX
Ha KpbILLE LWTab-KBapTMpbl KOMAaHWN B I [1xxyccaHo. KoMnaHms enonbayeT
Takye MaTepuansl, Kak antioMyHNK, CTEKNO, OEPEBO — NONHOCTLIO Nepepabdbl-
BaeMble 11 y>Ke HaCTVYHO nepepadboTaHHbIe MaTepuanbl, Kpacku Ecolorsystem,
He copepxallve PacTBOPUTENEN, a TakXe 3KOMOrM4ecKn ynakoBKy.
CBMAOETENBCTBO KOHCONMOMPOBAHHOW 9KONOMMYHOCTM 1 HENPEPLIBHOM
nocnenoBaTeNbHOCTH, MCCNeoBaTENbCKOW AEATENbHOCTW 1 B3rNSA0a,
BCerna ycTpeMneHHoro B byayllee, 4To BblpaxaeTcs B TEXHONOMMHYEeCcKMX
VIHHOBALMAX CUCTEM, OBEPEN 1 Mebenn, NPOM3BEAEHHbBIX C OCO3HAHMEM
TOrO, YTO YENOBEKY CTOUT NOPYYaTb TOMbKO AEATENBHOCTb C BbICOKOM
[06aBNEHHON CTOUMOCTHIO.

MR BRIRERBRELMUMNEMAR . Rimadesio £ - AHTHR I 5
EERETENBRRLE . RIEEIR A RE BT 2 RAIRI B - 1254
RHEPTERIENERE AR TEREAMNIMEZBEYR - BINESWSREH
AR AR AR Fe ittt & 5 T T- AR 2% (Giussano) m@SEfEHETN /Y
FREBRERN LM EHATEEER -

BR T RISTR BRI AR BIHVEaH) ~ 308 A SR b R B IMREF A
4% (Ecolorsystem) BOTOAFIRIIIAESIMRELE S - IRIERVZKE DNA ~ B4
BRI EM  FFERIATE TIEU R AR RREEAINERERS &
U EMX B R IEAR BT £ RS EMA LA sEEESHINIME B
BRHATA



GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

TEMPERED GLASSES

Single tempered glasses cooked at a
temperature of 650 °C. Mechanical
resistance 5 times superior in compari-
son to a normal glass. In case of brea-
king it crumbles in harmless tiny
fragments. In accordance with the UNI
EN 12150, UNI' 7697 and UNI EN 12600
rules with reference to the security of
glasses for decoration purposes.

LAMINATED GLASSES

Double glasses. Between the two
glasses a thin plastic film is inserted.
Transparent and invisible, it perfectly
sticks to both surfaces. Both surfaces are
perfectly smooth.Resistance to breaking
in accordance with the UNI EN ISO
12543, UNI 7697 and UNI EN 12600 rules.
The plastic film withholds the fragments in
case of breaking.

GLASS WITHMETAL NET AND MESH
Double laminated glasses. Between the
two extra-clear glasses and two thin
plastic films a micronet fabric is inserted.
Through a sophisticated process a

metal layer is applied on the fabric, thus
creating a characteristic effect of semi
transparency. The reflections of the light
on the surface of the metallic net are
provided by using an extra-clear float
glass, which allows maximum transpa-
rency and high light transmissions,
thanks to the low content of iron oxides.
Following the process of hot stratifica-
tion, the fabric might show minor wave
effect, which give the material its charac-
teristic materic and natural look.

ECOLORSYSTEM LACQUERED GLASSES
Ecolorsystem is the name that distin-
guishes the exclusive Rimadesio lac-
quered glass collection in glossy and matt
finishing. Ecological colours produced us-
ing exclusively water paints of latest
generation, cooked at 110° C. A produc-
tion technology in the area of glass, with
a fully robotised in-house plant that en-
sures very high quality results and a low
environmental impact work cycle. Corro-
sion resistance conforms to the UNI'EN
ISO 9227 standard. Temperature fluctua-
tion resistance conforms to the UNI
9429 standard. The colour is inside the
double glass, safe from stains, dust and
humidity. The thickness of the glass cre-
ates an exclusive "depth” effect.

VETRI TEMPERATI

Vetri singoli, sottoposti al trattamento
della tempra ovvero ad una cottura alla
temperatura di 650 °C. Resistenza
meccanica di 5 volte superiore rispetto
ad un vetro normale. In caso dirottura

si sbriciola in minuti frammenti inoffen-
sivi. Conformi alle norme UNI EN 12150,
UNI7697 e UNI EN 12600 in materia di
sicurezza per i vetri d'arredamento.

VETRI STRATIFICATI

Vetri doppi. Fra i due vetri € inserita una
sottile pellicola di materiale plastico,
trasparente ed invisibile, che aderisce
completamente alle due superfici.
Entrambe le superfici sono perfettamente
lisce. Resistenza alla rottura conforme
alle norme UNI EN ISO 12543, UNI 7697
e UNI'EN 12600. La pellicola di mate-
riale plastico in caso di rottura trattiene
i frammenti.

VETRISTRATIFICATI RETE,

MAGLIA E FIBRA

Vetri doppi stratificati. Tra i due vetri
extrachiari e le due sottili pellicole in
materiale plastico, € inserito un tessuto in
microrete sul quale, tramite un sofisticato
processo di materizzazione, viene
depositato uno strato metallico che crea
un caratteristico effetto di semitraspa-
renza. Le riflessioni della luce sulla
superficie della rete metallizzata sono
ottenute con l'utilizzo del vetro float extra-
chiaro che, grazie al basso contenuto di
ossidi di ferro, garantisce la massima
trasparenza e un'elevata trasmissione
luminosa. Il tessuto, a seguito del
processo di stratifica a caldo, puo
presentare delle leggere ondulazioni che
conferiscono al materiale il suo caratteri-
stico aspetto materico e naturale.

VETRI LACCATI ECOLORSYSTEM
Ecolorsystem & la denominazione che
contraddistingue l'esclusiva collezione di
vetri laccati Rimadesio, disponibili in
finitura lucida e opaca. Colori ecologici
perche prodotti utilizzando esclusiva-
mente vernici all'acqua di ultima gener-
azione, con cottura a 110°C. Una
tecnologia produttiva all'avanguardia
nell'ambito del vetro, con impianti interni
totalmente robotizzati che assicurano
risultati di altissima qualita e un ciclo di
lavorazione a basso impatto ambientale.
Resistenza alla corrosione conforme
alla norma UNIEN ISO 9227, Resistenza
agli sbalzi di temperatura conforme alla
norma UNI9429. Colori inalterabili nel
tempo perche applicati sulla superficie
interna del vetro, al sicuro da macchie,
polvere e umidita. Lo spessore del vetro
crea un esclusivo effetto di “profondita”,

TEMPERIERTES GLAS

Einzelglaser, die einer Hartungsbehand-
lung oder einer Kochtemperatur von 650
°C unterzogen wurden. Mechanische
Bestandigkeit 5 mal hoher als bei norma-
lem Glas. Im Bruchfall zerbrockeln
harmlose Bruchstlicke in Minuten.
Entspricht den Normen UNI EN 12150,
UNI 7697 und UNI EN 12600 fur

die Sicherhelt von Mdbelglaser.

SCHICHTGLAS

Doppelglaser. Zwischen den beiden
Glasern befindet sich ein dinner Film
aus transparentem und unsichtbarem
Kunststoff, der vollstandig an den beiden
Oberflachen haftet. Beide Oberflachen
sind komplett glatt. Die Bruchfestigkeit
entspricht den Normen UNI EN ISO
12543, UNI 7697 und UNI EN 12600. Die
Kunststofffolie bewahrtim Bruchfall

die Bruchstucke.

SCHICHTGLAS MIT METALLNETZ,
GLASGITTER UND FASER

Hierbei handelt es sich um Doppel-
schichtglaser. Zwischen den zwei Extra-
light-Glasscheiben und den beiden
unsichtbaren Plastikfolien wird ein Metall-
netz eingesetzt. Das kreiert einen beson-
deren halbtransparenten Effekt. Der
Wiederschein des Lichtes auf

der Oberflache des Metallnetztes wird
durch die Verwendung von Extralight
Float Glas erzielt. Dank eines kleinen
Anteils von Eisenoxid haben wir die maxi-
male Lichdurchlassigkeit und eine sehr
hohe Lichtlbertragung erzielen konnen.
Das Netz kann nach dem unter Hitze
durchgefihrten Schichtungsverfahren
leichte Welle aufweisen, was dem Mate-
rial ein natdrliches Aussehen verleint.

LACKIERTE GLASER ECOLORSYSTEM
Ecolosystem ist der Name der lackierten
Glas-Kollektion von Rimadesio in der
gléanzend und matte Ausfuhrung verflig-
bar. Absolut oekologische Farben, da die
modernsten Lackierungen, auf Wass-
er-Basis, an einer Temperatur von 110°
gekocht werden. Eine fortschrittliche
Produktionstechnik in der Glasverarbel-
tung auf einer vollautomatisierten An-
lage, die Ergebnisse hochster Qualitat
und gleichzeitig umweltfreundliche Ver-
arbeitungsverfahren gewahrleistet, Kor-
rosionsprifung geman Bestimmung UNI
ENISO 9227. Temperaturwechselpri-
fung gemaf3 Bestimmung UNI 9429, Un-
verandliche Farben da die Farbung sich
im Innen des Doppelglases, geschutzt
vor Staub, Kratzen und Feuchtigkeit, be-
findet. Die Dicke des Glases erzeug eine
einzigartige Tiefwirkung.

VERRES TREMPES

Verres simples, soumis au traltement

de trempe et donc a une température de
cuisson de 650 °C. Résistance méca-
nique 5 fois supérieure a celle du verre
normal. En cas de rupture, des fragments
inoffensifs s'effritent en quelques
minutes. Conforme aux normes UNIEN
12150, UNI 7697 et UNI EN 12600 pour

la sécurité des verres pour les meubles.

VERRES STRATIFIES

Double verres. Entre les deux verres se
trouve une fine pellicule de matiere
plastique, transparente et invisible, qui
adhére complétement aux deux surfaces.
Les deux surfaces sont parfaitement
lisses. La résistance aux ruptures est
conforme aux normes UNIEN ISO 12543,
UNI7697 et UNIEN 12600, La pellicule
retient les fragments en cas de rupture.

VERRE FEUILLETE AVEC NET,

MAILLE ET FIBRA

Double verre stratifie. Entre les deux
verres extra clair et les deux films fins de
matiere plastique un tissu en micro maille
est ajouté. A travers un procede avance
de materisation un couche meétallique est
deposeé sur ce tissu, créant un effet
caractéristique translucide. Les reflets de
la lumiere sur la surface de la maille
meétallique sont obtenus avec |'utilisation
du verre float extra clair, qui, grace a un
faible teneur de oxydes de fer, permet un
maximum de transparence et de trans-
mission de la lumiere. Suite au procédé
de stratification a chaud, le tissu peut
présenter de petites ondulations, qui
apportent au matériau son aspect carac-
téristique et naturel.

VERRES LAQUES ECOLORSYSTEM
Ecolorsystem est le nom qui caractérise
la collection exclusive de verres laqués
de Rimadesio disponibles en finition
brillante et mate. Couleurs écologiques,
parce que produites en utilisant exclu-
sivement vernis a 'eau de derniéere
génération, cuites a 110°. Une technolo-
gie de production avant-gardiste dans
le domaine du verre, avec des equipe-
ments internes entierement robotisés
qui assurent des résultats de grande
qualite et un cycle de production ayant
un impact tres faible sur 'environne-
ment. Résistance a la corrosion con-
formément ala norme UNIEN ISO 9227.
Résistance aux écarts de température
conformeément a la norme UNI 9429,
Couleurs inaltérables parce qu'ils sont
appligués dans la surface interne du
verre, pour protéger de la poussiere hu-
midite et taches. L'épaisseur du verre
crée un exclusif effet profondeur.

CRISTALES TEMPLADOS

Vidrios simples, sometidos al trata-
miento de templado a una temperatura
de coccion de 650 °C. Resistencia
mecanica de b veces mayor que el vidrio
normal. En caso de rotura, se desmoro-
nan fragmentos inofensivos. Conforme a
las normas UNI EN 12150, UNI 7697 y
UNI'EN 12600 en materia de seguridad
paralos cristales en el amueblamiento.

CRISTALES ESTRATIFICADO

Vidrios dobles. Entre los dos vidrios hay
una pelicula fina de material plastico,
transparente e invisible, que se adhiere
completamente a las dos superficies.
Ambas superficies son perfectamente
lisas. La resistencia a la rotura cumple con
las normas UNIEN ISO 12543, UNI 7697
y UNIEN12600. La pelicula de plastico
en caso de rotura retiene los fragmentos.

CRISTALES ESTRATIFICADOS RED
METALICA, MAILLA'Y FIBRA

Cristales dobles estratificados. Entre los
dos cristales extraclaros y las dos capas
sinteticas, esta inserido en un tejido de
microred en el que, a traves de un sofisti-
cado proceso se deposita una caracte-
ristica de efecto semitransparente. Los
reflejos de la luz sobre la superficie de la
red metalica se proporcionan con el uso
del vidrio float extraclaro que, gracias a
su bajo contenido en oxidos de hierro,
asegura la maxima transparencia

y una alta transmision de luz. El tejido,
siguiendo el proceso de estratificacion
en caliente, puede presentar ligeras
ondulaciones que dan al material su
aspecto caracteristico natural.

CRISTALES LACADOS ECOLORSYSTEM
Ecolorsystem es la denominacion que
marca la exclusiva coleccion de los
cristales lacados Rimadesio, disponibles
en acabado brilante y mate. Colores
ecologicos porque productos utilizando
exclusivamente pinturas al agua de
dltima generacion, con coccion a 110°,
Una tecnologia productiva a la vanguardia
en el ambito del cristal, con unas
instalaciones internas totalmente
robotizadas que aseguran resultados
de altisima calidad y un ciclo de trata-
miento respetuoso del medio ambiente.
Resistencia a la corrosion conforme a
lanorma UNI EN ISO 9227. Resistencia
a las variaciones de temperatura
conforme a la norma UNI 9429, Colores
inalterables en el tiempo porque
aplicados en la superficie interior del
cristal, al resguardo de manchas, polvo
y humedad. El grosor del cristal crea

un exclusivo efecto de “profundidad”.

3AKAJTEHHOE CTEKO

MexaHn4eckas NPOYHOCTb OAMHAPHBIX
CTEeKOf, MOABEPrHyThIX 3aKanke, Te.
obxury npun Temnepatype 650°C,

B 5 pag BbilLe, YeM Y OObIYHOIO CTEK/a.
Ecnn Takoe cTeks1o pagbunTb, OHO
paccheineTcs Ha Menkye HeonacHble
ockonku. CoOTBETCTBYET CTaHAapTaM
6esonacHocT UNIEN 12150, UNI 7697

1 UNIEN 12600 ana mebenbHoro ctekna.

MHOIOCNOWHOE CTEK/1O

[1BoVHbIE CTekNa. ToHkas, NpospadHas

1N HEBMAVIMAR NAacT1KOBas NNeHka
NPOKaabIBaETCS MEXOY ABYMS CTEKIaMM
11 NONHOCTbBIO NPUKIENBAETCA K 06EMM
noBepxHoCTsaM, O6e NOBEPXHOCTY
naeanbHo rMagkve. Nposepka
NPOYHOCTN Ha Pa3pbiB Obina BbINOAHEHa
B COOTBETCTBUM CO CTaHAapTaMm
UNIEN SO 12543, UNI 7697 1 UNI EN
12600. OTa nneHka CnocobHa yaepxu-
BaTb OCKOMKM pa3buBLIEerocs cTekna.

MHOIOCNOWVIHOE CTEK/O, CTEKO
C CETKOM

MHorocnoiiHoe aBoMHoe cTekno. Mexay
[OBYMS CBEPXMPO3PAYHbIMU CTEKTaMM

1 ABYMS TOHKVIMM NNaCTUKOBLIMM
nneHKamm BCTaBnaeTca MMKpOCeTHaToe
MOMNOTHO, Ha KOTOPOE B XOAE CNOXHOIO
NPOW3BOACTBEHHOIO NpoLiecca
HaHOCUTCS METaNIMYEeCcKMIA CnoK, bnaro-
aaps Yemy 1 GopMUPYETCS XapakTePHbI
nonynpo3spayHbin addexT. OTpaxeHne
CBETa Ha NOBEPXHOCTW METANN3MPO-
BAHHOW CETKM OOCTUraeTCs 3a CHET
1ICNOMb30BaHNs CBEPXYMCTOrO
¢noaT-cTekna, KoTopoe 13-3a HU3KOro
CcodepXaHus okeuaa xenesa
rapaHT1pyeT MakCUManbHyIo Npogpad-
HOCTb ¥ BEICOKYIO CBETOMPOMYCKHYIO
CnocobHOCTb. B peaynsrate npolecca
HacnaviBaH1s B ropsiyem B1ae NoNoTHO
npurobpeTaeT HeGOMNbLUVE BOMHUCTOCTH,
KOTOpblE NpVAAK0T MaTepuany xapakrtep-
HYIO TEKCTYPY W HaTypasnbHbIi Bu,

JTAKMPOBAHHOE CTEKJO
ECOLORSYSTEM

Ecolorsystem — 310 Ha3BaH1e SKCKNo3B-
HOW KOMNEeKUM NakMpoBaHHOMo CTekna
Rimadesio, 0oCTynHOM B MsSiHLEBOM

VI MaToBOW oTaenke. Konnekumsa
XapaKTepuayeTcs MArKMMM CHOKONHbIMM
LIBETaMM, MOCKOIbKY MPK KX NPON3BOA-
CTBE VICMONb3YOTCA TOMBKO KPacku
focnenHero NOKoNeHMst Ha BOOHOM
OCHOBE, 3anekaemMble Npu Temnepatype
10°C. B cTekonbHOM NPOMBILLNEHHOCTM

B HacTosILLIEE BpeMs BHEOPSOTCS
COBPEMEHHbIE MPOV3BOACTBEHHbIE TEXHO-
NOrVK, NOMHOCTbIO POBOTHBMPOBAHHbIE
3aBobl, 0becneUmBatoLLme BbICOKOe
Ka4yecTBO 1 HE3HaYMTENbHOE
BOBMENCTBME Ha OKPY>KaIOLLIyIO Cpeay.
Koppo3sVroHHast CTOMKOCTb COOTBETCTBYET
TPebOBaHUAM MONOXEHWI CTaHAapTa
ENISO 9227, YCTOM4MBOCTb K
N3MEHEHWAM TEMNEPAaTYPbl COOTBET-
cTBYET TpeboBaHMAM cTaHaapTa UNI
9429, LIBeT xapakTepunayetcs
NCKMIOYNTENBHOM JONFOBEYHOCTHIO,
MOCKONbBKY Kpacku HaHOCATCA Ha
BHYTPEHHIOKO MOBEPXHOCTb CTEKNA,
3aLUMLLEHHYIO OT NSATEH, MbIAN 1 BRaru.
TonuwinHa cTekna cosaaeT yHUKanbHbIN
APOEKT «rNyOVHBI»,
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ECOLORSYSTEM LACQUERED GLASS

GLOSSY MATT GLOSSY MATT

305 138 cipria 45 97 avorio
51 N3 nocciola 52 107 corda

w

06 139 terracotta

®

5 130 tufo

~
(o8]

6 16 rosso india 08 141 pepe

~
W

5 129 amaranto 09 142 sandalo

w

Q7 140 java

o

8 99 caffe

@

4 128 moro

ECOLORSYSTEM SAHARA GLASS

551 nocciola sahara 552 corda sahara

506 terracotta sahara 508 pepe sahara

509 sandalo sahara
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519 caffe sahara

584 moro sahara

ECOLORSYSTEM TAIGA GLASS

852 corda taiga
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809 sandalo taiga
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819 caffe taiga

884 moro taiga

—

8

GLOSSY MATT GLOSSY MATT GLOSSY MATT GLOSSY MATT

59 105 grigio chiaro 40 115 grigio cenere 53 95 bianco neve 50 108 bianco latte
56 98 lino 312 145 grigio seta 47 96 grigio perla 78 114 sabbia
310 143 creta 38 121 azzurro cera 36 17 blulondra 74 N0 canapa

[N)
W

5 100 blu notte

W
~

17 600 grigio artico i°] 122 verde inglese 3 109 giallo kashmir

o4}
64}
o4}
W

14 147 verde lichene

N

132 grigio scuro 6 131 blu oceano 3 19 laguna

@
W

144 grigio lava 13 146 blu scuro

w
w
@

15 148 verde scuro m verdeoliva

w

16 149 verde terra

46

102 nero

[

517 lino sahara 512 grigio seta sahara 514 verde lichene sahara 574 canapa sahara

524 grigio artico sahara 522 blu oceano sahara 515 verde scuro sahara 543 laguna sahara

521 grigio scuro sahara 513 blu scuro sahara 523 verde oliva sahara

511 grigio lava sahara

546 nero sahara

n

vt

o

817 lino taiga 812 grigio seta taiga 814 verde lichene taiga 874 canapa taiga

824 grigio artico taiga 822 blu oceano taiga 815 verde scuro taiga 843 laguna taiga

821 grigio scuro taiga 813 blu scuro taiga 823 verde oliva taiga

811 grigio lava taiga

846 nero taiga

ECOLORSYSTEM METALIZED GLASS

GLOSSY MATT SAHARA

(o8]

04 137 platino 504 platino sahara

[0}

9 126 palladio 569 palladio sahara

[o0]

3 127 piombo 583 piombo sahara

(o8]

O1 134 peltro 501 peltro sahara

W

02 135 grafite 502 grafite sahara

w

03 136 bronzo 503 bronzo sahara

(o8]

00 133 rame 500 rame sahara

NEUTRAL GLASS TRANSPARENT GLASS

55 specchio 890 trasparente taiga

68 specchio grigio

590 trasparente sahara

490 trasparente diamante

05 trasparente extrachiaro

00 trasparente

63 grigio trasparente

65 bronzo trasparente

390 verde trasparente

391 blu trasparente

TAIGA

804 platino taiga

869 palladio taiga

883 piombo taiga

801 peltro taiga

802 grafite taiga

803 bronzo taiga

800 rame taiga

67 riflettente chiaro

64 riflettente grigio

81 riflettente bronzo

DIAMANTE

469 palladio diamante

401 peltro diamante
402 grafite diamante
03 bronzo d\aman
4O ra\ne

SATINATED GLASS

891 acidato taiga

591 acidato sahara

02 acidato extrachiaro

01 acidato

03 acidato grigio

04 acidato bronzo

82 nuvola extrachiaro

80 nuvola

404 platino diamante

483 piombo diamante

MESH GLASS REFLEXGLASS

60 rete alluminio 90 bianco reflex

1
i
1
i
1
i
i

61 rete inox 92 kaki reflex

94 cacao reflex

62 rete bronzo

89 nero reflex

87 maglia rame

06 fibra argento

08 fibra bronzo



GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

ALUMINIUM

POWDER LACQUERED FINISHING
Detachment resistance of the layer of
powder paint conforms to the norm.
Corrosion resistance of the powder paint
conforms to Machu test results and to
the norm. Fingerprint resistance of the
powder paint conforms to the norm.

GLOSSY ALUMINIUM FINISHING

The glossy aluminium is realized through
the procedure of scraping and polishing of
the aluminium, both artisanal processes
carried out through last generation plants.

NICKEL GRIGIO FINISHING

The nickel grigio finishing is obtained
through several painting layers with the
latest generation of enamels, capable of
creating the appearance of the most nat-
ural metal oxidations. The special glossy
effect is the result of a manual brushing
and polishing process carried out on the
raw material.

ANODIZED FINISHING

Abrasion resistance of the anodised finish
conforms to the norm. Corrosion resist-
ance of the anodised finishing conforms
to the norm.

WOOD

Veneered elements, such as tops, cabinets
and shelves, are produced by using
materials in compliance with current
regulations concerning the emissions of
formaldehyde. Open pore painting

with primer and non-toxic matt transparent
acrylic finishing.

LITECH

Ceramic coating obtained through pure
minerals melted at high temperatures,

by using an innovative full digital printing
technigue with water-based inks and
enamels, which are environmentally
friendly and sustainable. Material with
permanent antibacterial properties thanks
to the action of the negative silver ions,
integrated before the final firing treatment
at 1200°. Breaking strength in compliance
with UNI 7697 and UNI EN 12600
standards. High abrasion resistance.

MARBLE

Natural marble manufactured using an
artisanal method with state-of-the-art
equipment and polished with wa-
ter-cooled abrasive tools that tend to
respect the very nature of the material.
Visible defects are to all intents and pur-
poses peculiarities of the material itself.

TERRAE

Manually spatulated material finish,
composed of several layers of natural
recovered materials (marble, cocciopesto
and lava stone) finely ground, processed
into a sandy mixture and expertly kneaded
with high quality and certified acrylic res-
ins. A thin layer of protective transparent

is applied as a surface finish. Any surface
imperfections and slight shades of color
are to be considered intrinsic characteris-
tics of the craftsmanship and testimony of
the authenticity of the product highlighting
its uniqueness.

20

ALLUMINIO

FINITURA ANODIZZATA

Resistenza all'abrasione della finitura
anodizzata conforme alla norma.
Resistenza alla corrosione della finitura
anodizzata conforme alla norma.

FINITURA LACCATA A POLVERE
Resistenza al distacco dello strato di ver-
nice a polvere conforme alla norma.
Resistenza alla corrosione della vernice a
polvere conforme ai risultati del Machu
Test e alla norma. Resistenza allimpronta
della vernice a polvere conforme alla
norma.

FINITURA ALLUMINIO LUCIDO
L'alluminio lucido viene realizzato
mediante la spazzolatura e la brillantatura
dellalluminio, entrambi processi
artigianali eseguiti tramite impianti di
ultima generazione.

FINITURA NICKEL GRIGIO

La finitura nickel grigio viene ottenuta
mediante diversi passaggi di verniciatura
con smalti di ultima generazione,

in grado di conferire l'aspetto delle piu
naturali ossidazioni metalliche. Lo speciale
effetto lucido e il risultato di un processo
manuale di spazzolatura e brillantatura
effettuato sul materiale grezzo.

ESSENZE

Gli elementi impiallacciati, come piani,
contenitori e ripiani, sono realizzati utiliz-
zando tranciato conforme alle normative
riguardanti le emissioni di formaldeide.
Verniciatura a poro aperto con fondo e fini-
tura acrilica atossica opaca trasparente.

LITECH

Rivestimento ceramico prodotto con
minerali purissimi fusi ad alta temperatura
e realizzati mediante un'innovativa
tecnica di stampa full digital a inchiostri

e smalti allacqua, ecologici e sostenibili,
Materiale dotato di proprieta antibatteriche
permanenti grazie all'azione degli ioni
negativi d'argento integrati prima del
trattamento di cottura finale a 1200°.
Resistenza alla rottura conforme alle norme
UNI'7697 e UNI EN 12600. Elevata
resistenza all'abrasione.

MARMO

Marmi naturali lavorati secondo un
metodo artigianale con impianti di ultima
generazione e levigati con utensili abrasivi
raffreddati ad acqua tendenti a rispettare
l'essenza stessa del materiale. | difetti visi-
bili sono a tutti gli effetti peculiarita del
materiale stesso.

TERRAE

Finitura materica spatolata manualmente,
composta da materiali di recupero
(marmo, cocciopesto e pietra lavica) fine-
mente macinati, trasformati in una mis-
cela sabbiosa e sapientemente impastati
con resine acriliche di alta qualita. Come
rifinitura superciale viene applicato un sot-
tile strato di trasparente protettivo. Eventu-
ali imperfezioni superficiali e leggere
sfumature di colore sono da considerarsi
caratteristiche intrinseche della lavorazi-
one artigianale e testimonianza dell'auten-
ticita del prodotto, esaltandone I'unicita.

ALUMINIUM

ELOXIERTES FINISH

Die Abriebfestigkeit der anodisierten
Oberflache entspricht der Norm.
Korrosionsbestandigkeit der Standard-
Eloxal-Oberflache.

PULVERLACKIERUNG

Standardgemafe Bestandigkeit gegen das
Abldsen der Pulverbeschichtungs-
schicht. Korrosionsbestandigkeit der Pul-
verbeschichtung geman den
Ergebnissen des Machu-Tests und des
Standards. Die Bestandigkeit gegentiber
dem Abdruck der Pulverbeschichtung
entspricht dem Standard.

GLANZENDES ALUMINIUM-FINISH
Poliertes Aluminium wird durch Bursten
und Polieren von Aluminium erreicht, wo-
bei beide handwerklichen Verfahren
durch die neuesten Energieerzeugungs-
systeme ausgeflhrt werden.

NICKEL GRIGIO-FINISH

Das Nickel grigio wird durch mehrere auf-
einanderfolgende Lackierungsvorgange
geschafft. Dazu werden Lacke der neu-
esten Generation verwendet, die das
Aussehen der natUrlichsten Metalloxida-
tion verleihen. Der besondere Glanzeffekt
wird durch einen manuellen Vorgang
von Bursten und Schleifen auf dem Roh-
material erreicht.

HOLZ

Die furnierten Elemente wie Sockelboden,
Korpusse und Fachbdden werden mit
Furnier hergestellt, welches den Normen
zum Formaldehydausstol3 entspricht.
Offenporige Lackierung auf Wasserbasis
und mit ungiftigem, transparenten
Acryllack.

LITECH

Keramikoberflache aus reinen Mineralien
produziert, welche bei hohen Temperaturen
miteinander verschmolzen werden.
Danach kommt ein neues, innovatives,
voll digitales Druckverfahren zum Einsatz,
welches Farben und Emaille auf Wasser-
basis auftragt. Ein sehr 6kologisches

und nachhaltiges Verfahren. Dieses Ma-
terial hat, dank der negativ geladenen
lonen des verwendeten Silbers, welches
vor dem letzten Brennprozess bei 1200
°C zugeflgt wird, standige antibakterielle
Eigenschaften. Bruchfest entsprechend
den Normen UNI 7697 und UNI EN 12600.
Hohe Abriebfestigkeit.

MARMOR

NatUrliche Marmorsteine, die nach einer
handwerklichen Methode mit modernen
Anlagen verarbeitet und mit was-
sergeklhlten Schleifwerkzeugen poliert
werden, wobeli stets auf die naturliche
Beschaffenheit des Materials geachtet
wird. Sichtbare Mangel sind in diesem Fall
keine Defekte, sondern charakteristische
Merkmale des Materials.

TERRAE

Handgespacheltes Strukmaterial aus fein
gemahlenen, wiederverwerteten Materialien
(Marmor, Steingut und Lavastein), die zu
einer sandigen Mischung verarbeitet

und mit hochwertigen Acrylharzen gekonnt
vermischt wurden. Als oberflachliches
Finish wird eine diinne Schicht eines
schutzenden Klarlacks aufgetragen.
Oberflachliche Unvollkommenheiten und
leichte Farbnuancen sind als wesentliche
Merkmale der Handwerkskunst und

als Beweis fur die Echtheit des Produkts
zu betrachten und unterstreichen seine
Einzigartigkeit.

ALUMINIUM

FINITION ANODISEE

Résistance a l'abrasion de la finition
anodisée est conforme a la norme.
Résistance a la corrosion de la finition
anodisée est conforme a la norme.

FINITION LAQUEE A POUDRE
Résistance au decollement de la couche
de peinture conforme a la norme.
Résistance a la corrosion de la peinture

a poudre conforme au Machu test et

ala norme. Résistance a lempreinte de la
peinture a poudre conforme a la norme,

FINITION ALUMINIUM POLI
[aluminium poli est réalisé par le rayure
et polissage de I'aluminium, deux
procedeés artisanaux réalisés par des
eéquipements de derniere génération,

FINITION NICKEL GRIGIO

La finition en nickel grigio est obtenue
grace a plusieurs passages de peinture
realisés avec les émaux de derniére
génération, capables de donner une
apparence naturelle des oxydations
meétalliques. Leffet brillant special est le
résultat d'un processus de brossage

et de polissage manuel effectué sur la
matiere premiere.

BOIS

Les éléments de placage, comme les
plateaux, les conteneurs et les étageres,
sont produits avec un tranchage
conforme aux normes concernantes les
eémissions de formaldéhyde. Verni a
pores ouverts avec un apprét a base deau
non toxique et finition acrylique mate

et transparent.

LITECH

Revétement en céramique produit

avec des mineraux purs fondus a haute
température et fabriqué en utilisant

une technique d'impression entierement
numérigue innovante avec des encres
et des émaux a base d'eau, qui sont
respectueux de l'environnement et
durables. Le matériau possede des pro-
priétés antibactériennes permanentes,
grace a l'action des ions argent négatifs
intégrés avant le traitement de cuisson
finale a 1200 °, Résistance a la rupture
conforme aux normes UNI 7697 et UNI
EN 12600. Haute résistance a I'abrasion.

MARBRE

Marbres naturels travaillés selon une
methode artisanale avec des installations
de derniere génération et polis avec des
outils abrasifs refroidis par eau, visant a
respecter 'essence méme du matériau.
Les défauts visibles sont en fait des
particularités du matériau lui-méme.

TERRAE

Finition texturée spatulée manuellement,
composée de matériaux récuperés
(marbre, cocciopesto et pierre de lave)
finement broyés, transformeés en un
mélange de sable et pétrissés avec des
résines acryliques de haute qualité. Une
fine couche de protection transparente
est appliquée en surface. Les éventuelles
imperfections superficielles et legeres
nuances de couleur doivent étre con-
sidérées comme des caractéristigues
intrinseques du travail artisanal et un
témoignage de l'authenticité du produit,
exaltant son caractere unique.

ALUMINIO

ACABADO ANODIZADO

Resistencia a la abrasion del acabado
anodizado cumple con la norma.
Resistencia a la corrosion del acabado
anodizado cumple con la norma.

ACABADO LACADO EN POLVO
Resistencia al desprendimiento de la capa
de laca en polvo cumple con la norma.
Resistencia a la corrosion de la laca en
polvo conforme con los resultados de

la prueba del Machu Test y con la norma.
Resistencia a la impresion de la laca en
polvo cumple con la norma.

ACABADO DE ALUMINIO BRILLANTE

El aluminio pulido se produce mediante
rayadura y pulido de aluminio, ambos
procesos artesanales realizados por
medio de sistemas de Ultima generacion.

ACABADO DE NICKEL GRIGIO

El acabado nickel grigio se obtiene
mediante varios pasos de pintura con
esmaltes de Ultima generacion, capaces
de dar el aspecto de las mas naturales
oxidaciones de metales. El efecto brillante
especial es el resultado de un proceso

de cepillado manual y pulido realizado
sobre la materia prima.

MADERA

Los elementos chapados de madera,
COomo encimeras, contenedores y
estantes, se realizan utilizando hojas
conforme a las normas sobre las
emisiones de formaldehido. Pintura de
poro abierto con imprimacion a base
de aguay acabado acrilico mate trans-
parente atoxico.

LITECH

Recubrimiento ceramico producido con
minerales muy puros fundidos a alta
temperatura e fabricados con una innova-
dora técnica de impresion totalmente
digital con tintas y esmaltes a base de agua,
ecologicos y sostenibles. Material con
propiedades antibacterianas permanentes
gracias a la accion de los iones negativos
de plata integrados antes de la coccion
final 2 1200°, Resistencia a la rotura conforme
a las normas UNI 7697 y UNI EN 12600.
Gran resistencia a la abrasion.

MARMOL

Marmoles naturales trabajados artesanal-
mente con sistemas de Ultima generacion
y pulidos con herramientas abrasivas
refrigeradas por agua, respetando la
esencia misma del material. Los defectos
visibles son, en todos los aspectos, pecu-
liaridades del propio material.

TERRAE

Acabado de material espatulado
manualmente, compuesto por materiales
reciclados finamente molidos (marmol,
cocclopesto "antiguo material de con-
struccion romano, un tipo de mortero
impermeable hecho con fragmentos de
ladrillo o teja triturados mezclados con cal
y aguay piedra volcanica), transformados
en una mezcla arenosa y mezclados
expertamente con resinas acrilicas de alta
calidad. Se aplica una fina capa protectora
transparente como acabado superficial.
Cualquier imperfeccion superficial y
ligeras tonalidades de color deben con-
siderarse caracteristicas intrinsecas de

la artesania y prueban la autenticidad del
producto, realzando su singularidad.

ATIOMUHIAY

AHOOMPOBAHHOE MOKPBITUE
CTONKOCTb aHOAMPOBAHHOTO MOKPLITS K
NCTUPaHWIO COOTBETCTBYET TPEOOBAHNAM
CcTaHpapTa. KoppoanoHHasa CTOMKOCTb
aHOOVPOBAHHOIO MOKPbITAA COOTBET-
CTBYET TpeboBaHNAM CTaHdapTa.

MOPOLLKOBOE MOKPLITUE C
JTAKOBbBIM SDODEKTOM

CTOMKOCTb MOPOLUKOBOIO MOKPBITUS K
OTCNavBaHMIO COOTBETCTRYET TPEOOBa-
HVSAM CTaHaapTy. KopposroHHas
CTOMKOCTb MOPOLLKOBOTO MOKPLITYS
COOTBETCTBYET peaynsratam Tecta Maxy 1
TpeboBaHvsaM cTaHaapTa. Onpe-
[eneHvie TBEPAOCTY NMOPOLLKOBOIO
MOKPbITVSI COOTBETCTBYET TPEOOBAHNAM
CTaHgapTa.

MAHLUEBAA ATITOMVHWEBAA OTOESTKA
[MAHLEBbIN antOMUHWIA NPON3BOAMTCH
nyTem 6paLLMPOBaHSA 1 MONMPOBKM
antoMVHKS, Npudem oba NpoLEecca Bbl-
MOMHAOTCA BPYYHYIO Ha CaMOM COBpe-
MeHHOM 060pYI0BaHNM,

OTAEJIKA CEPbIM HVKESTEM

OTnenka cepbiM HUKeNeM AocTUraeTes
MyTEM HECKOSbKIIX 3TanoB OKpaLUVBaHMs
C MCNONb30BaHNEM COBPEMEHHbIX
amanen, npyaatoLLmx B1a, Hanbonee
€CTECTBEHHOIO OKM1CAEHMs MeTanna.
Ocobblit MAHLEBbI 3ddEKT — pesynsrat
PY4YHO 06PabOTKM ChIpbs LLETKOW 1
MOAVIPOBKN.

LUMOH

LLINOHVPOBaHHbIE 9NEMEHTbI, TaKME KaK
CTONELHNLIbI, KOHTEMHEDDI W MOSIKH,
N3roTaBMNMBAKOTCA 13 LLUNOHa, COOTBET-
CTBYIOLLIEIO HOPMaM BblAENeHMs
dopmarneaervfa. Okpacka OCyLLECTBNAETCS
MY OTKPBITBIX MOPax C UCTMONb30BaHNEM
HETOKCUYHOM NPO3PayHON MaToBOW
AKPUMOBOW MOYHTOBKM 1 QUHWULLIHOTO
MOKPbITUA.

LITECH

Kepamuy4eckoe NoKPbIT/E, M3rOTOBEHHOE
113 YYCTEMLLIMX MYHEDAMNOB, PaCMNaBNeHHbIX
1PV BbICOKOM TEMMEPATYPE, MPOVI3BOOMTCA

C VICMNONBb30BaHNEM NHHOBALIOHHOM
TEXHONOMM MNOMHOCTBIO LIMMPOBOM NevaTn

C NPUMEHEHNEM SKOMOTMYECKN HNACTBIX U
YCTOMHMBbIX KPACOK 1 IMa3ypert Ha BOAHOM
ocHoBe. MaTepuian xapaktepuayeTcs
MOCTOSIHHBIM aHTVBAaKTEPVaNbHBIM S dek-
TOM Briaronaps AeVICTBIIO OTPMLIATENBHBIX
OHOB cepebpa, HTErPUPOBaHHbIX Nepen,
OKOHYaTENBHOM 0OPabOTKOM 3anekaHem
npu Temnepatype 1200°, Mpenen npoYHOCTH
B COOTBETCTBIM CO CTaHgapTamu UNI 7697

1 UNIEN 12600. MNoBbILLEHHASA YCTONHMBOCTD
K NCTVIPaHMIO.

MPAMOP

HaTypanbHbli Mpamop obpabaTbiBaeTcs
pEMECEHHBIMM METOAAMM C NPUMEHEHN-
€M CaMOoro COBPEMEHHOM 0O0PYAOBaHYS,
LUNMOBKA MOBEPXHOCTY MPOV3BOAMTCA
abpasvBHbIMMN MHCTPYMEHTaMM C

BOOSHBIM OXNaxaeHneM 415 6epexXHOro
COXpaHeHVIsi CBOVICTB MaTepviana.
BrayMble 0eDEKTbI N0 CyTW ABNSIOTCA
XapakKTepHbIMV OCOOEHHOCTAMM MaTepuiana.,

TERRAE

DaKTypHas LTyKaTypKa, HaHoCKMan
BPY4HYIO, B COCTaB KOTOPOI BXOAUT MENKMIA
NECOK 13 CMECU N3MENBYEHHBIX
BTOPMYHbIX MaTEPMANoB (Mpamopa, dasHca
11 I@BOBOIO KaMH), ICKYCHO CMELLIaHHBI

C BbICOKOKA4ECTBEHHBIMY aKPMIOBBIMM
cMonamu, Ha noBEPXOCTb HaHOCUTCS
TOHKMI CIoV NPO3PaYHOro 3aLLMTHOMO
NOKPbITUA. STiobble BUAVIMbIE HEPOBHOCTH

1 HE3HauMTENBHbIE BapWaLmn pacLBETKY
ABNAOTCH XapaKTEPHBIMY OCOBEHHOCTAMM
PYHHOM pPaboThl U ABASIOTCS NPU3HAKOM
AYTEHTUYHOCTU W YHWUKaNbHOCTV 3AEeNVis.
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ECOLORSYSTEM MATT LACQUERED

305 cipria

51 nocciola

306 terracotta

76 rosso india

75 amaranto

307 java

45 avorio

52 corda

85 tufo

308 pepe

309 sandalo

58 caffe

84 moro

ECOLORSYSTEM LACQUERED METALIZED
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302 grafite

303 bronzo

300 rame

59 grigio chiaro

56 lino

310 creta

317 grigio artico

88 grigio scuro

311 grigio lava

13 nero

40 grigio cenere 53 bianco neve

312 grigio seta

47 grigio perla

36 blulondra

38 azzurro cera

35 blu notte 39 verde inglese

86 blu oceano 314 verde lichene

313 blu scuro 315 verde scuro

ALUMINIUM

31 alluminio lucido

30 alluminio

14 brown

318 nickel grigio

22 nero lucido

16 bianco latte

78 sabbia

74 canapa

73 giallo kashmir

43 laguna

33 verde oliva

316 verde terra

MARBLE

28 calacatta

73

188 sierra beige

184 crystal grey

186 crystal brown

180 emperador

183 noir saint laurent

r/ 5

7 ¢
187 verde lepanto

182 rosso lepanto

[

181 nero marquinia

WOOD

71 rovere

15 noce

19 rovere termotrattato

27 rovere nero

710 tinto ebano

MATT MARBLE

198 calacatta opaco

194 crystal grey opaco

191 nero marquinia opaco

185 crystal white opaco

TAIGAWOOD

700 tinto ebano taiga

SAHARAWOOD

20 rovere termotrattato sahara

TERRAE LITECH

SR TR
ROO6 bone

RO04 sable

ROO1 gravel

G004 grigio rigato
ROOS river greere

ROO7 saraceno

ROO2 vulcano

ROO3 navajo

MELAMINE INTERNAL MELAMINE

18 <

07 melaminico olmo UBO7 mel. cuoio grigio

09 melaminico rovere grigio UBO9 mel. cuoio brown

25 melaminico larice carbone



GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

SYNTHETIC LEATHER

Latest generation material entirely produced
in Italy and animal-derived components
free, made of. polyester 8%, polyurethane
4%, pcv 88%, textile composition: poly-
ester 100%. Itis an exclusive by Rimadesio,
resistant and high performing, it is also
ortho- phthalates free, in accordance with
the European Reach regulation for the
protection of human health and the environ-
ment from the risks of chemical substances.
The production system of Rimadesio
synthetic leather complies with current
environmental and quality standards.

HIDE LEATHER

Real bovine natural leather, thickness
1,8-2,0 mm, obtained by a process of
dyed chromium salt. The surface is
pigmented to obtain the different colours
of the collection. The surface of the
leather may have small imperfections
and scars, characteristics that underline
the completely natural origin of the
leather and, as such, do not diminish its
value but enhance its beauty and are
not considered defects, Seams made

of polyester. Reaction to fire conforms to
BS 5852 Cigarette and Match, Cal TB 117
and UNIEN 9175-2010 2.

BLAZE LEATHER

Blaze is a soft hand skin with a smooth
surface natural grain, slightly accentuated.
The characteristics of resistance to stains
and light make this leather an optimal
solution for the manufacture of chairs,
armchairs and furnishing accessories.
Full grain leather, thickness 1,3-15 mm,
semi aniline, chromium salt tanned. Reac-
tion to fire conforms to BS 5852 Cigarette
and Match, CAL TB 117, UNI' EN 1021-1, UNI
EN1021-2 and NFPA 260/UFAC.

FLARE LEATHER

Full-grain leather characterized by a
soft and enveloping hand and a slightly
writing effect, capable of creating
chiaroscuro effects giving depth to the
surfaces it covers. The aniline tincture in
cask defines its superior quality, giving
softness, elegance and shine. Full grain
leather, thickness 1,3-1.5 mm, aniline,
chromium salt tanned. Reaction to fire
conforms to BS 5852 Cigarette and
Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 and NFPA 260/UFAC.

RIDGE LEATHER

Ridge is a skin with soft and full hand.
The innovative Olivenleder® tanning
makes this skin sustainable, chromium-
and glutaraldehyde-free by exploiting
the natural tanning properties of olives,
thanks to the virtuous recovery of the
waste generated by the mills during
pressing. Pigmented leather, thickness
1,2-14 mm, through dyeing aniline,
Olivender® tanned. Reaction to fire
conforms to BS 5852 Cigarette and
Match,CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI EN
1021-2 e FTP CODE 2010 PART 8.

24

SIMILPELLE

Materiale di ultima generazione realizzato
interamente in ltalia e privo di compo-
nenti di origine animale, composto da:
poliestere 8%, poliuretanica 4%, pvc
88%, composizione tessile; poliestere
100%. Prodotto esclusivo Rimadesio,
resistente e altamente performante, privo
di orto-ftalati, in linea con il regolamento
europeo Reach per la protezione della sa-
lute e dellambiente dai rischi delle
sostanze chimiche. Ogni fase di produ-
zione della similpelle Rimadesio &
conforme alle normative vigenti in materia
ambientale e di gestione della qualita.

CUOIO

\ero cuoio bovino naturale, spessore
di1,8/2,0 mm, ricavato tramite processo
di concia ai sali di cromo. La superficie
viene pigmentata per ottenere le varie
colorazioni a catalogo. La superficie del
CUOIO puo presentare piccole imperfezioni
e cicatrici, caratteristiche che sottolineano
lorigine completamente naturale del
cuoio e, come tali, non ne sminuiscono il
pregio ma ne esaltano la bellezza e non
vengono considerati difetti. Cuciture
realizzate in poliestere. Reazione al fuoco
conforme alle norme BS 5852 Cigarette and
Match, Cal TB 117 e UNI EN 9175-2010 2.

PELLE BLAZE

Blaze & una pelle dalla grana naturale e
leggermente accentuata. Le caratteristiche
di resistenza a macchie e luce rendono
questa pelle una soluzione ottimale
per la confezione di sedie, poltrone

e complementi darredo. Pelle pieno fiore
dallo spessore 1,3-15 mm, semi-anilina,
concia ai sali di cromo. Reazione al fuoco
conforme alle norme BS 5852 Cigarette
and Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 e NFPA 260/UFAC.

PELLE FLARE

Pelle caratterizzata da una mano morbida
e avvolgente e da un effetto leggermente
scrivente, capace di creare effetti di
chiaroscuro dando profondita alle superfici
che riveste, La tintura all'anilina in botte

ne definisce la qualita superiore, conferendo
morbidezza, eleganza e lucentezza.

Pelle pieno fiore dallo spessore 13-15 mm,
anilina, concia ai sali di cromo. Reazione
al fuoco conforme alle norme BS 5852
Cigarette and Match, CAL TB 117, UNI EN
1021-1, UNIEN1021-2 e NFPA 260/UFAC.

PELLE RIDGE

Ridge € una pelle dalla mano morbida

e piena. Linnovativa concia Olivenleder®
rende questa pelle sostenibile, senza cromo
e glutaraldeide sfruttando le proprieta
concianti naturali delle olive, grazie al
recupero virtuoso dello scarto generato
dai frantoi durante la spremitura. Pelle
dallo spessore 1,2-14 mm, pigmentata
allanilina passante, concia Olivenleder®,
Reazione al fuoco conforme alle norme
BS 5852 Cigarette and Match, CALTB 117,
UNIEN1021-1, UNIEN 1021-2 e FTP CODE
2010 PART 8.

KUNSTLEDER

Vollstandig in Italien hergestelltes hoch-
modermes Material ohne Bestandteile tieri-
schen Ursprungs, bestehend aus: 8%
Polyester, 4% Polyurethan, 88% PVC;
Textilzusammensetzung: 100% Polyester.
Dies ist ein exklusives, widerstandsfahi-
ges und leistungsstarkes Rimadesio Pro-
dukt, das geman der europaischen
Reach- Verordnung keine Ortho-Phtha-
late enthalt. Dies dient zum Schutz der
Gesundheit und Umwelt vor den Risiken
chemischer Substanzen. Jede Stufe der
Kunstlederproduktion von Rimadesio
entspricht den geltenden Umwelt- und
Qualitatsmanagement Vorscchriften.

LEDER

Echtes Rindsleder, mit einer Dicke von
1,8/2,0 mm, gewonnen durch ein
Chromsalzgerbverfahren. Die Oberflache
wird pigmentiert, um die verschiedenen
Farbtone zu erzielen. Das Leder kann
kleine UnregelmaBigkeiten und Narben
aufweisen, die die ganzlich naturliche
Herkunft des Leders unterstreichen.
Diese Merkmale mindern nicht den Wert,
sondern heben vielmehr die Schonheit
des Materials hervor und werden nicht
als Mangel betrachtet. Die Nahte sind
aus Polyester gefertigt.Brandschutz:
Entspricht den Normen BS 5852
(Zigarette und Streichholz-Test), Cal TB
117 und UNI EN 9175-2010 2. utsc.

BLAZE LEDER

Blaze ist ein Leder mit natiirlicher und
leicht betonter Narbung. Die Wider-
standsfahigkeit gegenuber Flecken und
Lichteinwirkung macht dieses Leder zur
optimalen Losung fur die Herstellung von
Stuhlen, Sesseln und Wohnaccessoires.
Es handelt sich um ein vollnarbiges Leder
mit einer Starke von 1.3-1,5 mm, semi-an-
ilin, chromgegerbt. Das Brandverhalten
entspricht den Normen BS 5852 (Ciga-
rette and Match), CAL TB 117, UNI EN 1021-
1, UNI'EN 1021-2 und NFPA 260/UFAC.

FLARE LEDER

Ein Leder mit weichem, umhtllendem
Griff und einem leicht ,schreibenden”
Effekt, das Licht- und Schattenspiele
erzeugt und den bezogenen Flachen
Tiefe verleinht. Die Anilin-Fassfarbung
unterstreicht die hohe Qualitét dieses
Leders und verleiht ihm Weichheit,
Eleganz und Glanz. Es handelt sich um
ein vollnarbiges Leder mit einer Starke
von 1.3-1,5 mm, anilingefarbt, chromge-
gerbt. Das Brandverhalten entspricht
den Normen BS 5852 (Cigarette and
Match), CAL TB 117, UNI EN 10211,
UNI'EN1021-2 und NFPA 260/UFAC.

RIDGE LEDER

Ridge ist ein Rindsleder mit weichem,
vollgriffigem Touch und gleichmaiger
Oberflache. Es wird durch das innovative
und nachhaltige Olivenleder®-Gerbver-
fahren hergestellt - ganz ohne Chrom
und Glutaraldehyd. Stattdessen kommen
naturliche Gerbstoffe aus Rickstdnden
der Olivendlproduktion zum Einsatz,
was diesen Prozess besonders umwelt-
freundlich und ressourcenschonend
macht. Das Leder hat eine Starke von
1,2 bis 1.4 mm und ist durchgefarbt

mit pigmentierter Anilin-Oberflache,
was fur eine gleichmaBige, langlebige
Farbgebung sorgt und gleichzeitig

eine gute Atmungsaktivitat bewahrt.
Technische Eigenschaften: Entspricht
den Anforderungen folgender
Brandschutznormen: BS 5852 (Zigarette
und Streichholz-Test) CAL TB 117 UNI EN
1021-1und 1021-2 FTP Code 2010 - Teil 8.

SIMILICUIR

Matériel de derniere génération entiere-
ment réalisé en Italie et sans aucun
élément d'origine animale, composeé de
polyester 8%, polyurétane 4%, pvc 88%,
composition textile: polyester 100%. Produit
exclusif Rimadesio, résistant et tres perfor-
mant, sans orthophtalates, conformément
au Reglement européen Reach pour la
protection de la santé et de l'environne-
ment des risques causés par les subs-
tances chimigues. Chaque phase de
production du similicuir Rimadesio se
conforme aux réglementations environne-
mentales en vigueur et de gestion de la
qualité.

CUIR

Veéritable cuir sellier bovin naturel,
épaisseur de 1,8/2,0 mm, obtenu par le
processus de tannage aux sels de chrome.
La surface est pigmentée pour obtenir les
différentes couleurs du catalogue. La
surface du cuir peut présenter de petites
imperfections et des cicatrices, caracteris-
tiques qui soulignent l'origine tout a fait
naturelle du cuir et, en tant que telles, ne
diminuent pas sa valeur mais exaltent sa
beauté et ne sont pas considérées comme
des défauts. Coutures en polyester.
Réaction au feu conforme aux normes BS
58562 Cigarette and Match, Cal TB 117 et
UNIEN 9175-2010 2.

CUIR BLAZE

Blaze est un cuir a grain naturel et légére-
ment accentué. Les caracteristiques de
résistance aux taches et a la lumiere font
de ce cuir une solution optimale pour la
confection de chaises, fauteuils et acces-
soires dameublement. Cuir pleine fleur
de 1,3 a 15 mm d'épaisseur, semi-aniline,
tanné aux sels de chrome. Réaction au feu
conforme aux normes BS 5852 Cigarette
and Match, CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI
EN1021-2 e NFPA 260/UFAC..

CUIR FLARE

Cuir caractérisé par une main douce

et enveloppante et un effet légerement
écrit, capable de créer des effets de
clair-obscur en donnant de la profondeur
aux surfaces qu'il recouvre. La teinture
al'aniline en barrique définit sa qualité
supeérieure, lui conférant douceur,
élégance et brillance. Cuir pleine fleur
de 1,3 a15mm d'épaisseur, aniline,
tanné aux sels de chrome. Réaction

au feu conforme aux normes BS 5852
Cigarette and Match, CAL TB 117, UNI EN
1021-1, UNI EN1021-2 et NFPA 260/UFAC.

CUIR RIDGE

Ridge est un cuir a la main douce et
pleine. Linnovant tannage Olivenleder®
rend ce cuir durable, sans chrome et
sans glutaraldéhyde, en exploitant les
propriétés tannantes naturelles des
olives, grace a la récupération vertueuse
des déchets générés par les moulins
lors du pressage. Cuirde12a14 mm
d'épaisseur, pigmenté a l'aniline en
passant, tanné Olivenleder®. Réaction
au feu conforme aux normes BS 5852
Cigarette and Match, CAL TB 117,
UNIEN1021-1, UNIEN 1021-2 et FTP
CODE 2010 PART 8.

SIMIL CUERO

Material de Ultima generacion fabricado
integramente en Italia y libre de compo-
nentes de origen animal, compuesto por:
8% poliéster, 4% poliuretano, 88% PVC,
composicion textil; 100% poliéster.
Producto exclusivo Rimadesio, resistente
y de altas prestaciones, libre de ortofala-
tos, en linea con el reglamento europeo
Reach para la proteccion de la salud y

el medio ambiente frente a los riesgos de
las sustancias quimicas. Cada fase de
produccion del simil cuero Rimadesio
cumple con las normativas vigentes

en materia ambiental y de gestion

de la calidad.

CUERO

Piel bovina natural auténtica, de 1,8/2,0
mm de grosor, obtenida mediante un
proceso de curtido con cromo. La
superficie esta pigmentada para obtener
los distintos colores del catélogo. La
superficie de la piel puede presentar
pequenas imperfecciones y cicatrices,
caracterfsticas que subrayan su origen
completamente natural y, por lo tanto, no
disminuyen su valor, sino que realzan su
bellezay no se consideran defectos.
Costuras de poliéster, Reaccion al fuego
conforme a las normas BS 5852
Cigarette and Match, Cal TB 117y UNI

EN 9175-2010 2.

PIEL BLAZE

Blaze es una piel con una textura natural
ligeramente acentuada. Su resistencia a
las manchasy a la luz lo convierte en una
excelente solucion para la fabricacion de

sillas, sillones y accesorios de decoracion.

Piel con un grosor de 1,3-15 mm, curtido
con semi-anilinay curtida en cromo.
Cumple con las normas de reaccion

al fuego BS 5852 Cigarette and Match,
CALTB 117, UNI EN 1021-1, UNI EN 1021
-2y NFPA 260/UFAC.

PIEL FLARE

Piel caracterizada por un tacto suave y
envolvente y un ligero efecto texturizado,
capaz de crear claroscuros que aportan
profundidad a las superficies que
recubre. El tinte con anilina define su
calidad superior, aportando suavidad,
eleganciay brillo. Piel con un grosor de
1,3-1.5 mm, curtido con anilina'y cromo.
Reaccion al fuego conforme a las
normas BS 5852 Cigarette and Match,
CAL TB 117, UNI EN 1021-1, UNI EN 1021
-2y NFPA 260/UFAC.

PIEL RIDGE

Ridge es una piel suave y con cuerpo.
El innovador proceso de curtido
Olivenleder® lo convierte en un cuero
sostenible, sin cromo ni glutaraldehido,
aprovechando las propiedades
curtientes naturales de las aceitunas
gracias a la eficiente recuperacion de
los residuos generados por los molinos
durante el prensado. Cuero con un
grosor de 1,2-1,4 mm, pigmentado con
anilina, curtido Olivenleder®. Reaccion
al fuego conforme a las normas BS
5852 Cigarette and Match, CAL TB 117,
UNIEN1021-1, UNIEN1021-2 y FTP
CODE 2010 PARTE 8.

VICKYCCTBEHHARA KOXA

MaTepwuan nocneaHero NokoneHus,
NPON3BENEHHbI MOMHOCTBIO B Tanim m
He cofepxallnin KOMMNOHEHTOB
XMBOTHOTO MPOVCXOXAEHWSA, COCTOUT 13
nonuactepa 8%, nonuypeTtaHa 4%, NBx
88%, TkaHeBas 0CHOBa — NONMACTEP
100%. OKCKNO3MBHbIV MPOOYKT
Rimadesio, npo4yHbil 11 BbICOKOIDOEKTVB-
HbI, He coaepxaLLin opTo-GTanaTos,

B COOTBETCTBWM C €BPOMNENCKIM perna-
MeHTOM Reach no 3aLuTe 300p0Bba

11 OKpYxatoLLielt cpefbl OT PUCKOB,
CBASAHHbIX C XMIMWHYECKVMM BELLIECTBaMM,
Kaxmplt aTan NponsBOACTBA MCKYCCTBEH-
HOW KOXI Rimadesio cooTBeTCTBYET
[OENCTBYIOLIMM CTaHdapTam B 06nacTu
SKOMOMM 1 YNPABIMEHVIS KAHECTBOM.

KOXA

HacTodLaa KopoBbst KOXa TONLLMHOM
o118 00 2,0 MM, 06paboTaHHaa METOOOM
XPOMOBOTO y6nerus. [MoBEPXHOCTb
OKpaLLMBaETCs B pasdnnyHble LBETa,
npeacTarneHHble B katanore. Ha
MOBEPXHOCTM KOXM MOTYT NPUCYTCTBO-
BaTb HEOOMbLUME HEPOBHOCTM U PYOLbI.
OHV ABNAIOTCA XapaKTEPHbIMM
0COBEHHOCTAMM MaTepmana, nogyepkmn-
BAIOLLIMM €70 MOMHOCTBIO HATypanbHoe
MPOVICXOXAEHWE W KPaCOTY, HUCKOMBbKO
He yMansitoT ee UEHHOCTb U He SIBNstoTCs
nedbekTamu. LLIBbl BbIMONHEHDI
NOAVSCTEPHOM HNTBIO. OrHEeYyNopHble
CBOWICTBa B COOTBETCTBMM

C HOpMaTVBHbBIMM CTaHdapTamn BS 5852
Cigarette and Match (anga curapet u
cnndek), CALTB 117 1 UNIEN 9175-2020 2,

KOXA BLAZE

Blaze - 310 KOXa C eCTeCTBEHHOW, Cnerka
NoAYEPKHYTOM, 3EPHMCTON GakTypOo.
OHa yCToN4MBa K NATHaM 11 CBETOBOMY
BOBLENCTBUIO M MPEKPACHO NOAXOANT AN
OTAENKN CTYNbEB, Kpecen 1 MeberbHbIX
akceccyapos. [onyaHunnHoBas

NMLEBas KoxXa ToNLLmHoM o1 1.3 00 1.5 MM
XPOMOBOTO y6neHs. OrHeynopHbie
CBOWCTBA B COOTBETCTBMM C HOPMATVBHBIMM
cTaHdapTamm BS 5852 Cigarette and
Match (ana curapet v cnnyek), CAL TB 117,
UNIEN1021-1, UNIEN1021-2 1 NFPA
260/UFAC.

KOXA FLARE

Koxa ¢ xapakTepHO MArKom 1 YIOTHOM,
cnerka 6apxaTMCTOW NOBEPXHOCTHIO,
obpasytoLLel cBeToTeHeBbIe addEKThI,
KOTOpbIE NPVAALOT MYBUHY NOKPbI-
BaeMbIM 3neMeHTaM. AHNIVHOBOE
OKpaLLUMBaHE METOOOM NOrPYyXeHUs

B 6OYKy 0becneynBaeT NPeBOCXoaHOe
Ka4eCTBO MaTepuana, MarkoCcTb

1 neraHTHbI 6neck. AHUNMHOBas
nmuesas Koxa TofwmHon ot 1.3 0o 1,5
MM XPOMOBOIO oyoneHus. OrHeynop-
Hble CBOMCTBa B COOTBETCTBIN

C HOpMaTUBHbIMW CTaHaapTamn BS
5852 Cigarette and Match (ans curapet
1 cnnyek), CAL TB 117, UNI EN 10211,
UNI EN1021-2 1 NFPA 260/UFAC.

KOXA RIDGE

Ridge - 910 Markasa nuuesas Koxa.

OHa obpaboTaHa 9KONOrMYHbIM U
MHHOBAUMOHHBIM METOA0OM yONeHns
Olivenleder® 6e3 nprMeHeHns xpoma 1
rnyTapanbaervaa, B KoTOpOM OTIINHHO
CMNONb3YIOTCA OTXOObI MACNOOTKMMHbIX
npeanpuUaTUin 1 eCTECTBEHHbIE
aybunbHble CBOMCTBA ONMBOK. Koxa
TONUWMHOM 0T 1,2 0o 1,4 MM, okpa-
LIEHHasA aHWIMHOBbLIMY KpacuTenamm
MPOHVIKAIOLLMM METOOM W OybneHas
no TexHonorum Olivenleder®. OrHey-
MOPHbIE CBOMCTBA B COOTBETCTBUM C
HOpMaTMBHbIMK CTaHaapTamu BS 5852
Cigarette and Match (ans curapet

1 crnvyek), CAL TB 117, UNIEN 1021-1,
UNIEN1021-2 n FTP CODE 2010 PART 8.

HhEEE

BH—ROMER RSN  BRAF
HlE DR 1 8% BERLT 4 4% BaE

fi5 > 88% PVC )R 1 100% ZFE4T
#o EH Rimadesio FIRZR "5 55 1ER
XA AEBEZRE - A
88 Reach JEM 2 EBRSHIERZ(LER
BERIPZBXHE- Rimadesio HE
FENEEE R FEEAERNINES R
EEREFRNE -

SRR

ARG EE EEN18-20 22X,
RABBRTIZHM . EXREURENET
2T §EEHTREE L2
FEXNBY - HEREAIRESHME/NOERT
AR » B E B KA KA E MR
AR ATEMR 2 3= - AR EM
1B INRET MG - BAOMRNTELT
Yo KRRRFE (RN (Ciga-
rette and Match) BS 5852~ Cal TB 117 ]
UNIEN 9175-2010 2 B9FRE

BLAZE LEATHER

Blaze &2 & BB &I FOBR B AN
2. IRREAELS ST -
RN EER ~ SKF B R BB R AT
REB 2 - FRBOBRENERL
£ E13-152XK « NRRNGE (&
JRAINLEY  (Cigarette and Match) BS
5852 ~ CALTB 117 ~ UNI'EN 1021-1 ~ UNI
EN1021-2 #1 NFPA 260/UFAC HItRE °

FLARE LEATHER

AR BNEREFRZY OB 1
HLAHR FTABENE N RE OISR
BRI TFRE BFAREAENMNT
TZEET Pelle Flare 53 LTRSS
TP EZHFR - S B S5HEEFRR
FRNEZZNARE S 13-15 2K
NRRNFGE (BEAKLE) (Cigarette
and Match) BS 5852 CAL TB 117~ UNI
EN1021-1~ UNI EN1021-2 ¥ NFPA 260/
UFAC BI%RfE

RIDGE LEATHER

Ridge BEFRIZR 10 - BUFTHI Ol
ivenleder® B SR FIX 7R & rlf54E
1% BAREZ I ZES; Olivenleder® Jy—
T AR A R AR AT AR AU SR AT
RIEEI S - MBI I RIR AE R
HEEEN12-14 2K DIEFRERIATT
RAME - FH Olivenleder® B H57) »
KRR IR E (BREFINE) (Cigarette
and Match) BS 5852~ CAL TB 117~ UNI
EN1021-1~UNI EN 1021-2 1 FTP CODE
2010 PART 81947 & »
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GUIDE TO RIMADESIO QUALITY

FABRIC

Fabrics produced in ltaly with high quality
fibres. Any color and hue irregularities,
derived from different production batches,
are not to be considered defects. The uni-
formity of shades is not guaranteed in case
of replacements or additions. The fabrics
can also undergo changes in hue over
time due to the natural action of sunlight.

TECH FABRIC

Composition: Trevira CS polyester 100%.
Resistance to scraping, Martindale test
75,000 rubs. Resistance to pilling, class
4/5. Resistance to light, 5/6. Reaction to fire
conforms to BS 5852 Cigarette test, CAL
TB 17 and CRIB 5.

LUXFABRIC

Composition: cotton 75%, silk 25%. Resist-
ance to light, 4/5. Lux fabric is a sustainable
and environmentally friendly material with
recycled cotton fibers and biodegradable silk.

MATERIAL FABRIC

Composition: 43% viscose, 36% cotton,
15% polyester, 6% linen. Resistance to
scraping, Martindale test 20,000 rubs.
Resistance to pilling, class 4. Resistance to
light, 4/5. Reaction to fire conforms to BS
5852 Cigarette test and CALTB 117,

NOMAD FABRIC

Composition: viscose 30%, wool 16%, linen
13%, cotton 12%, polyamide 10%, polyester
9%, silk 6%, acrylic 4%. Resistance to
scraping, Martindale test 30.000 rubs,
Resistance to pilling, class 3/4. Resistance
to light, 5/6. Reaction to fire conforms to BS
5862 Cigarette test, CALTB117.

BOUCLE FABRIC

Composition: acrylic 35%, virgin wool 30%,
polyester 25%, cotton 10%. Resistance to
scraping, Martindale test 80.000 rubs. Re-
sistance to pilling, class 4. Resistance to light,
5/6. Reaction to fire conforms to BS 5852
Cigarette and Match testand CALTB 117.

GROOVE FABRIC

Composition: acrylic 37%, polyester 30%,
cotton 18%, wool 13%, polyamide 2%. Re-
sistance to scraping, Martindale test 30.000
rups. Resistance to pilling, class 4/5. Resist-
ance to light, 5/6. Reaction to fire conforms to
BS 5862 Cigarette testand CALTB117.

PLAIN FABRIC

Composition: viscose 38%, polyester 24%,
cotton 20%, linen 18%. Resistance to scrap-
ing, Martindale test 24,000 rubs, Resistance
to pilling, class 4. Resistance to light <4,
Reaction to fire conforms to: BS 5852 Ciga-
rette and Match test, Cal TB 117

RAFIA

The Rafia finish is an exclusive interpreta-
tion of a natural material. The high-quality
fiber weave makes this finish versatile and
durable. Composition: viscose 54%, cotton
46%. Backing: 100% cotton Resistance to
scraping, Martindale test 10.000 rubs

CORD

Cord is a Rimadesio finishing made by

a rope with three strands Natural colour
cord is realized in braided cellulose fibre.
Black colour cord is realized in synthetic
braided fibre. Wear, fraying and elongation
of the material are intrinsic characteristics
of the product itself. Fabrics with intense
colors and denim dyes can stain and dis-
color the cord in natural color. The cord
products are woven by hand and therefor
may present slight irregularities and differ-
ences between severalarticles of the
same series.
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TESSUTO

Tessuti prodotti in Italia con fibre di elevata
qualita. Eventuali irregolarita cromatiche
e tonalita, derivati da diversi lotti di produ-
zione, non sono da considerarsi difetti.
Non & garantita I'uniformita di tonalita in
caso di sostituzioni o completamenti.

| tessuti possono inoltre subire variazioni
di tonalita nel tempo a causa della
naturale azione della luce solare.

TESSUTO TECH

Composizione: poliestere 100% Trevira
CS. Resistenza all'abrasione, test Martin-
dale 75,000 giri. Resistenza al pilling,
classe 4/5. Resistenza alla luce, 5/6
Resistenza al fuoco, BS 5852 Cigarette
test, CALTB117,CRIB 5.

TESSUTO LUX

Composizione: cotone 75%, seta 25%.
Resistenza alla luce, 4/5. Il tessuto Lux &
un materiale sostenibile ed ecologico con
fibre di cotone riciclato e di seta biode
gradabili.

TESSUTO MATERIAL

Composizione: viscosa 43%, cotone
36%, poliestere 15%, lino 6%. Resistenza
allabrasione, test Martindale 20.000 giri.
Resistenza al pilling, classe 4. Resistenza
alla luce, 4/5. Resistenza al fuoco, BS
5852 Cigarette test, CALTB 117.

TESSUTO NOMAD

Composizione: viscosa 30%, lana 16%, lino
13%, cotone 12%, poliammide 10%, polies-
tere 9%, seta 6%, acrilico 4%. Resistenza
allabrasione, test Martindale 30.000 giri.
Resistenza al pilling classe 3/4. Resistenza
alla luce 5/6. Conforme alle normative BS
5852 Cigarette test, CALTB117.

TESSUTO BOUCLE

Composizione: acrilico 35%, lana 30%,
poliestere 256%, cotone 10%. Resistenza
allabrasione: test Martindale 80.000 giri Re-
sistenza al pilling classe 4. Resistenza alla
luce 5/6. Conforme alle normative BS 5852
Cigarette and Match test, CAL TB 117.

TESSUTO GROOVE

Composizione: acrilico 37%, poliestere 30%,
cotone 18%, lana 13%, poliammide 2%.
Resistenza all'abrasione, test Martindale
80,000 giri. Resistenza al pilling: classe 4/5.
Resistenza alla luce 5/6. Conforme alle
normative BS 5852 Cigarette test, CALTB 117,

TESSUTO PLAIN

Composizione: viscosa 38%, poliestere
24%, cotone 20%, lino 18%. Resistenza
allabrasione, test Martindale 24.000 girl.
Resistenza al pilling classe 4. Resistenza
alla luce <4. Conforme alle normative BS
5852 Cigarette e Match, Cal TB 117.

RAFIA

La finitura Rafia rappresenta un'esclusiva
interpretazione di un materiale naturale.
Lintreccio di fibre di alta qualita rendono
questa finitura versatile e resistente.
Composizione: viscosa 54%, cotone 46%.
Backing 100% cotone. Resistenza
all'abrasione test Martindale 10.000 giri.

CORDA

Cord € una finitura Rimadesio composta
da una corda a tre capi. Corda in colore
naturale realizzata in fibra di cellulosa
intrecciata. Corda in colore nero realizzata
in fibra sintetica intrecciata. Lusura,

lo sfilacciamento e l'allungamento del
materiale sono caratteristiche intrinseche
del prodotto stesso. Tessuti dai colori
intensi e tinture di jeans possono macchi-
are e scolorire la corda in colore naturale.

| prodotti in corda vengono intrecciati

a mano e come tali potrebbero presentare
delle leggere irregolarita e differenze

tra piu articoli della stessa serie.

STOFF

Stoffe, die in ltalien aus hochwertigen
Fasern hergestellt werden. Mogliche
Farb- und Tonabweichungen, die durch
unterschiedliche Produktionschargen
entstehen, sind keine Mangel. Eine
gleichmaBige Farbtonubereinstimmung
bel Ersatzlieferungen oder Ergénzungen
kann nicht garantiert werden. Die

Stoffe kdnnen zudem im Laufe der Zeit
Farbveranderungen aufgrund des
natUrlichen Einflusses von Sonnenlicht
erfahren.

STOFF TECH

Zusammensetzung: 100% Polyester Tre-
vira CS. Abriebfestigkeit, Martindale-Test:
75000 Umdrehungen. Pilling Festigkeit,
Klasse 4/5. Lichtbestandigkeit, 5/6. Brand-
bestandigkeit: BS 5852 (Zigaretten-Test),
CALTB117,CRIB 5.

STOFF LUX

Zusammensetzung: 75% Baumwolle, 25%
Seide. Lichtbestandigkeit: 4/5. Der Lux-
Stoff ist ein nachhaltiges und 6kologisches
Material aus recycelter Baumwolle und
biologisch abbaubarer Seide.

STOFF MATERIAL

Zusammensetzung: 43% Viskose, 36%
Baumwaolle, 15% Polyester, 6% Leinen.
Abriebfestigkeit, Martindale-Test: 20.000
Umdrehungen. Pilling Festigkeit, Klasse 4.
Lichtbestandigkeit, 4/5, Brandfestigkeit: BS
5852 (Zigaretten-Test), CALTB 117

STOFF NOMAD

Zusammensetzung: 30% Viskose, 16%
Wolle, 13% Leinen, 12% Baumwolle, 10%
Polyamid, 9% Polyester, 6% Seide, 4%
Acryl. Abriebfestigkeit, Martindale-Test:
30000 Umdrehungen. Pilling Festigkett,
Klasse 3/4. Lichtbestandigkeit, 5/6. Konform
mit den Normen BS 5852 (Zigaretten-Test),
CALTBI7.

STOFF BOUCLE

Zusammensetzung: 35 % Acryl, 30 %
Wolle, 25 % Polyester, 10 % Baumwolle,
Abriebfestigkeit, Martindale-Test: 80.000
Umdrehungen. Pilling Festigkerit, Klasse
4, Lichtbestandigkeit, 5/6. Konform mit
den Normen BS 5852 (Zigaretten- und
Streichholz-Test), CALTB 117.

STOFF GROOVE

Zusammensetzung: 37 % Acryl, 30 %
Polyester, 18 % Baumwolle, 13 % Wolle, 2 %
Polyamid. Abriebfestigkeit, Martindale-Test:
80,000 Umdrehungen. Pilling Festigkett,
Klasse 4/5. Lichtbestandigkelt, 5/6. Konform
mit den Normen BS 5852 (Zigaretten-Test),
CALTBI7.

STOFF PLAIN

Zusammensetzung: 38 % Viskose, 24 %
Polyester, 20 % Baumwolle, 18 % Leinen.
Abriebfestigkeit, Martindale-Test: 24.000
Umdrehungen. Pilling Festigkeit, Klasse 4.
Lichtbestandigkett, <4. Konform mit

den Normen BS 5852 (Zigaretten- und
Streichholz-Test), Cal TB 117,

RAFIA

Die Rafia-Oberflache stellt eine exklusive
Interpretation eines naturlichen Materials
dar. Das Fasergeflecht aus hochwertigen
Materialien macht diese Oberfléache
vielseitig und widerstandsfahig. Zusam-
mensetzung: 54 % Viskose, 46 %
Baumwolle. Ruckseite: 100 % Baumwolle.
Abriebfestigkeit, Martindale-Test. 10.000
Umdrehungen.

CORD

Cord ist eine Rimadesio-Oberflache,

die aus einer dreifadigen Schnur besteht.
Die Schnur in naturfarben wird aus
geflochtenen Zellulosefasern hergestellt,
wahrend die Schnur in schwarz aus
synthetischen, geflochtenen Fasern
besteht. Abnutzung, Ausfransen und
Dehnung des Materials sind
charakteristische Merkmale des Produkts.
Stoffe mitintensiven Farben und Jeans
konnen die naturfarbene Schnur verfarben
und abférben. Die Schnurprodukte werden
von Hand geflochten, sodass leichte
UnregelmaBigkeiten und Farbabweichungen
zwischen verschiedenen Artikeln
derselben Serie auftreten kdnnen.

TISSU

Tissus fabriqués en Italie avec des fibres
de haute qualité, Eventuelles irrégularités
chromatiques et les nuances, suite de
différents lots de production, ne sont pas
considérés comme des défauts,
Luniformité des teintes n'est pas garantie
en cas de remplacement ou commande
supplémentaires. Les tissus peuvent
€galement changer de teinte au fildu
temps en raison de l'action naturelle de
la lumiere du soleil.

TISSU TECH

Composition : 100% polyester Trevira CS.
Résistance a l'abrasion, test Martindale
75,000 tours. Résistance au pilling, classe
4/5. Résistance a la lumiere, 5/6. Résis-
tance au feu, BS 5852 Cigarette test, CAL
TB17,CRIBS.

TISSU LUX

Composition : coton 75%, soie 25%. Ré-
sistance a la lumiere, 4/5. Le tissu Lux est
un matériau durable et écologique avec
des fibres de coton recyclé et de soie bio-
dégradables.

TISSUMATERIAL

Composition : viscose 43%, coton 36%,
polyester 15%, lin 6%. Résistance a
I'abrasion, test Martindale 20.000 tours.
Reésistance au boulochage, classe 4.
Résistance a la lumiere, 4/5. Résistance
au feu, BS 58562 Cigarette test, CAL TB117.

TISSU NOMAD

Composition : viscose 30%, laine 16%, lin
13%, coton 12%, polyamide 10%, polyester
9%, soie 6%, acrylique 4%. Résistance a
labrasion, test Martindale 30.000 tours.
Résistance au pilling classe 3/4. Résistance
alalumiere 5/6. Conforme aux normes BS
5852 Cigarette test, CALTB117.

TISSU BOUCLE

Composition : acrylique 35%, laine 30%,
polyester 25%, coton 10%. Résistance a
labrasion : test Martindale 80.000 tours.
Résistance au pilling classe 4. Résistance
alalumiere 5/6. Conforme aux normes BS
5852 Cigarette and Match test, CALTB 117.

TISSU GROOVE

Composition : acrylique 37%, polyester 30%,
coton 18%, laine 13%, polyamide 2%. Re-
sistance a I'abrasion, test Martindale 80.000
tours. Résistance au pilling : classe 4/5.
Résistance a la lumiere 5/6. Conforme aux
normes BS 5852 Cigarette test, CAL TB 117.

TISSU PLAIN

Composition ; viscose 38%, polyester 24%,
coton 20%, lin 18%. Résistance a labrasion,
test Martindale 24000 tours, Résistance

au boulochage classe 4. Résistance a la
lumiere <4. Conforme aux normes BS 5852
Cigarette e Match, Cal TB117.

RAFIA

La finition Rafia est une interprétation
exclusive d'un matériau naturel. Le tressage
de fibres de haute qualité rend cette finition
polyvalente et durable. Composition : vis-
cose 54%, coton 46%. Support 100% co-
ton. Résistance a labrasion Martindale
10000 tours.

CORDE

Corde est une finition Rimadesio
composeée d'une corde a trois fils. Corde
de couleur naturelle en fibre de cellulose
tressée. Corde de couleur noire en fibre
synthétique tressee. L'usure, l'effilochage
et lallongement du matériau sont des
caractéristiques intrinseques du produit
lui-méme. Les tissus aux couleurs
intenses et les teintures de jeans peuvent
tacher et décolorer la corde en couleur
naturelle. Les produits en corde sont
tresseés a la main et peuvent présenter de
légeres irrégularités et différences entre
plusieurs articles de la méme série.

TEJIDO

Tejidos producidos en Italia con fibras de
alta calidad. Cualquier irregularidad en el
colory la tonalidad, resultante de diferentes
lotes de produccion, no se considerara un
defecto. No se garantiza la uniformidad del
tono en caso de reemplazos o amplia-
ciones. Los tejidos también pueden sufrir
variaciones de tonalidad con el tiempo
debido a la accion natural de la luz solar.

TEJIDO TECH

Composicion: 100 % poliéster Trevira CS.
Resistencia a la abrasion (prueba
Martindale de 75 000 vueltas). Resistencia
al pilling (clase 4/5). Resistencia a la luz
(clase 5/6). Resistencia al fuego (Cigarette
test BS 5852, CALTB 117, CRIB 5).

TEJIDO LUX

Composicion: 75 % algodon, 25 % seda.
Resistencia a la luz: 4/5. El tejido Lux es un
material sostenible y ecoldgico con fibras
de algodon reciclado y seda biodegradable.

TEJIDO MATERIAL

Composicion: viscosa 43%, algodon 36%,
poliéster 15%, lino 6%. Resistencia a la
abrasion: prueba Martindale de 20,000
vueltas. Resistencia al pilling: clase 4.
Resistencia a la luz: 4/5. Resistencia al
fuego: Cigarette test BS 5852, CAL TB 117.

TEJIDO NOMAD

Composicion: viscosa 30%, lana 16%, lino
13%, algodon 12%, poliamida 10%, poliéster
9%, seda 6%, acrilico 4%. Resistencia a la
abrasion (prueba Martindale de 30.000
vueltas). Resistencia al pilling (clase 3/4).
Resistencia a la luz (clase 5/6). Cumple con
la norma BS 5852, Cigarette test (CAL TB117).

TEJIDO BOUCLE

Composicion: acrilico 35%, lana 30%,
poliéster 25%, algodon 10%. Resistencia a
la abrasion: Prueba Martindale de 80.000
vueltas. Resistencia al pilling clase 4.
Resistencia a la luz 5/6. Cumple con la
norma BS 5852, Cigarette and Match test,
CALTB117.

TEJIDO GROOVE

Composicion: acrilico 37%, poliéster
30%, algodon 18%, lana 13%, poliamida
2%. Resistencia a la abrasion: prueba
Martindale de 80.000 vueltas. Resisten-
cia al pilling: clase 4/5. Resistencia a la
luz: 5/6. Cumple con la norma BS 5852,
Cigarette test, CAL TB117.

TEJIDO PLAIN

Composicion: viscosa 38%, poliéster 24%,
algodon 20%, lino 18%. Resistencia a la
abrasion (prueba Martindale de 24.000
vueltas). Resistencia al pilling clase 4.
Solidez a la luz <4. Cumple con la norma BS
5862 sobre Cigarette and Match, Cal TB 117,

RAFIA

El acabado Rafia representa una
interpretacion exclusiva de un material
natural. El entretejido de fibras de

alta calidad hace que este acabado sea
versatil y resistente, Composicion: 54%
viscosa, 46% algodon. Reverso: 100%
algodon. Resistencia a la abrasion: prueba
Martindale de 10 000 vueltas.

CUERDA

La cuerda es un acabado de Rimadesio
compuesto por un cordon de tres hilos.

El cordon de color natural esta hecho de
fibra de celulosa tejida. El cordon de color
negro esta hecho de fibra sintética tejida.

El desgaste, el deshilachadoy el estiramiento
del material son caracteristicas intrinsecas
del producto. Las telas con colores intensos
y los tintes de tejanos pueden manchary
decolorar el cordon de color natural. Los
productos de cordon estan tejidos a mano,
por lo que pueden presentar ligeras
irregularidades y diferencias entre los
articulos de la misma serie.

TKAHb

TexcTUNbHbIE MaTepuarbl NPOVSBOOATCH B
VATann 13 BbICOKOKYECTBEHHbBIX BOTIOKOH,
ioBble BapUaLym PACLIBETOK 1 OTTEHKOB
B MaTepuanax s pasHbIX NPOM3BOACTBEH-
HbIX NAPTUN HE CYNTAKOTCA AehEKTaMI.
Mpvi 3BameHe v JOMNONHATENBHOMN NOCTaB-
KE HEBOBMOXHO rapaHT1POBATL TOYHOE
cooTeeTcTBYe ToHa, Co BpeMeHeM
PACLIBETKM TEKCTUNA MOMYT UBMEHATHCA
nof, ECTECTBEHHBIM BO3ASMCTBYEM
COMHEYHOro CBeTa.

TEXHNYECKAA TKAHDb

Coctas: 100% nonuactep Trevira CS.
YCTOMYMBOCTb K MCTUpaHMLO, TeCT MapTuH-
nena 75 000 umknos. ConpoTtueneHme
NUANKHrY, Knacc 4/5. CBETOCTOMKOCTb, 5/6.
OrHeynopHble CBOVCTBa B COOTBETCTBIM
Co cTaHgapTamn BS 5852 (McnbiTaHve
curapeton), CALTB 117, CRIB 5.

TEKCTWMBb LUX

CocTag: x/10Mok 75%, wenk 25%.
CBeTocTONKOCTb, 4/5. [NonoTHO Lux -

9TO 9KOMOMMYHBIV 1 ©6E30MaCHbI ANs
OKpy>XatoLLer cpefbl MaTepuar, B COCTas
KOTOPOIO BXOAST BTOPUYHO Nepepabo-
TaHHbI XI0MOK U Bropasnaraemble
LLIENKOBbIE BOSTOKHA,

TEKCT b MATERIAL

Cocrtas: B1CcKko3a 43%, x110nok 36%,
nonvacTtep 15%, neH 6%. YCTOM4MBOCTb K
ncTupanHuio, Tect MaptuHoeiina 20 000
LVKNoB. CONpOTUBAEHME NMNAMHIY, KNacC
4, CBETOCTONKOCTb, 4/5. OrHeynopHble
CBOWCTBa B COOTBETCTBUM CO CTaHap-
Tamy BS 5852 (MCrblTaHne curapeTom),
CALTBTI7.

TEKCTUIIE NOMAD

CocrTaB: Bckogda 30%, LwepcTb 16%, neH
13%, xnonok 12%, nonvamma 10%,
nonuactep 9%, Lwenk 6%, akpun 4%.
YCTONYMBOCTb K UCTVIPaHUIO, TECT
MapTtuHgeina 30 000 uyknos.
ConpoT1BneHnE NUNNMHIY, Knace 3/4.
CeTocTonkocTb 5/6, COOTBETCTBYET
cTaHgapTam BS 5852 (ncnbiTaHne
curapeton), CAL TB117.

TKAHb BOUCLE

CocTtaB: akpui 35%, wepctb 30%, nonmna-
cTep 25%, xnonok 10%. YCTON4MBOCTb

K ucTupaHuio: Tect MaptunHaeina 80 000
LMKNOB. Knacc yCTOMYMBOCTM K MANANHIY
4, CeTocToMKOCTb 5/6, COOTBETCTBYET
cTaHgapTam BS 5852 (McnbitaHne
curapeTon 1 cnykamu), CAL TB 117,

TEKCTWITb GROOVE

Cocrtag: akpunn 37%, nonvactep 30%,
Xnonok 18%, lwepcTb 13%, nonvammg 2%.
YCTOM4YMBOCTb K MCTUPAHWIO, TECT MapTiH-
nenna 80 000 0b6/mMuH, ConpoTmeneHre
MUANNHIY, KNnace 4/5. CBETOCTOMKOCTb

5/6. CooTBeTCTBYET CTaHaapTam BS 5852
(ncnbltaHue curapetoi), CALTB 117,

TEKCTWIb PLAIN

CocTaB: B1ckosa 38%, nonnactep 24%,
xnonok 20%, ner 18%. YCTo4mBOCTb K
MNCTUpaHuio, Tect MapTiHaeinna 24 000
upknoB. ConpoTvBREHWE MUNNHIY, KNace
4, CBETOCTOVKOCTb <4, COOTBETCTBYET
cTaHpapTam BS 5852 (McnbiTaHve curape-
TOW U cnndkamu), Cal TB 117.

RAFIA

Ortnernka Rafia - 510 aKkckt03MBHAA
VIHTEPrpeTaLmMsa HaTypanbHOro
MaTepwuana. lepenneTeHHble BOokHa
BBICOKOIO Ka4eCTBa 00eCne4mBator
Matepuarny yH1MBepPCanbHOCTb U
nonroBeqHocTh. CocTas: B1Mcko3a 549%,
xnonok 46%. MNogknagka 13 100%
XI0MKa. YCTONYMBOCTb K UCTVIPAHMUIO,
TecT MaptnHgerna 10 000 umknos.

CORDA

Corda - pagHoB1aHOCTbL OTAENKM Rimadesio,
BbINOMHEHHaSA 13 TOEXKNNIBHON BEPEBKM.
BepeBka eCTeCTBeHHOM pacLBETKA
N3rOTaBIMBAETCA 13 CMNETEHHDBIX
LIENMIONO3HbIX BOMIOKOH. HepHast Bepeska
BbINOMHEHA V13 CMNETEHHbBIX CUHTETUHECKIAX
BOJIOKOH. /13HOC, B3noxmaqvBaHme u
BbITAMNBaHNE MaTepVana ansioTcs
XapaKTEPHbBIMM CBOVCTBAMM VIBMENNS,
TekcTunb APKNX PACUBETOK, a Takxe
[IKMHCOBbIE KPaCMTENN MOTYT OCTaB/ IS Th
NSATHA 1 BbI3bIBATD BbILBETAHNE BEDEBKM
E€CTECTBEHHOW pacLBETKN, BepeBoyHble
N3OENNA MNETYTCA BPYYHYHO, BCIIEACTBME
Yero BO3MOXHbl HE3HAYUTENbHbIE
HEPOBHOCTW M PagNu4ms MEXLY N3AENNAMM
OOHOV Cepumm.

E

HONORMERIAE AR LIRS %
HpL o EREBE ENAMUL ~ FAREE
FERERA AR IR B ZEF] @ F RN AT
BRRG o BEIL - NTERHATI mAVE IR
7 FRERIIEEEE—RM - [YEH
EFENEER AR A T - XERE
TRRSCRIB IR ©

TECH E#t

R4 - 100% Trevira CS 15 & 4RI B 4F
# o ST H/RAYMENN 75,000 )% °
LNITEHIONNT, - 28 4/5 4 e

M- 5/6 EfiNIEEE - BS 5852 &E
it ~ CALTB117 ~ CRIB5 »

LUX E#

B 18 75% ~ B2 26% o MK

M 4/5 Gy o LUX ERDY LUX ERDY—
FEI R R BRI SIMARERL - MBI
IREFAERN AT BRI R L2 THIRY -

MATERIAL T4

5 KRR 4 43% ~ 18 36% - BRESLF
#: 15% ~ Wk 6% T /RN
14, 20000 )R o EYHEEERINL - 58 4
Foo WXl - 4/5 - BfpAMEE - BS
5852 HWEMIXF] CALTBI7 »

NOMAD &}

FLoD © REARET4E 30% ~ FE 16% ~ Wik
13% ~ 18 12% ~ BEEAR 10% ~ BEAF4E 9%
~H22 6% B 4% - 5T AURAMMN
NI 30000 /R « LRIIREIKNIL S
3/4 4 - MY 5/6 F& BSBS 5852

UL CALTB 7 #fE ©

BOUCLE FE}

Bt BB 35% ~ FEE 30% » BEaLT
4k 25% ~ 1816 10% » TIENE : HTHRMR
M, 80,000 RINEBERIEEE 4 4 o i
1% 5/6 - 755 BSBS 5852 (FIRFIX
£2) (Cigarette and Match) SU3ZA] CAL
TBU7 it »

GROOVE E#®t

B B4 37% ~ BRESLT4E 30% - 11 18%
~ EE 3% BER 2% o STREY
AN, 80000 /R o RYPAFMBNIL
% A/5 F o TN 5/6 © F4 BSBS 5852
FARMNZNFD CALTB N7 FfE »

PLAIN E#t

B BRERAT4E 38% ~ TERLTHE 24% ~ 13
20% ~ LR 18% o T T /R M
24,000 )% o IFEEKIME 4 2 o Wit

<4 755 BSBS 5852 (FHEAINLL)
(Cigarette and Match) 1 CALTB 117 4 ©

RAFIA

Rafia B EIHEIRBUEE R MM AT
NE o ZIMELASE R _E TR HES R AR
B B S hRERRAEZAmA - Mo
FEISET 4 549% ~ 18 46% ° 100% 584
&> STRR AWmIENNL, 10000 /X °

CORDA

Rimadesio #9 Corda TiE M= BR4BHAY
FIRBIRAR Corda EFGRMFH =L
MR o BEMRAN Corda KABRLAMLT
PRTHMAL » WHER - BEARNES
BRI RAB T - FEEHiRY)
ERFHAF R LTI RIS IR R A B IREE
- FHEEREE - RETREUFTHIE
A > ELLE—AFIFRE 5@ 2 B P AL
SEEAMORANENES
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SYNTHETIC LEATHER HIDE LEATHER BLAZE LEATHER

157 arena C23 bianco ghiaccio POOT1 arctic POO7 m\/

PO02 gardenia

158 agata C17 sand
POO8 caramel
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165 nube
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POO9 rust

PO10 sunset
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C16 naturale POT driftwood
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PO14 midnight
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PO15 storm
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PO34 pepper
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PO35 mirto
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PO36 fall
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PO18 nut

PO19 dusk
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PO21 camel

PO22 moss

PO23 umber

PO25 anthracite

PO26 basalt

RIDGE LEATHER
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TTO3 tortora

TTO5 mosto

TT21 cedro
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LUXFABRIC MATERIAL FABRIC

TOO6 gesso

|

1

TO52 segale

s B IED
TO44 acciaio TOOQ p\uma

TO12 marmotta TO17 roccia

TO42 ruggine TOO!1 terracotta

S G S GRS

TO51 salvia TOO3 brandy

TO18 tabacco

NOMAD FABRIC

T202 ande

T203 elbrus

T205 sila

BOUCLE FABRIC

T206 loto

T208 crusca

T209 ginger

T210 fiume

T211 marea

TS stone

T102 sequoia

GROOVE FABRIC

T213 jasmine

T214 fossil|

T215 shadow

\n
T216 polar

T217 onyx

PLAIN FABRIC

T219 acacia

T220 dust

T221 sage

T222 timo

T223 orion

CDO1 light

CDO2 dark
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